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Avec vous. En mouvement.

Fabricant depuis 1975, Rollon S.p.A. fournit des solutions de guidages linéaires, glissieres télescopiques et
unités linéaires a la pointe de la technologie dans le monde entier par ses filiales, bureaux commerciaux et dis-
tributeurs. Quels que soient les secteurs d’activité, les fonctions ou les performances requises, Rollon dispose

des technologies linéaires et de I'expérience pour vous accompagner dans votre projet.
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Guidages linéaires Glissieres télescopiques Unités linéaires
Guidages a galets Glissiére a extension partielle/totale Unités a courroie crantée
Guidages a billes encagées pour applications manuelles et auto- Unités a vis a billes
Guidages a recirculation de billes matiques Unités a pignon crémaillere

Glissieres fortes charges



Nos valeurs ajoutées

Larges gammes de guidages linéaires, glissiéres télescopiques
et unités linéaires

Présence internationale : filiales et distributeurs

Livraison rapide partout dans le monde

Savoir-faire technique depuis 40 ans
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Larges gammes de produits et tailles Savoir-faire international dans de Produits sur-mesure
Guidages linéaires a billes et a galets nombreux secteurs d'activité Recherche et développement de
Glissieres télescopiques fortes charges Consultation de projets nouvelles solutions
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Caractéristiques techniques / v

Référence Guidage Entrainement

Anticorrosion Protection

R-SMART

s-smarT oV

ECO

Uniline

A/C/E/ED/H
System

o Uy T Jom [
m G T Jom A

Precision
System

v G v o
w G T Jom A

Les données doivent étre vérifiées en fonction de I'application. Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-7)
* Des courses supérieures peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales.



Taille

50-65-80-110

100-130-
160-220

65-130-160

50-80-110

30-5-80-100

120-160-220

50-65-80

60-80-100

40-55-75-100

90-110-145

100-155-
225-310

60-80-
110-140

40-60-80

Capacité de charges statique
max. par chariot

8510

5957

4440

4440

8880

2250

4070

1000

27000

58300

58300

12462

158000

86800

92300

87240

237000

51260

43400

25000

86800

230580

48400

50764

158000

86800

110760

87240

237000

51260

43400

17400

86800

274500

48400

50764

Moment statique
max. par chariot

13588

6770

1110

1000

20145

520

570

800,4

3776

30195

2251

1507

17696

17577

9968

5527

30810

3742

4297

24917

2855

26627

3049

622

17696

17577

8307

5527

30810

3742

4297

15752

2855

22366

3049

622

Vitesse max.
de translation

2,5

2,5

1,48

Accélération
max.
[m/s?]

50

50

50

50

50

50

50

50

20

Répétabilité

[mm]

+0,05

0,05

+0,05

+0,05

+0,05

+0,05

+0,05

+0,05

+0,05

+0,005

+0,005

=0,01

Course
maximale
[mm]

6000

6000*

2500

6000*

6000*

6000*

2000

6000*

5700*

1500

3000

4000
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1 Série ELM

Série ELM |/ v

Description de la série ELM

ELM
La série ELM est la famille d'unités linéaires a entrainement par courroie
crantée la plus protégée de la gamme.

Le module ELM est disponible en quatre tailles allant de 50 mm a 110
mm. Il a une structure autoportante de section carrée, en aluminium ex-
trudé et anodisé. La transmission se fait par une courroie en polyuréthane
renforcée acier. Le chariot mobile est guidé et supporté par un systeme
de guidage linéaire a billes ou a galets en option.

Une bande de protection en polyuréthane garantit une tres bonne étan-
chéité du guidage linéaire et de la courroie contre la poussiere, la saleté,
les copeaux, les liquides et autres contaminants. Cette bande est beau-
coup plus résistante que d’autres systemes d’étanchéité tels que les
feuillards en acier inoxydable.

Les guidages linéaires utilisés sont équipés de réservoir de lubrifiant,
cages a billes, joints a double levre, et permettent ainsi de limiter la main-
tenance. Les poulies, les roulements et les arbres d’entrainement sont
surdimensionnés. Le module ELM est le produit le plus adapté pour les
applications dans des milieux pollués nécessitant des cadences élevées
et une tres bonne répétabilité.

PLS-2

Fig. 1

Version résistante a la corrosion

Toutes les unités Plus system sont disponibles dans une version avec des
composants en acier inoxydable, pour des applications dans des envi-
ronnements difficiles et/ou soumises a des lavages fréquents.

Les unités linéaires Plus system sont fabriquées avec des profilés en alu-
minium extrudé et anodisé Anticorodal 6060 et 6082. Les roulements,
guidages linéaires, écrous, boulons et autres composants sont en acier
inoxydable AISI 303 et 404C, empéchant ou retardant la corrosion pro-
voqueée par I'humidité des environnements ot les unités sont utilisées.

Des traitements de surface spéciaux sans dépot, associés a des lubrifi-
ants alimentaires permettent aux unités d’étre utilisées dans des applica-
tions trés délicates et cruciales, comme dans les secteurs alimentaires et
pharmaceutiques, ol la contamination du produit est strictement interdite.

Composants internes en acier inoxydable
Aluminium extrudé anodisé Anticorodal 6060 et 6082
Lubrification avec graisses/huiles alimentaires



Plus System

Composants

Profilé en aluminium

Les profilés autoporteurs utilisés dans les unités linéaires de la série ELM
ont été congus et réalisés en collaboration avec une société leader du
secteur, afin d’obtenir des profilés anodisés de précision aux caractéris-
tiques mécaniques élévées a la flexion et a la torsion. Le matériau utilisé
est un alliage d'aluminium 6060. Les tolérances dimensionnelles sont
conformes aux normes EN 755-9. En outre, les profilés sont dotés de
rainures pour un montage facile et rapide.

Courroies de transmission

Les unités linéaires de la série ELM sont équipées de courroies dentées a
profil AT en polyuréthane armées acier. Ce type de courroie est le mieux
adapté a la transmission dans les unités linéaires du point de vue des
couples d’entrainement admissibles, de la compacité et du faible niveau
sonore. La combinaison avec des poulies a jeu nul permet ainsi des mou-
vements sans jeu lors des changements de sens. La largeur des courroies
optimisée en fonction des dimensions des profilés et la tension optimale
de celles-ci permettent ainsi d’obtenir les propriétées suivantes:

= vitesses de déplacement élevées

= faible niveau sonore

= usure réduite

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060
Composition chimique [%)]

Chariot

Le chariot des unités linéaires de la série ELM est en aluminium anodisé.
Les dimensions varient selon les modéles. Il est composé de trois parties
afin de permettre le passage de la bande de protection. De plus il est doté
de brosses et joints intégrés dans les parties latérales et frontales pour
une meilleure étanchéité. Tous les chariots possedent des taraudages sur
la face supérieure, dotés de filets rapportés en acier inoxydable.

Bande de protection

Les unités de la série ELM sont équipées d'une bande en polyuréthane
permettant de protéger I'intérieur du profilé (guidages, courroie etc) con-
tre la poussiere et les corps étrangers. Un systeme ingénieux de roule-
ments miniatures permet a cette bande de coulisser au travers du chariot
en minimisant les frottements.

-“--“- .

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

Module Coefficient de dilatation
d'élasticité thermique (20°-100°C)
kg kN
dm? mm? K
2,7 69 23

Caractéristiques mécaniques

Rp (02)

0,10

0,05-0,15
Tab. 1

Conductibilité Chaleur Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
J
— Q.m.10° °C
m.K kg . K
200 880-900 &% 600-655
Tab. 2

165 10

60-80
Tab. 3
PLS-3




1 Série ELM

Systéme de guidage

Le type de guidage détermine les capacités de charge, les vitesses et les
accélérations maximales d'une unité linéaire. Les unités de la série ELM
sont disponibles avec deux types de guidage:

ELM... SP avec guidage linéaires a billes
Un rail de guidage a recirculation de billes avec capacité de charge
élévée est fixé dans un logement prévu a cet effet a intérieur du
profilé en aluminium.
Le chariot de I'unité linéaire est monté sur deux patins a recirculation
de billes préchargeés.
Les patins a recirculation de billes peuvent supporter des charges
dans les 4 directions principales.
Les patins sont dotés de joints aux deux extrémités et, le cas échéant,
il est possible de monter un racleur supplémentaire pour les ambi-
ances tres poussiéreuses.
Les patins a recirculation de billes sont dotés de cages a billes en mat-
iere plastique, évitant ainsi le contact acier/acier des corps roulants
jointifs .
De plus, les plaques d’extrémité des patins sont munies d'un réservoir
de lubrifiant libérant la quantité de graisse nécessaire et permettant
ainsi d'augmenter les intervalles de maintenance.

Le type de guidage décrit ci-dessus permet d'obtenir:
vitesses et accélérations élevées
capacités de charge élevées
faible résistance au déplacement du fait des frottements réduits
grande durée de vie
Un entretien pratiquement nul (selon les applications)
faible niveau sonore

Section ELM SP

Fig. 2

PLS-4

ELM... Cl avec guidage a galets

Deux arbres en acier trempé d’une dureté de 58/60 HRC (tolérance
h6) sont fixés a I'intérieur du profilé dans un logement prévu a cet
effet.

Le chariot est doté de quatre galets a deux rangées de billes a contact
oblique, avec profil externe en arc gothique permettant un exellent
contact avec les arbres en acier.

Les quatre galets du chariot sont montés sur des axes en acier dont
deux sont munis d’excentriques indispensables au réglage de la
précharge du systeme.

Dans le but de maintenir les chemins de roulement lubrifiés, les ex-
trémités du chariot sont munies de quatre feutres enduits de graisse
d’une viscosité appropriée et équipés d’un réservoir.

Le type de guidage décrit ci-dessus permet d'obtenir:

Une bonne précision de positionnement
Un fonctionnement silencieux
Un entretien pratiquement nul (selon les applications)

Section ELM CI

Fig. 3
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ELM 50 SP - ELM 50 CI

Dimensions ELM 50 SP - ELM 50 ClI

L = 315 + COURSE UTILE + SECURITE
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* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig_ 4

Données techniques
Type

ELM 50 SP ELM 50 CI

Course utile maxi. [mm] 3700 6000*'
Répétabilité maxi. (mm)*? + (0,05 + 0,05
Vitesse max. de translation [m/s] 4,0 1,5
Accélération maxi. [m/s?] 50 1,5
Type de courroie 22 AT 5 22AT5
Type de poulie 723 723
Diamétre primitif de la poulie [mm] 36,61 36,61
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 115 115
Poids du chariot [kg] 0,4 0,5
Poids course “nulle” [kg] 1,8 1,7
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,4 0,3
Couple a vide [Nm] 0,4 0,4
Moment d'inertie des poulies [g mm? 19810 19810
*1) Des courses allant jusqu'a 9000 mm peuvent étre réalisées & I'aide de jonctions spéciales Rollon. Tab. 4

*2) La répétabilité dépend du type de transmission.

ELM 50 - Capacité de charge

:

ELM 50 SP 7000 4492
ELM 50 Cl 809 624 1480 2540

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3)

7000
910

4492
1410

m-m-m-m-m Dy Oyr
25

16

Moments d’inertie du profilé en aluminium

Type

|
[107 mm?] [107 mm?]
ELM 50 0,025 0,031 0,056
Tab. 5

Courroie de transmission
La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée

acier.
Type Type de | Largeur de la Poid
courroie | Courroie [mm] [ kg/m
ELM 50 22 AT 5 22 0,072
Tab. 6

Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 130 (modgles SP et Cl)

PLS-5




1 Série ELM

ELM 65 SP - ELM 65 CI

Dimensions ELM 65 SP - ELM 65 CI

L = 415 + COURSE UTILE + SECURITE
~ 425 - )
} ) =] 0 ° O © ) } @ @
Y9 7o) b
© ° [5e) © © SI 8
- I
10 220 10 | 65 "
© 8 x M5 profondeur 6 2 ‘ ‘
- O O
= © T @ © —
9 ® o . : ‘
I Tie @ @ 8
35| 75 35 j[ur o
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[Te}
7 45 -
* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 5
Données techniques Moments d'inertie du profilé en aluminium
Type Type ! I
[107 mm4]
ELM 65 SP ELM 65 Cl
Course utile maxi. [mm]*' 6000 6000 =L D50 LD O’“fb 9
ab.
Répétabilité maxi. (mm)*? + 0,05 + (0,05
Vitesse max. de translation [m/s] 5,0 1,5 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 1,5 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 32AT5 32AT5 acier.
Type de poulie 732 732 Type de | Largeur de la Poid
Diamétre primitif de Ia poulie [mm] 50,93 50,93 eI | el | L
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 160 160 ELM 65 32 AT5 89 0,105
Poids du chariot [kg] 11 1,0 Tab. 10
Poids course “nulle” [kg] 35 3,3 Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 180 (modéle SP)
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,6 0,5 2xL - 145 (modele CI
Couple a vide [Nm] 1,5 15 s Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 117200 117200 ' I
*1) Des courses allant jusqu'a 11000 mm peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon. Tab. 8 Mx
*2) La répétabilité dépend du type de transmission.
- M
Fx l;y\‘ /

ELM 65 - Capacité de charge

F F 3
T X y z v

ELM 65 SP 1344 24200 14560 24200 14560 138 449 747 449
ELM 65 CI 1344 1075 3800 7340 2470 4080 58 96 100 170 160 310
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 11

PLS-6
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ELM 80 SP - ELM 80 CI

Dimensions ELM 80 SP - ELM 80 Cl

L = 540 + COURSE UTILE + SECURITE

26

.
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RO
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10 300 10
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<| ©

49 42 118 42 49 1
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—

* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client.

Données techniques
Type

ELM 80 SP ELM 80 ClI

Course utile maxi. [mm]*' 6000 6000
Répétabilité maxi. (mm)*? + (0,05 + 0,05
Vitesse max. de translation [m/s] 5,0 1,5
Accélération maxi. [m/s?] 50 1,5
Type de courroie 32AT 10 32AT 10
Type de poulie Z19 Z19
Diamétre primitif de la poulie [mm] 60,48 60,48
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 190 190
Poids du chariot [kg] 2,7 2,5
Poids course “nulle” [kg] 10,5 9,5
Poids par 100 mm de course utile [kg] 1,0 0,8
Couple a vide [Nm] 2,2 2,2
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 388075 388075

*1) Des courses allant jusqu‘ a 11000 mm peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon.

*2) La répétabilité dépend du type de transmission.

ELM 80 - Capacité de charge

F F
Type X 0
-

ELM 80 SP 2013 1170 43400 34800
ELM 80 Cl 2013 1605 8500 17000

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3)

43400
4740

Tab. 12

mmm-m

34800

8700 14

Fig. 6
Moments d'inertie du profilé en aluminium

Type

|
[107 mm?] [107 mm?]
ELM 80 0,136 0,195 0,331
Tab. 13

Courroie de transmission
La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée

acier.
Type Type de | Largeur de la Poid
courroie | Courroie [mm] | kg/m
ELM 80 32AT10 32 0,185
Tab. 14

Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 230 (modeles SP et Cl)

" Fz
'
Mx
4—/':_: F‘y\\ My
MY
[Nm]

3168 2540 3168 2540
0 250 390 710 700 1390
Tab. 15

PLS-7




1 Série ELM

ELM 110 SP - ELM 110 Cl

Dimensions ELM 110 SP - ELM 110 CI

L = 695 + COURSE UTILE + SECURITE

35
~
N
3

110

145
17.5

162.5

135 15 145

110

10, 380 10

-

IS 8xM8 profondeur 15 ‘ o ol <
. o o (_‘J -
1 TaEE 4 T
I S B v e w—— ’ o
60 60 140 60 60 I ]
— |
a o ¢
— N
12 8.5
* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 7
Données techniques Moments d'inertie du profilé en aluminium
B B ] . l,
[10” mm*] | [10" mm*] | [10” mm*]
ELM 110SP | ELM110Cl
Course utile maxi, [mm]* 6000 6000 S | Oless 010 L 25‘; .
ab.
Répétabilité maxi. (mm)*? +0,05 +0,05
Vitesse max. de translation [m/s] 5,0 1,5 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 15 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 50 AT 10 50 AT 10 acier.
Type de poulie 727 727 Type Type de | Largeur de la Poid
Diamétre primitif de la poulie [mm] 85,94 85,94 courrpie: {(Gourroie|fmm] S kg/m
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 270 270 ELM110 50AT 10 50 0.290
Poids du chariot [kg] 5,6 5,1 Tab. 18
Poids course “nulle” [kg] 225 21,6 Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 290 (modeéles SP et Cl)
Poids par 100 mm de course utile [kg] 14 11
Couple a vide [Nm] 35 35 s Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 2.193-10° 2.19310° i I
*1) Des courses allant jusqu‘ @ 11000 mm peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon. Mx

Tab. 16

*2) La répétabilité dépend du type de transmission.

ELM 110 - Capacité de charge

:

S IR S T S N e S e e

ELM 110 SP 4440 2940 79000 55000 79000 55000 1180 780 7110 4950 7110 4950
ELM 110 CI 4440 3660 19300 41700 12500 24500 330 650 960 1880 1480 3200

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 19
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Lubrification

Unités linéaires type SP avec guidage a recirculation de billes.
Les unités linéaires de la série ELM sont équipées en standard de guidage
a recirculation de hilles.

Les patins sont dotés de cage a billes en matiére plastique, évitant ainsi
le contact acier/acier des corps roulants jointifs. La cage a billes élimine
le glissement relatif des billes entre elles de fagon a limiter I'usure par
frottement.

Afin de limiter I'entretien, Les plaques d’extrémité des patins sont munies
de réservoir de lubrifiant libérant ainsi la juste quantité de graisse dans la
zone supportant la charge appliquée. Ce systeme garantit de longs inter-

N

S

Fig. 8
Introduire I'embout de la burette dans les graisseurs.

Procéder au graissage.

Pour la lubrification des unités linéaires, on utilise de la graisse a base
de savon de lithium de classe NLGI 2.

Réducteurs épicycloidaux

Montage sur le coté droit ou gauche de la téte motrice

o Qo

°c Qo

o @ o o ® o |

Fig. 9
Les unités de la série ELM peuvent étre montées avec différents types de
réducteurs. Sur toutes les versions, la poulie motrice est fixée a I'arbre du
réducteur par I'intermédiaire de frettes coniques de serrage. Cette liaison
permet de transmettre des couples importants et évite la prise de jeu.

valles de maintenance: re-lubrification nécessaire tous les 5 000 km ou
apres un an d'utilisation sur la base de la premiere valeur atteinte.

Dans des cas de fortes dynamiques et/ou de charges élevées, contactez
Rollon pour les vérifications nécessaires.

Unités linéaires type Cl avec guidages a galets

Les unités linéaires avec guidages a galets sont lubrifiées au moyen de
quatre feutres enduits de graisse d’'une viscosité appropriée et dotés de
réservoirs. Le contenu des réservoirs garantit une lubrification pour une
durée d’environ 6 000 km. Pour un éventuel remplissage des réservoirs
afin d'obtenir une durée de vie plus élevée, veuillez contacter Rollon.

Quantité de lubrifiant nécessaire pour le regraissage:

Modeéle

ELM 50 SP 1

ELM 65 SP 1,6
ELM 80 SP 2,8
ELM 110 SP 5,6

Tab. 20

Dans des cas de fortes dynamiques et/ou charges élevées, contactez
Rollon pour les vérifications nécessaires.

Versions avec réducteur épicycloidal

Les réducteurs épicycloidaux sont utilisés dans les applications de type
robotique, automatisation qui requierent une forte dynamique et de la
précision. lls sont disponibles avec des jeux angulaires de 3" a 15" et
un rapport de réduction de 3 a 1000. Pour le montage des réducteurs
épicycloidaux non-standard, veuillez contacter Rollon.

ﬁ Droite
@ Gauche

| —

| —
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1 Série ELM

Arbres sortants

Arbre sortant de type AS

" $D1 Modéle Type d'arbre
ﬁ ® ELM 50 AS 12 25 12h7
9 ° . ELM 65 AS 15 35 15h7
NN e ‘ ELM 80 AS 20 40 20h7

)
ELM 110 AS 25 50 25h
M @ Tab. 21
D1
ST Position de I'arbre sortant & droite ou & gauche de la téte motrice.
ig.

Type d'arbre Code de la téte Code de la téte Code de la téte
pour AS gauche pour AS droit pour AS droit et gauche
ELM 50 AS 12 1E 1C 1A
ELM 65 AS 15 1E 10 1A
ELM 80 AS 20 1E 1C 1A
ELM 110 AS 25 1E 1C 1A

Tab. 22

Arbre sortant AE 10 pour montage codeur + AS

\ Modéle Code de la téte Code de la téte
W 4xMa7 8 AS droit + AE AS gauche + AE
Lo B - / ELM 50 VF VG
| o / A g
Vo) | s ELM 65 16 1)
, % -
re ELM 80 1G 1
ELM 110 16 1l
A ﬁ Tab. 23
| /
\‘\ % ® ‘
\ @10 9
8 pour ELM 50 . N . N A :
Position de I'arbre sortant a droite ou a gauche de la téte motrice.

Fig. 11

PLS-10



Plus System

Arbre sortant avec centrage et taraudages

axM Modeéle Type Code de la | Code de la
P —= d'arbre téte téte
B S AS gauche | AS droit
\\\ g 8 ELM 50 AS12 55 70 Mb VQ VP
\ 2 g /
ELM 65 AS15 60 85 M6 ua upP
ELM 80 AS20 80 100 M8 UN um
, ®»D3
ELM110 AS25 110 130 M8 uL ul
g /o0 o Tab. 24
. |
<]
0 @ o
u Rollon peut fournir des tétes d’entrainement avec arbre de sortie,
; diametre de centrage et taraudages.
Fig. 12
Taraudage 1/4 gaz

c Modéle Option 1 Option 2

OPTION 1 B OPTION 2 o
! c
< © L ‘ ;L
- % \7 ELM 50 20 10 . )
© G1/. w4 ELM 65 20 11 14 20
@) . = ELM 80 30 20 20 30
Fig. 13 Tab. 25

Arbres creux

Arbre creux de type AC

4AxF Rainure de la clavette BxH Modele Type d'arbre Code de la téte

Vue "pour ELM 80"

ELM 50 AC 12 2A
ELM 80 AC 19 2A
ELM 110 AC 25 2A
\ ELM 110 AC 32 2C
f‘\‘y Tab. 26
/) — C ‘ -
. | I o
| Pour le montage de réducteur sur la version a arbre creux proposée par Rol-
lon, il peut-étre nécessaire d’utiliser une bride d’adaptation.
Fig. 14
Dimensions (mm)
Modele Type d'arbre D1 D3 F Clavette Bx H
ELM 50 AC 12 12H7 60 75 3.5 M5 4x4
ELM 80* AC 19 19H7 80 100 3.5 M6 6x6
ELM 110 AC 25 25H7 110 130 4.5 M8 8x7
ELM 110 AC 32 32H7 130 165 4.5 M10 10x8
* Dans ce cas, les dimensions de la téte figurent sur la vue "A" Tab. 27
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Arbre de synchronisation pour unités en paralléle

Kit de synchronisation pour I'utilisation d'unités en paralléle
Lorsqu’un mouvement paralléle de deux unités linéaires s'avere indispen-
sable, le kit de synchronisation est nécessaire. Celui-ci est composé d’un
accouplement a lamelles Rollon, de moyeux coniques et d'un arbre creux
de transmission en aluminium.

[ce) [fe T "ol | Y
[a)
=]
a3 ]WE yﬂﬂ
B g
X
Fig. 16
Unité mm
Modéle TYpe d'arbre D7 Formule de calcul de la
longueur
ELM 50 AP 12 12 25 45 GK12P...1A L= X-68 [mm]
ELM 65 AP 15 15 40 69,5 GK15P...1A L= X-74 [mm]
ELM 80 AP 20 20 40 69,5 GK20P...1A L= X-97 [mm]
ELM 110 AP 25 25 70 99 GK25P...1A = X-165 [mm]

Tab. 28

Accessoires

Fixation a I’aide d’équerres

Les unités linéaires de la série ELM peuvent étre montées dans n’importe
quelle position, grace a leurs guidages linéaires qui permettent a I'unité
de supporter des charges dans toutes les directions.

Pour la fixation des unités linéaires nous suggérons d’utiliser les méthodes
décrites ci-dessous.

o} o}
ELM 50 62
ELM 65 7
ELM 80 94
o} o}
ELM 110 130
Tab. 29
A Attention:
Ne pas fixer les unités linéaires au niveau des tétes situées aux deux
extrémités du profilg.

Fig. 17
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Equerre de fixation

Dimensions - Unité mm

YA Modele Code
L A
L1 (%) Dl]

Jﬁ ELM 50 20 14 10 55 35 17,5 1000958
ELM 65 20 175 6 16 115 6 94 53 50 25 1001490
ELM 80 20 20,7 7 16 147 7 11 64 50 25 1001491
%QDZ ELM110 36,5285 10 31 185 11,6 16,5 10,5 100 50 1001233

4(4
— ]
H1
=
a’ie
|
|
E

g B
e I Equerres de fixation fab. 50
Elément en aluminium anodisé pour la fixation des unités linéaires au niveau des
- rainures latérales du profilg.
Fig. 18
EcrousenT
Unité mm
71K
Modeéle
O D4
ELM 50 - M4 - 3,4 8 1001046
? o sr‘ N ELM 65 6,7 M5 2,3 6,5 10 1000627
o | | * ELM 80 8 M6 33 8,3 13 1000043
ELM 110 11 M8 2,8 10,8 17 1000932
Tab. 31
@ D3 EcrousenT
Ecrou en acier a utiliser dans les rainures du profilé
Fig. 19

Accessoires pour capteurs - Série ELM...SP - ELM...CI

Porte détecteur
Plaque de détection B4 Elément en aluminium anodisé de couleur rouge avec écrous en
[Plaque de détection o ) -
\ Porte détecteur 3 T pour fixation dans les rainures du profilé.
P H) 5 i
\(Ol © T , .
4 § O o Plaque de détection
}« & o Porte détecteur Plaque en L en fer, zinguée, montée sur le chariot
L4 L5 —-B5

Fig. 20
Dimensions - Unité mm

Modele Pour Code de la Code du porte
détecteur plaque de détecteur
détection
ELM 50 9,5 14 25 29 11,9 22,5 08 6000268 (000211
ELM 65 17,2 20 50 40 17 32 012 (000267 (000212
ELM 80 17,2 20 50 40 17 32 012 6000267 (000209
ELM 110 17,2 20 50 40 17 32 012 (000267 (000210
Tab. 32

PLS-13



Code de commande

Code de commande |/ v

Code d'identification pour les unités linéaires ELM

06 2000
05=50

06=65

08=380

11=110

Deux chariots

L = longueur totale de I'unité

Taille de I'unité linéaire  voir de p. PLS-5 a p. PLS-8

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : http://configureactuator.rollon.com

PLS-14



Plus System

Série ROBOT |/ v

Description de la série ROBOT

ROBOT

La série ROBOT, disponible en quatre tailles allant de 100 mm a 220 mm,
est la solution idéale pour les applications avec des charges, moments et
vitesses élevées et ol une grande fiabilité est demandée.

Les unités linéaires ROBOT se composent d'un profilé en aluminium ex-
trudé et anodisé, extrémement rigide et sont particulierement adaptés aux
applications de type manipulateur, palettiseur ol on les utilise en tant
qu'axe transversal monté sur chant. Le chariot est fixé (en standard) sur
deux guidages linéaires paralléles avec quatre patins a recirculation de
billes encagées. Des versions avec plusieurs chariots sont disponibles
pour augmenter les capacités de charges et moments admissibles.

La version ROBOT 2C constitue une innovation majeure dans le domaine
des axes linéaires destinés a I'automatisation des process industriels. Sur
la base des mémes profilés aluminium, deux chariots sont montés et ont,
grace a un double entrainement, des mouvements indépendants. Cette
configuration est particulierement intéressante pour réaliser des systémes
de pick and place, chargement/ déchargement de machines.

Fig. 21

Version résistante a la corrosion

Toutes les unités Plus System sont disponibles dans une version avec des
composants en acier inoxydable, pour des applications dans des envi-
ronnements difficiles et/ou soumises a des lavages fréquents.

Les unités linéaires Plus System sont fabriquées avec des profilés en alu-
minium extrudé et anodisé Anticorodal 6060 et 6082. Les roulements,
guidages linéaires, écrous, boulons et autres composants sont en acier
inoxydable AISI 303 et 404C, empéchant ou retardant la corrosion pro-
voqueée par I'humidité des environnements ot les unités sont utilisées.

Des traitements de surface spéciaux sans dépdt, associés a des lubrifi-
ants alimentaires permettent aux unités d’étre utilisées dans des applica-
tions trés délicates et cruciales, comme dans les secteurs alimentaires et
pharmaceutiques, ol la contamination du produit est strictement interdite.

Composants internes en acier inoxydable

Aluminium extrudé anodisé Anticorodal 6060 et 6082
Lubrification avec graisses/huiles alimentaires
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2 Série ROBOT

Composants

Profilé en aluminium

Les profilés autoporteurs utilisés pour les unités linéaires de la série
ROBOT ont été congus et réalisés en collaboration avec une société leader
du secteur, afin d'obtenir des profilés anodisés de précision aux carac-
téristiques mécaniques élevées a la flexion et a la torsion.Le matériau
utilisé est un alliage d'aluminium 6060. Les tolérances dimensionnelles
sont conformes aux normes EN 755-9. En outre, les profilés sont dotés de
rainures pour un montage facile et rapide.

Courroie de transmission

Les unités linéaires de la série ROBOT sont équipées de courroies dentées
a profil AT en polyuréthane armées acier. Ce type de courroie est apparu
comme le mieux adapté a la transmission dans les unités linéaires du
point de vue des couples d'entrainement admissibles, de la compacité
et du niveau sonore. La combinaison avec des poulies a jeu nul permet
ainsi des mouvements sans jeu lors des changements de sens. La largeur
des courroies est optimisée en fonction des dimensions des profilés et
la tension optimale de celles-ci permettent ainsi d'obtenir les propriétés
suivantes:

= vitesses de déplacement élevées

= faible niveau sonore

= usure réduite

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060
Composition chimique [%)]

““--“ . .

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

Densité Module Coefficient de dilatation
d’élasticité thermique (20°-100°C)
kg kN 10°®
dm? mm? K
2,7 69 23

Caractéristiques mécaniques

Rp (02)

mm?
165 10

mm?
205

PLS-16

En position de montage transversale, la courroie de transmission peut
présenter une déflection importante engendrant une charge anormale sur
les flasques des poulies. Afin de palier a cet inconvénient, Rollon a dével-
oppé un systeme permettant a la courroie d'étre maintenue en position
centrale de la poulie.

Chariot

Le chariot des unités linéaires de la série ROBOT est en aluminium ano-
disé. Les dimensions varient selon les modeles. Il est composé de deux
parties afin de permettre le passage de la bande de protection. De plus, il
est doté de brosses et joints intégrés dans les parties latérales et frontales
pour une meilleure étanchéité. Tous les chariots possedent des taraud-
ages sur la face supérieure, dotés de filets rapportés en acier inoxydable.

Bande de protection

Les unités linéaires de la série ROBOT sont équipées d'une bande en pol-
yuréthane permettant de protéger I'intérieur du profilé contre la poussiere
et les corps étrangers.

Un systéme ingénieux de roulements miniatures permet a cette bande de
coulisser au travers du chariot en minimisant les frottements.

Impuretés

0,10 0,10 0,05-0,15

Tab. 33

Conductibilité Chaleur Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
W J
— Q.m.10° °C
m.K kg . K
200 880-900 88 600-655
Tab. 34

60-80
Tab. 35



Plus System

Systéme de guidage

ROBOT...SP avec guidages linéaires a hilles ROBOT...CE avec guidage a galets

Deux rails de guidages paralleles a recirculation de billes avec capa-
cité de charge élevée sont fixés dans un logement prévu a cet effet a
I'extérieur du profilé en aluminium

Le chariot de I'unite linéaire est monté sur quatre patins préchargés a
recirculation de billes.

Les patins a recirculation de billes peuvent supporter des charges dans
les quatre directions principales.

Les patins sont dotés de joints aux deux extrémités et, le cas échéant, il
est possible de monter un racleur supplémentaire pour les ambiances
trés poussiéreuses.

Les patins a recirculation de billes série SP sont dotés de cage a billes
en matiere plastique, évitant ainsi le contact acier/acier des corps rou-
lants jointifs.

De plus, les plaques d’extrémité des patins sont munies de réservoir
de lubrifiant libérant la quantité de graisse nécessaire et permettant
ainsi d'augmenter les intervalles de maintenance.

Le type de guidage décrit ci-dessus permet d'obtenir:

vitesses et accélérations élevées

capacités de charge élevées

couples élevés admissibles

faible résistance au déplacement du fait des frottements réduits
grande durée de vie

un entretien pratiquement nul (selon les applications)

faible niveau sonore

Section ROBOT SP

Fig. 22

Deux arbres en acier trempé d’'une dureté de 58/60 HRC (tolérance
h6) sont fixés sur les cOtés du profilé dans un logement prévu a cet
effet.

Le chariot est doté de quatre galets a deux rangées de billes a contact
oblique, avec profil externe en arc gothique permettant un exellent
contact avec les arbres en acier.

Les quatre galets du chariot sont montés sur des axes en acier dont
deux sont munis d’excentriques indispensables au réglage de la
précharge du systeme.

Dans le but de maintenir les chemins de roulement lubrifiés, les ex-
trémités du chariot sont munies de quatre feutres enduits de graisse
d’une viscosité appropriée et équipés d’'un réservoir.

Le systéme de translation décrit ci-dessus permet d’obtenir:

Une bonne précision de positionnement
Un mouvement silencieux
Un entretien pratiquement nul (selon les applications)

Section ROBOT CE

o o
O O

T

Fig. 23

NOTE
Les guidages de type SP sont disponibles pour les 4 tailles. Les guidages
de type CE sont disponibles seulement pour les tailles 100, 130 et 160.
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ROBOT 100 SP

Dimensions ROBOT 100 SP
L = 365 + COURSE UTILE + SECURITE
10 90
o 65 | | 45, 45
N ¥ ¥
i 2
18
<
o)
N 10 180 10 100
6xM5 prof. 6
e
[ S ‘
8 - 8
o
[ N ‘
115 7‘ ‘
Graisseur 124 28
. © 100
£L E 0
E [Te)
i oS L |
® La#‘ me ——1+ Y
— ‘
8.3 L 42 <l
12 76 12
* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 24
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type , y ,
[10” mm#] | [10” mm*] | [10” mm*]
ROBOT 100 SP
Course utile maxi. [mm] 5800 FLT LY 509 029 0.2
Tab. 37
Répétabilité maxi. [mm]*' +0,05
Vitesse maxi. de translation [m/s] 4,0 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 32AT 5 acier.
Type de poulie 723 Type Type de | Largeur de la | Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 36,61 M) LTI | b
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 115 ROBOT100SP 32AT5S 32 0,105
Poids du chariot [kg] 2,4 Tab. 38
Poids course nulle [kg] 45 Longueur de la courroie (mm) =2 xL - 115
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,8
Couple a vide [Nm] 1,3 " Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 87200 ' I

*1) La répétabilité dépend du type de transmission

ROBOT 100 SP - Capacité de charge

Tab. 36

F
Y. v
IN] [Nm]
st [ oy | s [ om | st [ om | s [ om | s [ om | s [ o |
ROBOT 100SP 1176 739 25040 16800 25040 16800 851 571 1452 974 1452 974
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 39
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ROBOT 100 SP-2C

Dimensions ROBOT 100 SP-2C

L = 555 + COURSE UTILE + SECURITE
10 90
65 45 _ 45
Ll,\)_ | | | | I
N ¥ vy :
- Te}
<
1 S
wn
<
&
N 10 180 10 180 10 100
6xM5 prof. 6 6xM5 prof. 6
T = / - /
T g i =
g e g 5 2
- | o = o ©
< . <
[ M
115
Graisseur 28 124 28‘ ‘ 28 124 28
; © 100
L0 i 0
J T
=1 ol o Ty
[ee] [Te)
@‘t we ——F "
i | T
8,3 J 42 ¥
12 76 12
* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 25
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium

Type x o,
[10” mm4]
ROBOT 100 SP-2C

Course utile maxi. [mm] 5600 FUEIT Y 0.0 023 029
Tab. 41

Répétabilité maxi. [mm]*' +0,05
Vitesse maxi. de translation [m/s] 4,0 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 16 AT 5 acier.
Type de poulie 723 Type Largeur de la | Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 36,61 CONOL | O] Lt
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 115 ROBOT 100 SP-2C 16 AT 5 16 0,05
Poids du chariot [kg] 2,4 Tab. 42
Poids course nulle [kg] 8,0 Longueur de la courroie (mm) =2 xL - 115
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,8
Couple a vide [Nm)] 1,3 " Fz

z l I
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 16220

*1) La répétabilité dépend du type de transmission Tab. 40 Mx

ROBOT 100 SP-2C - Capacité de charge

F, F, F, M,
[N] IN] [N] [Nm]

et [ oyn | St | oy | St | Oy | St [ o | st | o | St [ o
ROBOT 100 SP-2C 588 370 25040 16800 25040 16800 851 571 1452 974 1452 974
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 43
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ROBOT 100 CE

Dimensions ROBOT 100 CE
L = 365 + COURSE UTILE + SECURITE
10 90
45 45
":. 65 | | i
i — ¥ y -
<
18
n
<
[Te)
N 10, . 180 10 100
’— 6xM5 prof. 8
— /
[
n
g 8EE 3 -8
- a4 0 |
= i -
[
165 v 103
28 124 28 100
n
- n
o SL ?}‘ﬂf _djg =]
o (N o =l
Yo%) Ind =1
| P 3
a3 a2 o
12 76 12

* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client.

Données techniques

Course utile maxi. [mm]

Répétabilité maxi. [mm]*'

Vitesse maxi. de translation [m/s]
Accélération maxi. [m/s?]

Type de courroie

Type de poulie

Diamétre primitif de la poulie [mm]
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm]
Poids du chariot [kg]

Poids course nulle [kg]

Poids par 100 mm de course utile [kg]
Couple a vide [Nm]

Moment d'inertie des poulies [g mm?]
*1) La répétabilité dépend du type de transmission

ROBOT 100 CE - Capacité de charge

F, F, M,
(N] [N] [Nm]

Type

6000
+ 0,05
15
15
32AT5
723
36,61
115
3,4
5,3
0,8
1,3
87200

ROBOT 100 CE

Tab. 44

[107 mm?]

ROBOT 100 0,05

Courroie de transmission
La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée

acier.

Largeur de la | Poids
courroie | courroie [mm] | kg/m
ROBOT 100-CE 32 AT 5 32 0,105
Tab. 46
Longueur de la courroie (mm) =2 xL - 115
" Fz
!
Mx
-— M
Fx I;y\‘ !

[107 mm?]

Moments d’inertie du profilé en aluminium

Type

Fig. 26

[107 mm?]

0,28

Tab. 45

I3 N T T T S T S

7340

ROBOT 100 CE 1176 907 3800

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3)
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Plus System

ROBOT 100 CE-2C

Dimensions ROBOT 100 CE-2C

L = 555 + COURSE UTILE + SECURITE
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* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 27
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type x ] |
[10” mm4] | [10” mm*]
ROBOT 100 CE-2C
Course utile maxi. [mm] 5800 FUEIT Y 0.0 023 029
Tab. 49
Répétabilité maxi. [mm]*! +0,05
Vitesse maxi. de translation [m/s] 15 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 105 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 16 AT 5 acier.
Type de poulie 723 Type Type de | Largeur de la | Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 36,61 ML | G D] | e
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 115 ROBOT 100 CE-2C 16 AT 5 16 0,05
Poids du chariot [kg] 3,4 Tab. 50
Poids course nulle [kg] 10,5 Longueur de la courroie (mm) =2 xL - 115
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,8
Couple a vide [Nm)] 1,3 " Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 16220 ' I
*1) La répétabilité dépend du type de transmission Tab. 48 Mx

ROBOT 100 CE-2C - Capacité de charge

F, F, F, M,
[N] IN] [N] [Nm]

I3 TN N T T T S T N
ROBOT 100 CE-2C 588 454 3800 7340 2460 4080 120 198 160 265

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 51
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2 Série ROBOT

ROBOT 130 SP

Dimensions ROBOT 130 SP
L = 479 + COURSE UTILE + SECURITE
14 120
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* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 28
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium

Type , T
[10” mm#] | [10” mm*] | [10” mm*]
ROBOT 130 SP

Course utile maxi. [mm]*' 6000 UBUAEY 0,15 0,65 0,79
Tab. 53

Répétabilité maxi. [mm]*? +0,05

Vitesse maxi. de translation [m/s] 5,0 Courroie de transmission

Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée

Type de courroie 50AT 10 acier.

Type de poulie 717 Type Largeur de la | Poids

Diamétre primitif de la poulie [mm] 54,11 CUTLALE | GO0 IL) || R

Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 170 ROBOT 130 SP 50 AT 10 50 0,29

Poids du chariot [kg] 2,8 Tab. 54

Poids course nulle [kg] 9,1 Longueur de la courroie (mm) =2 x L - 103

Poids par 100 mm de course utile [kg] 1,2

Couple a vide [Nm] 2.7 " Fz

Moment d'inertie des poulies [g mm?] 493200 ' I

*1) Des courses allant jusqu'a 11000 mm peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon  Tah. 52 Mx

*2) La répétabilité dépend du type de transmission

i My
Fx AN

ROBOT 130 SP - Capacité de charge

Fy
F F F M
S | o | st | om | s | o | s [ o | st [ o | s | o |

ROBOT 130 SP 2775 1575 48400 29120 48400 29120 2323 1398 3170 1907 3170 1907
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 55
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ROBOT 130 SP-2C

Dimensions ROBOT 130 SP-2C

L = 719 + COURSE UTILE + SECURITE
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* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 29
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type o,
[107 mm“] [10” mm4] | [10” mm*]
ROBOT 130 SP-2C
Course utile maxi. [mm]*' 6000 BT 0115 1.5 07
Tab. 57
Répétabilité maxi. [mm]*? +0,05
Vitesse maxi. de translation [m/s] 5,0 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 25AT 10 acier.
Type de poulie 717 Type Type de | Largeur de la | Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 54,11 TS| GO BT | R
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 170 ROBOT 130 SP-2C 25 AT 10 25 0,16
Poids du chariot [kg] 2,8 Tab. 58
Poids course nulle [kg] 14,9 Longueur de la courroie (mm) =2 x L - 103
Poids par 100 mm de course utile [kg] 1,2
Couple a vide [Nm] 2.7 " Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 196200 ' I
*1) Des courses allant jusqu'a 11000 mm peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon Tab. 56 Mx

*2) La répétabilité dépend du type de transmission

ROBOT 130 SP-2C - Capacité de charge

:
““

m
ROBOT 130 SP-2C 1388 788 48400 29120 48400 29120 2323 1398 3170 1907 3170 1907
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 59
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2 Série ROBOT

ROBOT 130 CE

Dimensions ROBOT 130 CE
L = 479 + COURSE UTILE + SECURITE
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* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 30
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type , y p
[10” mm*] | [10? mm*] | [10” mm*]
ROBOT 130 CE
Course utile maxi. [mm]*! 6000 HEVTY 0,113 0
Tab. 61
Répétabilité maxi. [mm]*2 + (0,05
Vitesse maxi. de translation [m/s] 15 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 1,5 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 50AT 10 acier.
Type de poulie 717 Type de | Largeur de la | Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 54,11 SO L (L L
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 170 ROBOT 130 CE 50 AT 10 50 0,29
Poids du chariot [kg] 43 Tab. 62
Poids course nulle [kg] 10,3 Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 103
Poids par 100 mm de course utile [kg] 11
Couple a vide [Nm] 2,7 s Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 493200 ' I
*1) Des courses allant jusqu'a 11000 mm peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon Tab. 60 Mx
*2) La répétabilité dépend du type de transmission
- M
Fx I;y\‘ /
ROBOT 130 CE - Capacité de charge

F M
y y
N] ““
S N v = =
ROBOT 130 CE 2775 2138 3800 17000 4760 8700 300 704 1410
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 63
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ROBOT 130 CE-2C

Dimensions ROBOT 130 CE-2C

L = 719 + COURSE UTILE + SECURITE
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* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 31
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium

Type x o,
[10” mm4]
ROBOT 130 CE-2C

Course utile maxi. [mm]*' 6000 HUEUED 0,15 0,65 0,79
Tab. 65

Répétabilité maxi. [mm]*? +0,05

Vitesse maxi. de translation [m/s] 1,5 Courroie de transmission

Accélération maxi. [m/s?] 105 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée

Type de courroie 25AT 10 acier.

Type de poulie 717 Type Type de | Largeur de la |Poids

Diamétre primitif de la poulie [mm] 54,11 IS | GBI | [T

Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 170 ROBOT 130 CE-2C 25 AT 10 o5 0,16

Poids du chariot [kg] 4,3 Tab. 66

Poids course nulle [kg] 17,4 Longueur de la courroie (mm) =2 x L - 103

Poids par 100 mm de course utile [kg] 11

Couple a vide [Nm] 2.7 " Fz

Moment d'inertie des poulies [g mm?] 196200 ' I

*1) Des courses allant jusqu'a 11000 mm peuvent étre réalisées a Iaide de jonctions spéciales Rollon ~ Tah. 64 Mx

*2) La répétabilité dépend du type de transmission

ROBOT 130 CE-2C - Capacité de charge

F, F, F, M,
[N] IN] [N] [Nm]

I3 TN N T I T N T S T N
ROBOT 130 CE-2C 1388 1069 3800 17000 4760 8700 300 704 1410

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 67
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2 Série ROBOT

ROBOT 160 SP

Dimensions ROBOT 160 SP
L = 570 + COURSE UTILE + SECURITE
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* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client.

Données techniques

Fig. 32

Moments d’inertie du profilé en aluminium

Type Ix Iy IP
[10” mm#] | [10” mm*] | [10” mm*]
ROBOT 160 SP

Course utile maxi. [mm]*' 6000 ALY 527 1 188
Tab. 69
Répétabilité maxi. [mm]*? +0,05
Vitesse maxi. de translation [m/s] 5,0 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 70AT 10 acier.
Type de poulie 720 Type Largeur de la | Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 63,66 GRS | GeBi] | LT
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 200 ROBOT 160SP 70 AT 10 70 0,41
Poids du chariot [kg] B3 Tab. 70
Poids course nulle [kg] 29 Longueur de la courroie (mm) =2 x L - 130
Poids par 100 mm de course utile [kg] 1,9
Couple a vide [Nm] 4,5 " Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm? 1.202 - 10° i I
*1) Des courses allant jusqu'a 11000 mm peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon Tab. 68 Mx
*2) La répétabilité dépend du type de transmission
- M
Fx I;y\‘ /
ROBOT 160 SP - Capacité de charge

F, F,
[N] [N]

F, ’
IN] [Nm]
s [ oy | s [ oy | s [ oy | st | 0w | s [ o | s | o
ROBOT 160 SP 4662 2772 86800 69600 86800 69600 4935 3957 6901 5533 6901 5588
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 71
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ROBOT 160 SP-2C

Dimensions ROBOT 160 SP-2C

L = 860 + COURSE UTILE + SECURITE
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* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 33
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type ] ] |
[10” mm*] | [10” mm*] | [10” mm*]
ROBOT 160 SP-2C
Course utile maxi. [mm]*' 6000 BOURED 0.37 1,51 188
Tab. 73
Répétabilité maxi. [mm]*2 +0,05
Vitesse maxi. de translation [m/s] 5,0 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 32AT 10 acier.
Type de poulie 720 Type Type de | Largeur de la | Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 63,66 CeiejieonimalImn (ko
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 200 ROBOT 160 SP-2C 32 AT 10 32 0,185
Poids du chariot [kg] 5,8 Tab. 74
Poids course nulle [kg] 21 Longueur de la courroie (mm) =2 x L - 130
Poids par 100 mm de course utile [kg] 1,9
Couple a vide [Nm] 45 Mz Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 210300 l I
*1) Des courses allant jusqu'a 11000 mm peuvent étre réalisées a |'aide de jonctions spéciales Rollon Tab. 72 Mx
*2) La répétabilité dépend du type de transmission
- M
Fx Fvy\‘ /

ROBOT 160 SP - Capacité de charge

F F

T y z
I IN] IN]

ROBOT 160 SP-2C 2013 1170 86800 69600 86800 69600 4935 3957 6901 588E) 6901 BBee)
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 75



2 Série ROBOT

ROBOT 160 CE

Dimensions ROBOT 160 CE
L = 570 + COURSE UTILE + SECURITE
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*La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 34
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium

Type

|

[107 mm?] [107 mm?]

Course utile maxi. [mm]*! 6000 FEVT Y 0,97 .82
Tab. 77
Répétabilité maxi. [mm]*2 +0,05
Vitesse maxi. de translation [m/s] 1,5 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 15 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 70AT10 acier.
Type de poulie 720 Type Type de | Largeur de la | Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 63,66 tatmbieicotimaiamimiigka i
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 200 ROBOT 160 CE  70AT 10 70 0,41
Poids du chariot [kq] 8,6 Tab. 78
Poids course nulle [kg] 2% Longueur de la courroie (mm) =2 x L - 130
Poids par 100 mm de course utile [kg] 2,2
Couple a vide [Nm] 4,5
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 1.202 - 108
*1) Des courses allant jusqu'a 11000 mm peuvent étre réalisées a Iaide de jonctions spéciales Rollon  Tah. 76

*2) La répétabilité dépend du type de transmission

ROBOT 160 CE - Capacité de charge

F M
1) y y

m-mmm-mmm-mn

ROBOT 160 CE 4662 3717 15800 33600 7600 15300 580 1170 1650 1710 3630
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 79
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ROBOT 160 CE-2C

Dimensions ROBOT 160 CE-2C

L = 860 + COURSE UTILE + SECURITE
15 145
110 725 725
y vy y 0
g Ro
i3
9 <
~
10 280 10 280 10
8xM8 prof. 16 ‘ 8xM8 prof. 16 160
/s / 8
{ 3 H 3
8 B 8 A g
I [} [ [}
[ 0 N [Te}
280 I 3 3 169
o 43 194 43‘ ‘ 43 194 43‘ 1 5w 160 4 [
g “”L - E ‘ ) ‘ 9 bles 793
- 8 :%7 © é N
0 sz .ls2"
23 114 23
* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig_ 35
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type , ,
[ 07 mm?] | [10” mm*] | [10” mm*]
ROBOT 160 CE-2C
Course utile maxi. [mm]*! 6000 O 1Y 0 191 1488
Tab. 81
Répétabilité maxi. [mm]*2 +0,05
Vitesse maxi. de translation [m/s] 15 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 15 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 32AT 10 acier.
Type de poulie Z19 Type Type de | Largeur de la |Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 60,48 Gotngieicourtome| kg i
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 190 ROBOT 160 CE-2C 32 AT 10 32 0,185
Poids du chariot [kg] 8,6 Tab. 82
Poids course nulle [kg] 32 Longueur de la courroie (mm) =2 x L - 130
Poids par 100 mm de course utile [kg] 2,2
Couple a vide [Nm] 4,5
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 210300

*1) Des courses allant jusqu'a 11000 mm peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon Tab. 80
*2) La répétabilité dépend du type de transmission

ROBOT 160 CE-2C - Capacité de charge

F M
T ! "

mmmmm-mmm-mm
ROBOT 160 CE-2C 2013 1605 15800 33600 7600 15300 580 1170 1650 1710 3630
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 83
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2 Série ROBOT

ROBOT 220 SP

Dimensions ROBOT 220 SP
L = 690 + COURSE UTILE + SECURITE
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* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 36
Données techniques Moments d’inertie du proflle en aluminium
Type Type 1
[107 mm4] [10” mm*]
ROBOT 220 SP
Course utile maxi. [mm]*! 6000 ST ) 0o S
— - Tab. 85
Répétabilité maxi. [mm]*? +0,05
Vitesse maxi. de translation [m/s] 5,0 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 100 AT 10 acier.
Type de poulie 725 Type Largeur de la | Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 79,58 COURG g eouriQipl i ko
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 250 ROBOT 220 SP 100 AT 10 100 0,58
Poids du chariot [kg] 14,4 Tab. 86
Poids course nulle [kg] 41 Longueur de la courroie (mm) =2 x L - 120
Poids par 100 mm de course utile [kg] 2,5
Couple a vide [Nm] 6,4 " Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 4114 -108 ' I
*1) Des courses allant jusqu'a 11000 mm peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon Tab. 84 Mx
*2) La répétabilité dépend du type de transmission
A/F: \ My
ROBOT 220 SP - Capacité de charge

»
¥e [N]

e [ o [ s o | s [ om |

ROBOT 220 SP 8510 5520

PLS-30
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Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3)
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ROBOT 220 SP-2C

Dimensions ROBOT 220 SP-2C
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* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig_ 37
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type , b
[1 07 mm?*] | [10” mm*] | [10” mm?]
ROBOT 220 SP-2C
Course utile maxi. [mm]*! 6000 O 220 e §20 SheFs
— - Tab. 89
Répétabilité maxi. [mm]*? +0,05
Vitesse maxi. de translation [m/s] 5,0 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 40 AT 10 acier.
Type de poulie 725 Type Type de | Largeur de la | Poids

Diamétre primitif de la poulie [mm] 79,58 CeiejieonimalImn (ko
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 250 ROBOT 220 SP-2C 40 AT 10 40 0,23
Poids du chariot [kg] 13,3 Tab. 90
Poids course nulle [kg] 46 Longueur de la courroie (mm) =2 xL - 120

Poids par 100 mm de course utile [kg] 2,5

Couple a vide [Nm] 6,4

Fz
Mz i I
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 2.026 - 108
*1) Des courses allant jusqu‘a 11000 mm peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon Tab. 88 Mx
*2) La répétabilité dépend du type de transmission
-— My
Fx F‘y\‘

ROBOT 220 SP-2C - Capacité de charge

F F M
1) y z y

ROBOT 220 SP-2C 3404 2208 158000 110000 158000 110000 13588 9460 17696 12320 17696 12320

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 91
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Lubrification

Unités linéaires type SP avec guidage a recirculation de billes
Les unités linéaires de la série ROBOT sont équipées en standard de guid-
age a recirculation de billes.

Les patins sont dotés de cage a billes en matiére plastique, évitant ainsi
le contact acier/acier des corps roulants jointifs. La cage a billes élimine
le glissement relatif des billes entre elles de fagon a limiter I'usure par
frottement.

Afin de limiter I'entretien, les plaques d’extrémité des patins sont munies
de réservoir de lubrifiant libérant ainsi la juste quantité de graisse dans
la zone supportant la charge appliquée. Ce systeme garantit de longs

Fig. 38

Introduire I’embout de la burette dans les graisseurs.

Procéder au graissage.

Pour la lubrification des unités linéaires, on utilise une graisse a base
de savon de lithium de classe NLGI 2.

Réducteurs épicycloidaux

Montage sur le coté droit ou gauche de la téte motrice

Fig. 39
Les unités de la série ROBOT peuvent étre montées avec différents types
de réducteurs. Sur toutes les versions, la poulie motrice est fixée a 'arbre
du réducteur par I'intermédiaire de frettes coniques de serrage. Cette liai-
son permet de transmettre des couples importants et évite la prise de jeu.
PLS-32

intervalles de maintenance: re-lubrification nécessaire tous les 5 000 km
ou apres un an d'utilisation sur la base de la premiére valeur atteinte.
Dans des cas de fortes dynamiques et/ou de charges élevées, contactez
Rollon pour les vérifications nécessaires.

Unités linéaires type CE avec guidages a galets

Les unités linéaires avec guidages a galets sont lubrifiées au moyen de
quatre feutres enduits de graisse d’une viscosité appropriée et dotés de
réservoirs. Le contenu des réservoirs garantit une lubrification pour une
durée d’environ 6000 km. Pour un éventuel remplissage des réservoirs
afin d'obtenir une durée de vie plus élevée, veuillez contacter Rollon.

Quantité de lubrifiant nécéssaire pour le regraissage:

Modele

ROBOT 100 SP 1
ROBOT 130 SP 0,8
ROBOT 160 SP 14
ROBOT 220 SP 2,8

Tab. 92

Dans des cas de fortes dynamiques et/ou charges élevées, contactez
Rollon pour les vérifications nécessaires.

Versions avec réducteur épicycloidal

Les réducteurs épicycloidaux sont utilisés dans les applications de type
robotique, automatisation qui requiérent une forte dynamique et de la
précision. lIs sont disponibles avec des jeux angulaires de 3' a 15" et un
rapport de réduction de 3 a 1000.

Pour le montage des réducteurs épicycloidaux non-standard, veuillez con-
tacter Rollon.

ﬁ Droite
@ Gauche

| ——

| —
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Arbres sortants

Il

Jle

Arbre sortant de type AS
D1 Modéle Type d'arbre
5 TT j ROBOT 100 AS 15 35 15h7
ROBOT 130 AS 20 40 20h7
ROBOT 160 AS 25 50 25h7
. ROBOT 220 AS 25 50 25h7
Tab. 93
o
D1

Position de Iarbre sortant a droite ou a gauche de la téte motrice.

Fig. 40

Modeéle Type d'arbre Code de la téte Code de la téte Code de la téte
AS gauche AS droit AS droit et gauche

ROBOT 100 AS 15 1E 10 1A

ROBOT 130 AS 20 1E 11(0 1A

ROBOT 160 AS 25 1E 1C 1A

ROBOT 220 AS 25 iE 1C 1A

Tab. 94

Arbre sortant AE 10 pour montage codeur + AS

Code de Code de
la téte AS la téte AS

e | droit + AE | gauche + AE
; @ B ROBOT100 44 049
| A ROBOT130 44 079 16 1
i ROBOT160 44 076 16 1
ROBOT220 44 076 16 1
Tab. 95

Position de I'arbre sortant & droite ou & gauche de la téte motrice.

Fig. 41

PLS-33



2 Série ROBOT

Arbres creux

Arbre creux de type AC

Rainure de la clavette BxH

N4XF / D2
=0ZS S|k
f AN
nE L L
D1
Fig. 42
Unité mm
Modele Type d'arbre D1 D3 F Clavette Code
BxH de la téte
ROBOT 100 AC19 19H7 80 100 3 M6 6x6 2A
ROBOT 130 AC19 19H7 80 100 45 M6 6x6 2A
ROBOT 130 AC20 20H7 80 100 4,5 M6 6x6 20
ROBOT 130 AC25 25H7 110 130 4,5 M8 8x7 2E
ROBOT 160 AC25 25H7 110 130 45 M8 8x7 2A
ROBOT 160 AC32 32H7 130 165 4,5 M10 10x8 20
ROBOT 220 AC25 25H7 110 130 4,5 M8 8x7 2A
ROBOT 220 AC32 32H7 130 165 4,5 M10 10x8 2C
Tab. 96
Pour le montage de réducteur sur la version a arbre creux proposée par
Rollon, il peut-étre nécessaire d’utiliser une bride d’adaptation.
Accessoires
Fixation a l’aide d’équerres
Les unités linéaires de la série ROBOT peuvent étre montées dans
n'importe quelle position, grace a leurs guidages linéaires qui permettent
a I'unité de supporter des charges dans toutes les directions.
Pour la fixation des unités linéaires, nous suggérons d’utiliser les
méthodes décrites ci-dessous.
A Modele A
(mm)
ROBOT 100 112
ROBOT 130 144
ROBOT 160 180
ROBOT 220 240
Tab. 97
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Equerre de fixation Fixation a l'aide d’écrous en T

L A

L1 ‘ D1

H1
B o
i

N b
BRI e\

-~
c
| EE—
Fig. 44 Fig. 45
Elément en aluminium anodisé pour la fixation des unités linéaires au Attention:
niveau des rainures latérales du profilé. Ne pas fixer les unités linéaires au niveau des tétes situées aux deux

extrémités du profilé.

Dimensions - Unité mm

ROBOT 100 6 16 10 58 9,5 5,3 17,5 1000958
ROBOT 130 20 7 16 12,7 7 10,5 6,5 18,7 50 25 1001001
ROBOT 160 36,5 10 31 18,5 10,5 16,5 10,5 28,5 100 50 1001233
ROBOT 220 36,5 10 31 18,5 10,5 16,5 10,5 28,5 100 50 1001233
Tab. 98
EcrousenT
7K Ecrou en acier a utiliser dans les rainures du profilé
D4

ASENEF

O] \ |

1ol

L=Latérale / C=Centrale / I=Inférieure - vedere Fig. 45 Fig. 46

Unité mm

NN
ROBOT 100 3,4 8 1001046
ROBOT 130 C - M3 - 4 6 1001097
ROBOT 130 L-I 8 M6 33 8,3 13 1000043
ROBOT 160 C - M6 - 58 13 1000910
ROBOT 160 | 8 M6 33 8,3 13 1000043
ROBOT 160 L 11 M8 2,8 10,8 17 1000932
ROBOT 220 L-1 11 M8 2,8 10,8 17 1000932

Tab. 99
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Accessoires pour capteur - ROBOT...SP

Plaque de détection
B4

Plaque de détection .
i Porte détecteur
5:!‘
J‘:ﬂtﬁ;ﬂ—

|
|
T i,

A'E
e

BS|

L4 LS

Porte détecteur

Fig. 47

Dimensions - Unité mm

Modeéle

ROBOT 100 SP 9.5 20 25 45

ROBOT 130 SP 21 28 50 60

ROBOT 160 SP 21 28 50 64

ROBOT 220 SP 21 28 50 70
Attention:

Il est impossible de monter les portes-détecteurs dans le profilé en alu-
minium si I'on utilise des soufflets.

Accessoires pour capteur - ROBOT...CE

Plaque de détection Plaque de détection
B4 | 7te détecteur

I: ‘ / = 7 —]

[T} T = —— —

2 % —
B5

Porte détecteur L4 L5
Fig. 48

Unité mm

Modeéle

ROBOT 100 CE 9,5 47 25 29

ROBOT 130 CE 21 57 50 40

ROBOT 160 CE 21 57 50 40
Attention:

Il est impossible de monter les portes-détecteurs dans le profilé en alu-
minium si I'on utilise des soufflets.
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12
20
20
20

12
20
20

Porte détecteur
Elément anodisé de couleur rouge et écrous et T pour la fixation dans les
rainures du profilé

Plague de détection
Plaque en fer en L, zinguée montée sur le chariot.

Pour Code de la Code du porte
détecteur plaque de détecteur
détection
25 08 (000268 (000092
40 012 (000269 (000126
40 012 (000269 (000123
40 012 (000269 (000207
Tah. 100

Porte détecteur
Elément anodisé de couleur rouge et écrous et T pour la fixation dans les
rainures du profilé.

Plaque de détection
Plaque en fer en L, zinguée montée sur le chariot.

Pour Code de la Code du porte
détecteur plaque de détecteur
détection
20 08 (000268 (000756
25 012 (000269 (000125
28,5 012 (000269 (000124
Tab. 101
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Protections

L=D+E+F+2(PCH + 5) + COURSE UTILE

D _ PA ‘ E PCH F 1 A
‘ ! 1T I s—
=
AP Chariot CE
= I
= |
Chariot SP

Fig. 49

Protections standard

Les unités linéaires de la série ROBOT sont dotées d’une bande en polyu-
réthane qui protege les parties internes du profilé de la poussiére et des
corps étrangers. La bande est guidée dans le profilé a I'aide de roule-
ments miniatures placés a I'intérieur du chariot. Ce systeme permet de
maintenir la bande en place durant la translation du chariot, tout en con-

servant des valeurs de frottement faibles.

.

Dimensions (mm)

Modele

ROBOT 130 174 103 95 230 135

ROBOT 160 204 131,5 110 280 160

ROBOT 220 275 149,5 130 380 160
Tab. 102

Protection des guidages a billes.

Les patins a recirculation de billes sont dotés de joints aux extrémités e,
le cas échéant, il est possible de monter un autre racleur pour une utilisa-
tion dans des endroits tres poussiéreux.

Protections spéciales

En cas d'utilisation d’unités linéaires de la série ROBOT dans des con-
ditions particulierement difficiles, on peut améliorer le systéme de pro-
tection existant en équipant les unités d’un soufflet. Celui-ci est fixé au
chariot et aux extrémités de I'unité linéaire au moyen d’un ruban Velcro.
Ce systeme facilite le montage et le démontage lors d'éventuelles opéra-
tions de maintenance.

La longueur totale des unités linéaires (cote L) varie :

Voir Fig. 49

Matiére standard : Nylon enduit polyuréthane thermosoudé

Matiere sur demande : Nylon enduit PVC, fibre de verre, acier inoxydable
Attention: L utilisation des soufflets ne permet pas le montage des
accessoires pour détecteurs sur le profilé en aluminium.
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Kits de montage

Fig. 51

Pour le montage de modules Robot sur d'autres types d'axes, Rollon propose des kits d'assemblage (équerres). Afin de fixer ces kits, une certaine longueur
(fonction de la taille du module sur lequel est fixé I'axe Robot) sera sans rail de guidage. Le tableau ci-dessous donne les codes des kits de montage ainsi
que la longueur sans rail.

X Longueur sans rails a
chaque extrémité (mm)

PLS-38

ROBOT 100 - ELM 65

ROBOT 100 - ROBOT 130

ROBOT 100 - ECO 80

ROBOT 100 - E-SMART 50

ROBOT 130 - ELM 65

ROBOT 130 - ELM 80

ROBOT 130 - ROBOT 130

ROBOT 130 - ROBOT 160

ROBOT 160 - ELM 80

ROBOT 160 - ELM 110

ROBOT 160 - ROBOT 160

ROBOT 160 - ROBOT 220

ROBOT 220 - ELM 110

G000205

G000201

G000203

G000642

G000196

G000195

G000197

G000198

G000204

G000452

G000202

6000202

G000199

75

140

90

60

75

90

140

170

90

120

170

230

120

Tab. 103
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Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires ROBOT

R 13 1C 2000 1A -075 D
10=100 1A=SP
13=130 1E=CE
16=160

Double chariot
ROBOT 075 ROBOT 130 - ELM 65 090 ROBOT 130 - ELM 80
sur ELM 075 ROBOT 100 - ELM 65 90 ROBOT 130 - ELM 80
120 ROBOT 130 - ELM 110 voir p. PLS-38

Type de guidage  voir p. PLS-17

22=220

L = Longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement  voir pp. PLS-33 - PLS-34
Taille de I'unité linéaire  voir de p. PLS-18 a p. PLS-31
Unité linéaire série ROBOT  voir p. PLS-15

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : http://configureactuator.rollon.com
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Série SC [/ v

Description de la série SC

Version résistante a la corrosion

Toutes les unités Plus System sont disponibles dans une version avec
des composants en acier inoxydable, pour des applications dans des
environnements difficiles et/ou soumises a des lavages fréquents.

Les unités linéaires Plus System sont fabriquées avec des profilés en al-
uminium extrudé et anodisé Anticorodal 6060 et 6082. Les roulements,
guidages linéaires, écrous, boulons et autres composants sont en acier
inoxydable AISI 303 et 404C, empéchant ou retardant la corrosion pro-
voquée par I'humidité des environnements ol les unités sont utilisées.

Des traitements de surface spéciaux sans dépot, associés a des lu-
brifiants alimentaires permettent aux unités d’étre utilisées dans des
applications tres délicates et cruciales, comme dans les secteurs ali-
mentaires et pharmaceutiques, ol la contamination du produit est strict-
ement interdite.

Composants internes en acier inoxydable
Aluminium extrudé anodisé Anticorodal 6060 et 6082
Lubrification avec graisses/huiles alimentaires

Fig. 52

SC
La série SC est un axe vertical a transmission par courroie ayant pour
caractéristique d'avoir un chariot fixe et un profilé en aluminium mobile.

Disponible en trois tailles de 65 mm, 130 mm et 160 mm, la structure
est autoportante (de section carrée pour le SC65) en aluminium extrudé
et anodisé.

Le module SC est un axe vertical tres rigide de par I'utilisation de deux
guidages linéaires paralléles et quatre patins a recirculation de billes,
encagés. La transmission est assurée par une courroie tres large.

La série SC a été congue pour les charges lourdes et des cycles élevés.

Elle se monte directement sur les unités de la série ROBOT sans avoir
besoin de plaques d’adaptation.
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Composants

Profilé en aluminium

Les profilés autoporteurs utilisés dans les unités linéaires de la série SC
ont été congus et réalisés en collaboration avec une société leader du
secteur, afin d’obtenir des caractéristiques mécaniques élevées a la flex-
ion et & la torsion. Le matériau utilisé est un alliage d’aluminium 6060.
Les tolérances dimensionnelles sont conformes aux normes EN 755-9.
En outre, les profilés sont dotés de rainures pour un montage facile et
rapide. La structure creuse du profilé permet le passage de cables (élec-
triques, pneumatiques, vide) afin d'alimenter le systeme de préhension a
I'extrémité de I'axe.

Courroie de transmission

Les unités linéaires de la série SC sont équipées de courroies dentées a
profil AT en polyuréthane armées acier. Ce type de courroies est le mieux
adapté a la transmission dans les unités linéaires du point de vue des
couples d’ entrainement admissibles, de la compacité et du faible niveau

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%]

sonore. La combinaison avec des poulies a jeu nul permet ainsi des mou-
vements sans jeu lors des inversions de sens. La largeur et Ia tension des
courroies ont été optimisées afin d'obtenir les propriétés suivantes :

= vitesses de déplacement élevées

= faible niveau sonore

= usure réduite

Chariot

Le chariot des unités linéaires de la série SC est en aluminium anodisé. La
transmission se fait grace a une poulie motrice et deux poulies libres, qui
créent un passage de la courroie en " Oméga ". L'unité SC posséde une
plaque de liaison standard pour un montage direct sur le chariot des uni-
tés ROBOT. Entre le chariot et le profilé se trouvent (aux deux extrémités)
des brosses permettant de protéger I'intérieur du chariot.

Impuretés

-“--“ .

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

0,05-0,15
Tab. 104

0,10

Densité Module Coefficient de dilatation
d’élasticité thermique (20°-100°C)
kg kN 10°
dm? mm? K
2,7 69 23

Caractéristiques mécaniques

Rp (02)

Conductibilité Chaleur Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
W J
— — Q.m.10° °C
m.K kg . K
200 880-900 & 600-655
Tab. 105

mm?
165 10

mm?
205

60-80
Tab. 106
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Le systéme de guidage

Les guidages linéaires de la série SC ont été étudiés pour obtenir des
caractéristiques de charges, vitesse et accélération maximales.

SC...SP avec guidages linéaires a billes
Deux rails de guidage a recirculation de billes avec capacité de charge

Le systéme de guidage décrit ci-dessus donne les caractérstiques
suivantes:

élevée sont fixés dans des logements prévus a cet effet des deux cotés
du profilé en aluminium.

Le chariot de I'unité linéaire est monté sur quatre patins préchargés a
recirculation de billes.

Les patins a recirculation de billes peuvent supporter des charges
dans les directions principales grace a quatre rangées de billes.

Les patins sont dotés de joints aux deux extrémités et, le cas échéant,

vitesses et accélérations élevées

capacités de charge élevées

couples admissibles éleves

faible résistance au déplacement du fait des frottements réduits
grande durée de vie

absence d'entretien (en fonction de I'application)

faible niveau sonore

il est possible de monter un racleur supplémentaire pour les ambi-
ances trés poussiéreuses.

Les patins a recirculation de billes série SP sont dotés de cage a billes
en matiere plastique, évitant ainsi le contact acier/acier des corps rou-
lants jointifs .

Les plaques d’extrémité des patins sont munies de réservoir de lu-
brifiant libérant la quantité de graisse nécessaire et permettant ainsi
d'augmenter les intervalles de maintenance.

Section SC

Fig. 53
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SC 65 SP
Dimensions SC 65 SP
L = 540 + COURSE UTILE + SECURITE
340 100
100 160
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88 _lses 5
7 4,5
* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 54
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
[10” mm*]
SC 65 SP
Course utile maxi. [ mm] 1500 E0 9 U3
Tab. 108
Répétabilité maxi. [mm] *' +0,05
Vitesse max. de translation [m/s] 5,0 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 32AT5 acier.
Type de poulie 732 Type Largeur de la | Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 50,93 CetmgiocetriolumijRkan
Déplacement du profilé par tour de poulie [mm] 160 SC 65 32AT 5 32 0,58
Poids du chariot [kg] 7,8 Tab. 109
Poids course “nulle® [kg] 116 Longueur de la courroie (mm) =L + 85
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,7 Fyx Ejdia,e
S o fl Axiale i
Couple a vide [Nm] 1.3 /‘ Q'
*1) La répétabilité¢ dépend du type de transmission Tab. 107 F | Mz
La{érale |

SC 65 SP - Capacité de charge

SC 65 SP 1344 48400 29120 48400 29120 1573 946 5808 3494 5808 3494
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 110
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SC 130 SP

Dimensions SC 130 SP

L = 670 + COURSE UTILE + SECURITE

440

115

60

159

Ny o o]
QOO © © N~ O
| ~
En il
9.5 I LIl e
T 8.2 13.21[T]
17 [ 9% "7 17
_145
M10
S .20 -
M8 ‘ i

* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client.

Données techniques

Course utile maxi. [ mm]

Répétabilité maxi. [mm] *'

Vitesse max. de translation [m/s]
Accélération maxi. [m/s?]

Type de courroie

Type de poulie

Diameétre primitif de la poulie [mm]
Déplacement du profilé par tour de poulie [mm]
Poids du chariot [kg]

Poids course “nulle” [kq]

Poids par 100 mm de course utile [kg]

Couple a vide [Nm]
*1) La répétabilité dépend du type de transmission

SC 130 SP - Capacité de charge

IN

Stat.

]

2000
+0,05
50
50

C 130 SP

50AT 10

7220
63,66
200
13,9
23
14
3

Tab. 111

Fig. 55
Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type I, I,
[10” mm*] [10” mm*]
SC 130 0,15 0,79
Tab. 112

Courroie de transmission
La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
acier.

Type Type de | Largeurdela | Poids
courroie | courroie [mm] | kg/m
SC 130 50AT 10 50 0,209
Tab. 113
Longueur de la courroie (mm) = L + 101
Fz
Fx Radiale

Axiale l

Fy
Latérale
My

Mz

SC 130 SP

3330

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3)

1980 48400

PLS-44

29120

48400

29120

3073

1849 8165 4907 8155 4907

Tab. 114
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SC 160 SP

Dimensions SC 160 SP

L = 765 + COURSE UTILE + SECURITE

525

120

260
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* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client.

Données techniques

Course utile maxi. [ mm]

Répétabilité maxi. [mm] *'

Vitesse max. de translation [m/s]
Accélération maxi. [m/s?]

Type de courroie

Type de poulie

Diameétre primitif de la poulie [mm]
Déplacement du profilé par tour de poulie [mm]
Poids du chariot [kg]

Poids course “nulle” [kg]

Poids par 100 mm de course utile [kg]

Couple a vide [Nm]
*1) La répétabilité dépend du type de transmission

SC 160 SP - Capacité de charge

S

Type

2500
+0,05
50
50
70AT 10
725
79,58
250
32
48
19
6,1

C 160 SP

Tab. 115

Fig. 56
Moments d’inertie du profilé en aluminium

Type ) | [

[10” mm?] | [107 mm?]
SC 160 0,37 150 188
Tab. 116

Courroie de transmission
La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée

acier.
Type Largeur de la | Poids
courroie | courroie [mm] | kg/m
SC 160 70AT 10 70 0,407
Tab. 117
Longueur de la courroie (mm) =L + 121
Fz
Fx Radiale

Axiale l\

\

Fy <>. 'o
Latérale \
My \

Mz

SC 160 SP

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3)

5957 3864 86800

69600

86800

69600

6770

5429 17577 14094 17577 14094

Tab. 118
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3 Série SC

Lubrification

Unités linéaires SC avec guidage a recirculation de billes

Les unités linéaires de la série SC sont équipées en standard de guid-
age a recirculation de billes. Les patins sont dotés de cage a billes en
matiére plastique, évitant ainsi le contact acier/acier des corps roulants
jointifs. La cage a billes élimine le glissement relatif des billes entre elles
de fagon a limiter I'usure par frottement. Afin de limiter I'entretien, les
plaques d'extrémité sont munies de réservoir de lubrifiant libérant ainsi
la juste quantité de graisse dans la zone supportant la charge appliquée.

Fig. 57

Introduire I'embout de la burette dans les graisseurs.

Procéder au graissage.

Pour la lubrification des unités linéaires, on utilise une graisse a base
de savon de lithium de classe NLGI 2.

Réducteurs épicycloidaux

Montage sur le coté droit ou gauche de la téte motrice

° ° ) =
e © e o ©
— T
p—
\ ® o
b
—
\ e o
— i
[—
[ @ [ [} ] <]
o o o

Fig. 58

Les unités linéaires de la série SC peuvent étre livrées avec différents
types de transmission:

Réducteurs épicycloidaux

Réducteurs a vis sans fin

Arbres sortant

Arbres creux
PLS-46

Ce systeme garantit de longs intervalles de maintenance : re-lubrifications
nécessaire tous les 5000km ou apres un an d'utilisation sur la base de la
premiére valeur atteinte.

Dans le cas de fortes dynamiques et/ou charges élevées, contactez Rollon
pour les vérifications nécessaires.

Quantité de lubrifiant nécessaire pour le regraissage :

Modele Unité : [g]
SC 65 0,8
SC 130 0,8
SC 160 1,4

Tab. 119

Pour des efforts particulierement elevés ou dans rapprochés.
Contacter Rollon pour toute information supplémentaires.

Réducteurs épicycloidaux

Les réducteurs épicycloidaux sont utilisés dans les applications de type
robotique, automatisation qui requiérent une forte dynamique et de la
précision. lls sont disponibles avec des jeux angulaires de 3' a 15" et un
rapport de réduction de 3 a 1000.

Gauphe Drpite

il




Plus System

Arbres sortants

Arbre sortant de type AS
#ﬂ Modeéle Type d'arbre
|
o] ¢} o] ¢} r%\i’

e e o o ; SC 65 AS 20 40 20h7
= — SC 130 AS 25 50 25h7
L I 1 [0 SC 160 AS 25 50 25h7
L=
= Tab. 120

1IN ® ® © © ©O/—=* ¢
) o o o o \% r
o
®D1
Position de I'arbre sortant a droite ou gauche du chariot

Fig. 59

Type d'arbre Code de la téte Code de la téte Code de la téte
AS gauche AS droit AS droit et gauche
SC 65 AS 20 1EA 1CA 1AA
SC 130 AS 25 1EA 1CA 1AA
SC 160 AS 25 1EA 1CA 1AA
Tab. 121

Arbres creux

Arbre creux de type AC
$D2 w
o © .
) [} o [} [} [t 1 | oy [e © © © © © © /e
Q@ © [} [} Q@ 5 T * . L—o o —> t—)uo o |
T ° ‘:: - of——]
o o u @Pﬂo O\i 5 °
= . on
’ ©® © © © Ol o i @ %‘
o o o o 4xE/ A Clavette Bx H
| ®D3
Fig. 60
Unité (mm)
Modele F Clavette Code de la
BxH téte
SC 65 SP AC 19 19H7 80 100 90 13 3 M6 6x6 2AA
SC 65 SP AC 20 20H7 80 100 90 13 3 M6 6x6 2BA
SC 130 SP AC 20 20H7 80 100 115 19 4,5 M6 6x6 2AA
SC 130 SP AC 25 25H7 110 130 115 19 4,5 M8 8x7 2BA
SC 160 SP AC 32 32H7 130 165 140 22 5,5 M10 10x 8 2AA

Tab. 122
Pour le montage de réducteur sur la version a arbre creux proposée par

Rollon, il peut-étre nécessaire d’utiliser une bride d’adaptation.
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3 Série SC

Accessoires

Fixation avec équerres

Les unités linaires de la série SC peuvent étre montées dans n’importe
quelle position, grace a leur systeme de translation qui permettent a
I'unité linaire de supporter des charges dans toutes les directions.

Pour la fixation des unités linéaires nous suggeérons d’utiliser les méthodes
décrites ci-dessous.

. n n
\ \ — |
; 0 OD
% : [’E OQO E
[ ‘:‘ ‘:‘ \
A
Fig. 61
Equerre de fixation Matériau : Aluminium anodisé A
A (mm)
@D1 L
SC 65 SP 147
w i SC 130 SP 213
* SC 160 SP 266
i L ‘ Tab. 123
i oo
B
c
Fig. 62
— IHIHHII
SC 65 SP 20 6 Bo | 95 | B3 1001491
sC130SP 20 7 16 127 7 105 65 187 50 1001491
SC160SP 365 10 31 185 105 16,5 105 285 100 1001233
Tab. 124
Fixation directe
® ® ©) Q) ©) o) o)
S0 O O O - il
¢ © © © ©
o
p— © © © © —
o il
< i = it o i ® L ] I 1‘ ‘1 1‘1 |
Y v/
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EcrouenT Fixation a I'aide d’écrous en T
K
©Db4 @)
c
? T s o
T
&) \ | O L
|
ple
@D3
Fig. 64 Fig. 65
Ecrou en acier a utiliser dans les rainures du profilé.
— n-n-
SC 65 L 6,7 M5 2,3 6,5 10 1000627
SC 130 Ll 8 M6 33 8,3 13 1000043
SC 130 G - M3 - 4 6 1001097
SC 160 | 8 M6 3,3 8,3 13 1000043
SC 160 L 11 M8 2,8 10,8 17 1000932
SC 160 C - M6 = 58 13 1000910
L=Latérale / C=Centrale / I=Inférieure Tah. 125
Accessoires pour capteur
. 0 0 0 ©
P ] — 1 L =
Ay ® © @ 0 = <
| \ ° @@ @@ ° A o] T
S
i il =
@GK %@( [©) ) ) 5 /@© |
Plaque de détectgn B4
L4 Capteur inductif
4 trous M12x1
Fig. 65
Montage du détecteur de proximité ]
) , . . S Modele L4 Code de
Les parties latérales du chariot sont dotées de quatre trous taraudés pre- la plague de
vus pour le montage de détecteurs de proximité. Durant le montage, il est détection
trés important de ne pas visser trop profondément les détecteurs dans le SC 65 85 23 50 6000270
chariot afin d'éviter tout contact avec la plaque de détection. SC 130 8.4 5 50 6000271
Plague de détection
fue de detection , _ o SC 160 10 27 50 6000272
Profilé en acier zingué, en L, monté sur le chariot, pour activer le détecteur Tab. 126

de proximité.
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3 Série SC

Protections

L=2D + E + 2(Pch+5) + COURSE UTILE
D Pa

Fig. 66

Dimensions (mm)

.

SC 65 135 109 54,5 100 340

SC 130 212 130 64 115 440

SC 160 248 150 148 120 525
Tab. 102

PLS-50

Protections par brosses
Entre le chariot et le profilé, se trouvent (aux deux extrémités) des brosses
permettant de protéger I'intérieur du chariot.

Protections spéciales

En cas d'utilisation d’unités linéaires de la série SC dans des conditions
particulierement difficiles, on peut améliorer le systeme de protection ex-
istant en équipant les unités d’un soufflet. Celui-ci est fixé au chariot et
aux extrémités de I'unité linéaire au moyen d‘un ruban Velcro. Ce systéme
facilite le montage et le démontage lors d'éventuelles maintenances.

La longueur totale des unités linéaires (cote L) varie :

Voir Fig. 66

Matiére standard : Nylon enduit polyuréthane thermosoudé

Matiére sur demande : Nylon enduit PVC, fibre de verre, acier inoxydable
Attention: L utilisation des soufflets ne permet pas le montage des
accessoires pour détecteurs sur le profilé en aluminium.
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Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires SC

S 13 1CA 2000 1A
06=65
13=130 1A=SP
16=160

Systeme de guidage  voir p. PLS-42
L = longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement  voir p. PLS-47
Taille de I'unité linéaire  voir de p. PLS-43 a p. PLS-45
Unité linéaire série SC  voir p. PLS-40

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : hitp://configureactuator.rollon.com
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Systémes multi-axes

Systémes multi-axes |/ v

Auparavant, les fabricants de machines devaient concevoir et réaliser tous  multi-axes. Rollon vous propose une large gamme d’accessoires tels que
les éléments nécessaires au montage de deux ou plusieurs axes. Pour ré-  équerres, brides et plaques etc.

pondre aux besoins du client, Rollon a développé une série d’'accessoires, Exemples d'applications:

qui permettent d'assembler facilement et rapidement des systemes

Systéme deux axes X-Y Systeme trois axes X-Y-Z

A - Unités linéaires: Axe X: (2 ELM 80 SP) Axe Y: (1 ROBOT 160 SP) C - Unités linéaires: Axe X: (2 ELM 65 SP) Axe Y: (1 ROBOT 130 SP)
Eléments de connexion: 2 kits d’équerres pour la fixation de I'unité Axe Z: (1 SC 65 SP)
ROBOT 160 SP sur les chariots des ELM 80 SP. Eléments de connexion: 2 kits d'équerres pour la fixation de I'unité

ROBOT 130 SP sur les chariots des ELM 65 SP. L'unité SC 65 SP
est montée directement sur le chariot de I'unité ROBOT 130 SP.

Systéme deux axes X-Z Systéme trois axes X-Y-Z

B D
B - Unités linéaires: Axe Y: (1 ROBOT 220 SP) - Axe Z: (1 SC 160) D - Axe X (1 ROBOT 220 SP) - Axe Y (1 ROBOT 130 SP)
Eléments de connexion: Aucun Axe Z (1 SC 65 SP)
L'unité SC 160 SP est montée directement sur le chariot de I'unité Eléments de connexion: 1 kit d'équerre pour la fixation de I'unité
ROBOT 220 SP. ROBOT 130 SP sur le chariot de I'unité ROBOT 220 SP.
L'unité SC 65 SP est montée directement sur le chariot de I'unité
ROBOT 130 SP.
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1 Série ONE

Série ONE / v

Description de la série ONE

Les unités linéaires CLEAN ROOM SYSTEM sont spécialement congues
pour les salles blanches.

Elles sont livrées avec un certificat délivré par I'IPA Fraunhofer Institute
a Stuttgart, qui atteste la conformité avec la 1SO CLASSE 3 (DIN EN ISO
14644-1) et la CLASSE 1 (US FED STD 209E).

L'unité CLEAN ROOM SYSTEM permet d’éviter I'émission de particules
dans I'environnement extérieur. Ceci est possible via I'utilisation d'un joint
d’étanchéité spécial extrémement performant sur le dessus du profilé
aluminium  ainsi qu’une pompe a vide (0,8 bar) reliée a deux connexions
sur la téte motrice et sur la téte libre.

CRS-2

Fig. 1

En faisant le vide dans I'unité, les particules émises a I'intérieur sont ainsi
évacuées. Les composants de 'unité linéaire Clean Room System sont
tous en en acier inoxydable ou soumis a des traitements spéciaux as-
surant une faible génération de particules.

Les graisses de tous les roulements et guidages linéaires sont spéciale-
ment congues pour une utilisation dans les salles blanches.



Clean Room Rystem

Composants

Profilé aluminium

Les profilés aluminium des unités ONE ont été congus et réalisés en
coopération avec une société leader du secteur, afin d'obtenir des pro-
filés anodisés de précision aux caractéristiques mécaniques élevées a la
flexion et a la torsion. Le matériau utilisé est un alliage d'aluminium 6060
dont les tolérances dimensionnelles sont conformes a la norme EN 755 9.

Entrainement par courroie

La série ONE est la premiere unité linéaire a entrainement par courroie qui
obtient la classe 1SO 3.

Les courroies, de tres haute qualité, sont en polyuréthane avec profil AT.

Caractéristiques générales de I’aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%]

Chariot

Le chariot des unités linéaires de la série ONE est en aluminium. Les
dimensions varient selon les modeles. Il est composé de trois parties afin
de permettre le passage de la bande de protection. Tous les chariots pos-
sedent des taraudages sur la face supérieure, dotés de filets rapportés en
acier inoxydable.

Bande de protection

Les unités de la série ONE sont équipées d'une bande en polyuréthane
permettant d'éviter I'émission de particules vers I'extérieur. Un systéeme
ingénieux de roulements miniatures permet a cette bande de coulisser au
travers du chariot en minimisant les frottements.

Impuretés

0.35-0.60 0.30-0.60

Caractéristiques physiques

0.05-0.15
Tab. 1

Densité Module Coefficient de dilatation
d’élasticité thermique (20°-100°C)
kg kN 106
dm?® mm? K
2,7 69 23
Caractéristiques mécaniques
Rp (02)
N N
— — %
mm? mm?
205 165 10

Conductibilité Chaleur Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
W J
— — Q.m.10° “C
m.K kg . K
200 880-900 &3 600-655
Tab. 2
60-80
Tab. 3
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1 Série ONE

Systéme de guidage

Certifié salle blanche

La série ONE est testée par I'institut IPA Fraunhofer a Stuttgart. Nous avons
obtenu la certification "Salle Blanche" ISO CLASSE 3 (DIN EN ISO 14644-
1) et la CLASSE 1 (US FED STD 209E) grace a la mise sous vide de I'unité
linéaire et une étanchéité spéciale (brevet international en instance).

Systéme de mise sous vide

La série ONE dispose de raccords spécifiques montés aux deux extrémi-
tés de I'unité pour la connexion du systeme d'aspiration.

La pression d'aspiration de I'air doit étre évaluée au cas par cas, mais
Rollon a déja testé 0,8 bar sur le ONE 80 pour des courses de 1.000
mm jusqu'a 4.000 mm. Nous avons atteint I' ISO CLASSE 3 (DIN EN ISO
14644-1) et la CLASSE 1 (US FED STD 209E) grace a I'action combinée de
la pompe a vide et de la bande de protection spéciale Rollon.

Composants mécaniques sélectionnés

Rollon a sélectionné pour vous des composants de haute qualité. Tous les
matériaux utilisés pour les roulements, guidages linéaires, arbres, poulies
et autres composants métalliques sont en en acier inoxydable (AISI 303,
AISI 440 C). Dans le cas ou I'utilisation de I'acier inoxydable est impossi-
ble, Rollon réalise un traitement spécifique a faible émission de particules.

Section ONE SP

Fig. 2

CRS-4

Lubrification
La série ONE est équipée de guidages linéaires a recirculation de billes
équipés de cage. Cette technologie permet d'augmenter les intervalles de
maintenance et de limiter les émissions de particules grace a I'utilisation
de graisses spécialement développées pour les applications sous-vide et
salle blanche.

Gamme
La série One est disponible en trois tailles pour des systémes multi-axes.
ONE 50
ONE 80
ONE 100
La course maximum est de 6000 mm, exceptée pour le ONE 50 qui a une
course maximum de 3700 mm.
Pour les détails techniques et les capacités de charge, merci de vous
référer aux pages suivantes.

| | HHH Fraunhofer
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ONE 50
Dimensions ONE 50
=315 + COURSE UTILE + SECURITE
65 80
- .L,‘
[ Sz } } = O g o ©
2 e © © 8
{¢ < © @
© ©
10 150 10 50
18 26 62 26 18 6.2 4
‘ / & 6—-—F-—- > -0 g ‘
® ® o ° J I 1
8| HmH - — i — e — g —f— -8 jﬁtg el 8
® ® oo e -1 — o650 1 i
e S Fo
8xM5 prof. 6 mm g s N
Vous retrouverez toutes les informations sur notre site web www.rollon.fr ainsi que les téléchargements des fichiers DXF. Fig_ 3
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type ] ] |
Course utile maxi. [ mm] 3700 iz Y Lz el O,OSTGb ;
ah.
Répétabilité maxi. [mm] *' +0,05
Vitesse max. de translation [m/s] 4 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 22 AT 5 acier.
Type de poulie 723 Type Largeur de la Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 36,61 Ol BRI L
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 115 ONE 50 22 AT 5 29 0,072
Poids du chariot [kg] 0,4 Tab. 6
. Longueur de la courroie (mm) =2 x L - 130
Poids course “nulle® [kg] 1,8 gued urrole (mm) = 2 x
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,4
Couple a vide [Nm] 0,4 " Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 19810 l I
*1) La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée. Tab. 4 Mx
- M
Fx FVY\‘ !

ONE 50 - Capacité de charge

M
T y
“““

ONE 50 7000 4492 7000 4492 42 27 231 148 231 148

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tah. 7




1 Série ONE

ONE 80
Dimensions ONE 80
L=540 + COURSE UTILE + SECURITE
100 120
78
=} 105 "—"
™ ’4—»
! ] g
[[H]E Wy i @ © @ © [t}
N
S 5 g © o =
)
¢ & Pe—
10 300 10 80
49 42 118 42 49 9,8 6
} o
© | @
I el ‘
® ® OB 6—-—F-—-0-6& | [
8 |—H+-o—-—-1+— s R N S R s Z}*****w 8 f—Lf g 8
‘@ © i T: i —1
< ;
8xM6 prof. 6 mm g ® ]

Vous retrouverez toutes les informations sur notre site web www.rollon.fr ainsi que les téléchargements des fichiers DXF. Fig_ 4

Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium

Type ] ] i

p
10" mm* 10" mm* 10" mm*
- [ 1] [ 1] [ 1

Course utile maxi. [ mm] 6000 b1 bigs | WBigw | 0
Répétabilité maxi. [mm]*" +0,05 e
Vitesse max. de translation [m/s] 5 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 32AT 10 acier.
Type de poulie Z19 Type Type de | Largeur de la Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 60,48 Gourmoie | Scourmie [mm] S{Skg/m
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 190 ONE 80 32 AT 10 32 0,185
Poids du chariot [kg] 2,7 Tab. 10
Poids course “nulle* [kg] 105 Longueur de la courroie (mm) =2 x L - 230
Poids par 100 mm de course utile [kg] 1
Couple a vide [Nm] 2,2 s Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 388075 l I
*1) La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée. Tab. 8 Mx
Ol

ONE 80 - Capacité de charge

[N] IN] [Nm]

ONE 80 2013 1170 38480 21735 46176 25875 398 223 3371 1889 2809 1587

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 11
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ONE 110
Dimensions ONE 110
=695 + COURSE UTILE + SECURITE
135 160
o 145
< ’4—»
p ‘ ‘ o
o ¢ g ) o
3 é S g
. 2
10 380 10 110
60 60 140 60 60 12 85
‘ J
o]
° ‘@ ® / & -O—-—p-—- & - ° = | ‘ —
O -e——-1—- D A R R fﬁ—‘f}fsz fffff oS ] Jr 8 g
D toq— T —<es i: g1
@ ;
8xM8 prof. 6 mm g - N
Vous retrouverez toutes les informations sur notre site web www.rollon.fr ainsi que les téléchargements des fichiers DXF. Fig_ 5
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium

(10" mm? | (10’ mm9 | [107 mm¢]

Course utile maxi. [ mm] 6000 Lz 11 bt 1508 R
Répétabilité maxi. [mm]*! +0,05 e
Vitesse max. de translation [m/s] 3 Courroie de transmission
Accélération maxi. [m/s?] 50 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Type de courroie 50 AT 10 acier.
Type de poulie 727 Type Type de | Largeur de la Poids
Diamétre primitif de la poulie [mm] 85,94 EBLIATE | GO [
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 270 ONE110 50AT 10 50 0,290
Poids du chariot [kg] 5,6 Tab. 14
Poids course “nulle® [kg] 225 Longueur de la courroie (mm) =2 x L - 290
Poids par 100 mm de course utile [kg] 1,4
Couple a vide [Nm] 3,5 " Fz
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 2,193 - 108 ' I
*1) La répétabilté de positionnement dépend du type de transmission utlisée. Tab. 12 Mx
I

ONE 110 - Gapacité de charge

[N] [N] [N] [Nm]
5

n
ONE 110 4440 2940 92300 46003 110760 54765 1110 49 9968 4929 8307 4140

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 15




1 Série ONE

Réducteurs épicycloidaux

Montage sur le cdté droit ou gauche de la téte motrice

o ® o oo

o ©® o o @ o

Fig. 6

Les unités de la série ONE peuvent étre montées avec différents types de
réducteurs. Sur toutes les versions, la poulie motrice est fixée a I'arbre du
réducteur par I'intermédiaire de frettes coniques de serrage. Cette liaison
permet de transmetire des couples importants et évite la prise de jeu.

Arbre sortant avec centrage et taraudages

@D2

IROITON

®D3

7 o0 ® o

©

Fig. 7

Modele

Type d'arbre

ONE 50 AS 12 55 70
ONE 80 AS 20 80 100
ONE 110 AS 25 110 130/160

CRS-8

Versions avec réducteur épicycloidal

Les réducteurs épicycloidaux sont utilisés dans les applications de type
robotique, automatisation qui requiérent une forte dynamique et de la
précision. lls sont disponibles avec des jeux angulaires de 3' a 15" et
un rapport de réduction de 3 a 1000. Pour le montage des réducteurs
épicycloidaux non-standard, veuillez contacter Rollon.

ﬁ Droite
@ Gauche

——

——

Code de la téte Code de la téte

AS gauche AS droit
M5 VB VA
M6 VB VA
M8 B VA

Tab. 16
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Accessoires

Fixation a l'aide d’équerres

Les unités linéaires de la série ONE peuvent étre montées dans n’importe

quelle position, grace a leurs systemes de translation qui permettent a

I'unité de supporter des charges dans toutes les directions.

Pour la fixation des unités linéaires nous suggérons d’utiliser les méthodes

décrites ci-dessous.

5 ¢

Fig. 8

Equerre de fixation

~

L A

L1 (%) Dil

4(4
— ]
H1
E
a’ie
|
|
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Fig. 9
EcrousenT
1K
@ D4
? o q o~
T
o \ |
@ D3

Fig. 10

ONE 50 62
ONE 80 94
ONE 110 130
Tab. 17
Attention:

Ne pas fixer les unités linéaires au niveau des tétes situées aux extrémités du profilé.

Dimensions - Unité mm

ONE 50 20 14 10 55 35 17,5 1000958
ONE 80 20 20,7 7 16 147 7 11 64 50 25 1001491

ONE110 36,5285 10 31 185 11,516,5 10,5 100 50 1001233
Tab. 18

Equerres de fixation
Elément en aluminium anodisé pour la fixation des unités linéaires au niveau des
rainures latérales du profilé.

Unité mm

Modele

ONE 50 - M4 - 3,4 8 1001046
ONE 80 8 M6 3,3 8,3 13 1000043
ONE 110 11 M8 2,8 10,8 17 1000932

Tab. 19
EcrousenT

Ecrou en acier a utiliser dans les rainures du profilé

CRS-9



1 Série ONE

Accessoires pour capteurs

Plaque de détection B4

Plague de détection
Porte détecteur

H4

o o
@

[ROILILOINT

© © Porte détecteur

BS

L4 L5

Fig. 11

Porte détecteur Plaque de détection
Elément en aluminium anodisé de couleur rouge et écrous en T pour fixa- ~ Plaque en L, zinguée, montée sur le chariot
tion dans les rainures du profilé.

Dimensions - Unité mm

Modeéle L4 ) Pour Code de la Code du
détecteur plaque de porte détecteur
détection
ONE 50 9,5 14 25 29 11,9 22,5 08 (5000268 5000211
ONE 80 17,2 20 50 40 17 32 012 000267 (000209
ONE 110 17,2 20 50 40 17 32 012 000267 (000210
Tah. 20

CRS-10
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Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires ONE
N 08 VA 02000 3B
05=50
08=80
10=100

Acier inoxydable SP voir p. CRS-3
L = longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement  voir p. CRS-8
Taille de I'unité linéaire  voir de p. CRS-5 a p. CRS-7

Unité linéaire série ONE  voir p. CRS-2

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : http://configureactuator.rollon.com

CRS-11
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1 Série E-SMART

Série E-SMART |/ v

Description de la série E-SMART

Fig. 1

E-SMART

Les unités de la série E-SMART ont une structure autoportante en alu-
minium extrudé et anodisé de section carrée et sont disponibles en quatre
tailles allant de 30 a 100 mm. La transmission se fait par une courroie
crantée en polyuréthane renforcée acier. Le guidage est assuré par un rail
équipé d'un ou plusieurs patins a recirculation de billes.

SS-2




Smart System

Composants

Profil extrudé

Les extrusions d’aluminium anodisé utilisées pour les corps des unités
linéaires de la série Rollon SMART ont été congues et fabriquées en col-
laboration avec une entreprise leader dans ce domaine pour obtenir la
bonne combinaison de résistance mécanique élevée et de poids réduit.
['alliage d’aluminium anodisé 6060 utilisé (voir les caractéristiques physi-
co-chimiques ci-dessous pour plus d’informations) a été extrudé avec des
tolérances dimensionnelles conformes a la norme EN 755-9.

Courroie de traction

Les unités linéaires de la série E-Smart sont équipées de courroies den-
tées a profil AT en polyuréthane armées acier. Ce type de courroie est
apparu comme le mieux adapté a la transmission dans les unités linéaires
du point de vue des couples d'entrainement admissibles, de la compacité

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%]

et du niveau sonore. La combinaison avec des poulies a jeu nul permet
ainsi des mouvements sans jeu lors des changements de sens. La largeur
des courroies est optimisée en fonction des dimensions des profilés et
la tension optimale de celles-ci permettent ainsi d'obtenir les propriétés
suivantes :

= Vitesses de déplacement élevées

= Faible niveau sonore

= Usure réduite

Chariot

Le chariot des unités lingaires la série SMART est en aluminium anodisé.
Les dimensions varient selon les modeles. Rollon offers multiple carriages
to accomodate a vast array of applications.

-“--“ . .

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

0,10 0,10

0,05-0,15
Tab. 1

Module Coefficient de dilatation
d'élasticité thermique (20°-100°C)
kg kN 10®
dm? mm? K
2,7 70 23,8

Caractéristiques mécaniques

Conductibilité Chaleur Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
W J
— — Q.m.10° “©
m.K kg . K
200 880-900 & 600-655
Tab. 2

200 10

75
Tab. 3

SS-3




1 Série E-SMART

Systéme de guidage

Le guidage a été congu pour répondre aux conditions de charge, de
vitesse et d'accélération maximale exigées. Un systeme avec guidage li-
néaire a billes est utilisé dans les unités Rollon série SMART:

Série SMART avec guidage linéaire a billes
Un guidage a recirculation de billes a capacité de charges élevées est
fixé dans un logement prévu a cet effet sur le profilé en aluminium.
Le chariot de I'unité linéaire est monté sur des patins préchargés a re-
circulation de billes qui peuvent supporter des charges dans les quatre
directions principales.
Les patins a recirculation de billes sont dotés de cage a billes, évitant
ainsi le contact acier/acier entre les corps roulants jointifs.
Les patins sont dotés de joints aux deux extrémités et, si nécessaire, il
est possible de monter un racleur supplémentaire pour les environne-
ments trés poussiéreux.

Section E-SMART

VI 727 77 7]

Lo 6o

Fig. 2

SS-4

Le systéme de guidage décrit ci-dessus permet d'obtenir:
Vitesse et accélération élevées
Capacité de charge élevée
Moments de flexion admissibles élevés
Faibles frottements
Longue durée de vie
Faible niveau sonore



Smart System

E-SMART 30 SP2

Dimensions E-SMART 30

L= 132 + C + COURSE UTILE + SECURITE

61 5 C 5 61 29
\ \ o o | \ ] ]
Fs ¥ ‘ ‘ Fs ¥ ]
2 O - Q) - :
+ + & = &
30 ™~
155 (SP2)
375 . 40

20

H
o — @?@@_"’ O—0® o@D \ . T
< ! < | ©
@O ¢ ;\_@@ Q@D A
N - ﬂjr ="
6x M5
f 65
03
*La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 3
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium

Type L Iy | '
[10” mm#]{[10” mm*]|[107 mm*]

E-SMART 30

Sic E-SMART30SP2 0003 0,003 0,007
Course utile maxi. [ mm] 3700 Tab. 5
Répétabilité max. de positionnement [mm]*! 0,1 Courroie de transmission
Vitesse max. de transfation [m/s] 4.0 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération maxi. [m/s?] 50 acier.
Dy Sl AT Type Type de | Largeur de la | Poids
Type de poulie 724 courroie| courroie [mm] | kg/m
Diamétre primitif de la poulie [mm] 38,2 E-SMART 30SP2  10AT5 o 0,033
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 120 Tab. 6
Poids du chariot [kg] 0,28 Longueur de la courroie (mm) = 2L - 100 (SP2)
Poids course “nulle® [kg] 1,83
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,16 5
Couple 2 vide [Nm] 0,15 i !
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 57.630 Mx

*1) La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée. Tab. 4
“r M

E-SMART 30 - Capacité de charge

:
““

m
E-SMART 30 SP2 385 6930 4616 6930 4616 132 132

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 7
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1 Série E-SMART

E-SMART 50 SP1 - SP2 - SP3

Dimensions E-SMART 50

L = 189 + C + COURSE UTILE + SECURITE

o]
©

" e B " N
/a N o LT L] U 1 <
ER 1)
41,5
99
) 230 (SP2) | 115
\ 6x M5 \ :
_ = a
o H *7@@*(@—@*7’*@%‘@*4‘*@ H] o
N~ ~ — & ER
E B 0990 9000 E N% — 9
o ® 3
™ ‘ 49 66 66 49 ‘ -
‘ ‘ 050 |
‘ 330 (SP3) ‘ 160 (SP1
\ 8 x M5 \ 4x M5
VA F—
o @JWT'Tf'W'*Tf'@%‘@'T@@ S o ©J*©@@*T©—@ S
N Cp—OFHe—-9—-0 0 -—9—- 006,060 ® S O+ — O —oC-G> ©
! 49 75 82 75 49 ! 47,5! | 65 | ! 47,5
* La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 4
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium

R R l l, ,
[10” mm*]|[10” mm*]|[10” mm?*]

E-SMART | E-SMART | E-SMART

SR R RE SN ESMARTS50SP 0021 0,020 0,041
Course utile maxi. [mm]*! 6120 6050 5950 Tab. 9
Répétabilité max. de positionnement [nm]*> 0 1 0,1 0,1 Courroie de transmission
Vitesse max. de translation [m/s] 40 40 40 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération maxi. [m/s?] 50 50 50 acier.

Type de courroie 25AT5 25AT5 25AT5 Type Type de | Largeur de la| Poids
Type de poulie 7 40 7 40 7 40 courroie [courroie [mm]| kg/m
Diameétre primitif de la poulie [mm] 63,66 63,66 63,66 E-SMART50SP 25AT 5 25 0,080
Déplacement du chariot par tour de poulie [nm] 200 200 200 Tab. 10
. . Longueur de la courroie (mm) = 2L - 60 (SP1)
Poids du chariot [kg] 0,54 0,85 1,21 oL -125 (SPZ)
Poids course “nulle“ [kg] 489 54 616 2L - 225 (SP3)
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,34 0,34 0,34
Fz
Couple a vide [Nm] 035 0345 055 v I
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 891.270 891.270 891.270 Wy
*1) Des courses allant jusqu'a 11.270 (SP1), 11.200 (SP2), 11.100 (SP3) peuvent étre réalisées a I'aide Tab. 8
de jonctions spéciales Rollon.
*2) La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée. ‘/'; I;\‘ My
E-SMART 50 - Capacité de charge ’

F M
T ! "
T T -

E-SMART 50 SP1 1050 750 15280 9945 15280 9945 120 78 90 59 90 59
E-SMART 50 SP2 1050 750 30560 19890 30560 19890 240 156 856 557 856 557
E-SMART 50 SP3 1050 750 45840 29835 45840 29835 360 234 2682 1681 2582 1681

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 11
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E-SMART 80 SP1 - SP2

Dimensions E-SMART 80

L= 256 + C + COURSE UTILE + SECURITE
18 10 ‘ C 10, 118 8
g j [ = | E g
) K(j h i ‘ Hu{ ) _
) o N
b} ~ o&»«%o or LB wo h} —
© ©
57,5
115 300 (SP2) 11,5
65 85 85 65 o /.3
i
Q) 2
< ol @ ® ® © |©@ < [ E
o 3 ol < INI=}
© ® ® © le o ¥ = | Lo R
fo] \ ql Q‘Q
6x M6 I
210 (SP1) 20 140 ‘ 20
4x M6 080
£ Ul
@ ® @ |©
o (<]
Xe] ~
® ©ﬁ© L@
|65 80 65 J
* La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 5
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium

E-SMART E-SMART

Type I, Iy Ip
[107” mm*]{[107 mm*]{[10” mm*]

SV S E-SMART80SP 0143 0,137 0,280
Course utile maxi. [mm]*' 6060 5970 Tab. 13
Répétabilité max. de positionnement [mm]*? 0,1 0,1 Courtoie de transmission
Vitesse max. de translation [m/s] 4.0 4.0 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération maxi. [m/s?] 50 50 acier.
Type de courroie 32AT10 32AT 10 Type Type de | Largeur de la| Poids
Type de poulie 721 Z21 courroie |courroie [mm]| kg/m
Diamétre primitif de la poulie [mm] 66,84 66,84
E-SMART 80 SP 32 AT 10 32 0,186
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 210 210 Tab. 14
Poids du chariot [kg] 134 197 Longueur de la courroie (mm) = g[ 12 I;Eé g’); ;
Poids course “nulle® [kg] 9,94 11,31
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,76 0,76 " Fz
Couple & vide [Nm] 0,95 13 bl
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 938.860 938.860 Mx
“1) Des courses allant jusqu'a 11.190 (SP1), 11.100 (SP2) peuvent étre réalisées a 'aide de jonctions spéciales Rollon. Tah, 12 A
*2) La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée. Fy F‘y\‘ My

E-SMART 80 - Capacité de charge

=<

X z My

(N] [ [N] [Nm]
st | om o oy, | st
E-SMART 80 SP1 2250 1459 25630 18318 25630 18318 260 186 190 136 190 136
E-SMART 80 SP2 2250 1459 51260 36637 51260 36637 520 372 1874 1339 1874 1339

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 15

SS-7
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1 Série E-SMART

E-SMART 80 SP3 - SP4

Dimensions E-SMART 80

L= 256 + C + COURSE UTILE + SECURITE
78
118 118
X [o® —_ ®mo |
3 S - :
3~ ox %o o “xo| I -
) © ©
57,5
115
400 (SP3) ‘ 480 (SP4)
8 x M6 12 x M6
] =J
@D 0| o o ® © © o |© @D @D 01 e © e 10 el © © o |0 @®
o © o (<]
Y e 0l © o ® o ©©@’\m©©ﬁ© e o o o °_e loam
65 65 140 65 65
65 70 70 70 70 70 65
* La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 6
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium

E-SMART E-SMART

Type I Iy Ip
[107 mm*]{[107 mm*]{[10” mm?]

v U E-SMART80SP 0,143 0,137 0,280
Course utile maxi. [mm]*' 5870 5790 Tab. 17
Répétabilité max. de positionnement [mm]*2 0,1 0,1 . .
- petabll P _I : [mm] Courroie de transmission

Vitesse max. de transtation [m/s] 4.0 4,0 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération maxi. [m/s?] 50 50 acier.
Type de courroie 32 AT 10 32 AT 10 Type Type de | Largeur de Ia | Poids
Type de poulie 721 721 courroie |courroie [mm]| kg/m
Diamétre primitif de la poulie [mm] 66,84 66,84

E-SMART 80 SP 32 AT 10 32 0,186
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 210 210 ab. 18
Poids du chariot [kg] 263 3,23 Longueur de la courroie (mm) = ?L_ jgg ((SFF)’%)
Poids course “nulle® [kq] 12,83 14,06
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,76 0,76 y [
Couple a vide [Nm] 14 1,52 } I
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 938,860 938,860 Mx

*1) Des courses allant jusqu'a 11.000 (SP3), 10.920 (SP4) peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon. Tah. 16
*2) La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée.

E-SMART 80 - Capacité de charge

[N] [Nm]

E-SMART 80 SP3 2250 1459 76890 54956 76890 54956 780 557 4870 3481 4870 3481

E-SMART 80 SP4 2250 1459 102520 73274 102520 73274 1040 743 7689 5496 7689 5496
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 19
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E-SMART 100 SP1 - SP2

Dimensions E-SMART 100

L =294 + C + COURSE UTILE + SECURITE
137 i‘ 10 i c i 10 137 [—L‘
BN ° P [ | qe, ©
< @ | | @ 0
14 |\ W ¢
@ (<] @
63,5
400 (SP2)
134
70 , 60 140 60 70
< o |o o| o ‘ <
o (<] o
a [ e |e e| o 17" =
\ 8 x M8
245 (SP1) 11,8 .. 83
« o
_ 8xM8 | 60 455 A AR
o
<t
= T, B
SI [ S T R ‘ug =i
- 25 |50 | |25
100
45,5 ! 60
* La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 7
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type Type l l L
[10” mm*]{[107 mm*]{[10” mm*]
E-SMART E-SMART
v Iy E-SMART100SP 0247 0316 0,536
Course utile maxi. [mm]*' 6025 5870 Tab. 21
Répétabilité max. de positionnement [mm]*? 0,1 0,1 ) .
- petadll P _I : [mm Courroie de transmission
Vitesse max. de transfation [m/s] 4.0 4.0 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération maxi. [m/s?] 50 50 acier.
Type de courroie 50AT 10 50 AT 10 e Type de | Largeur de la | Poids
Type de poulie 727 727 courroie |courroie [mm]| kg/m
Diamétre primitif de la poulie [mm] 85,94 85,94
E-SMART 100 SP 50 AT 10 50 0,290
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 270 270 Tab. 22
: . Longueur de la courroie (mm) = 2L - 120 (SP1) '
Poids du chariot [kg] 2,72 4,42 oL - 275 (SP2)
Poids course “nulle® [kg] 18,86 22,38
Poids par 100 mm de course utile [kg] 1,3 1,3 y [
Couple a vide [Nm] 2,1 2,4 } I
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 4035,390 4035,390 Mx

*1) Des courses allant jusqu'a 11.155 (SP1), 11.000 (SP2) peuvent étre réalisées  I'aide de jonctions spéciales Rollon. Tah. 20
*2) La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée.

E-SMART 100 Capacité de charge

[N] [N] [N] [Nm]
--
322

E-SMART 100 SP1 4440 3060 43620 31192 43620 31192 500 450 322

E-SMART 100 SP2 4440 3060 87240 62385 87240 62385 1000 715 5527 3952 5527 3952
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 23
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1 Série E-SMART

E-SMART 100 SP3 - SP4

Dimensions E-SMART 100

L =294 + C + COURSE UTILE + SECURITE

137 c ‘ 137 08
/\%‘0 b 1 1 q 10/\“\;
R s
0 2 * fé % %A n
3 g W) N =
oo™ L= olle
63,5
134 400 (SP4)
70 60, 140 _, 60 70
g i @ ] <) o b o A
~
: 5 s ] ® 2] g
8 x M8
75, 60, 60, 60, 140 _, 60, 60,60 75 70, 6Q.6Q,, 140 _ 6Q, 6Q ;70

650 (SP4) 520 (SP3)

* La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 8

Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium

Type P SN
[107 mm*]{[107 mm*]|{[10” mm?]
E-SMART E-SMART

100 SP3 100 SP4 E-SMART100SP 0247 0316 0536

Course utile maxi. [mm]*' 5790 5620 Tab. 25
Répétabilité max. de positionnement [mm]*2 0,1 0,1 . o
- petanll P _I : [mm] Courroie de transmission
Vitesse max. de transtation [m/s] 4.0 40 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération maxi. [m/s?] 50 50 acier.
Type de courroie 50 AT 10 50AT 10 Type Largeur de la| Poids
Type de poulie 727 727 courroie [courroie [mm]| kg/m
Diameétre primitif de la poulie [mm] 85,94 85,94
E-SMART 100 SP 50 AT 10 50 0.290

Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 270 270 Tab. 26
Poids du chariot [kg] 5,85 734 Longueur de la courroie (mm) = SI[ ggg g:i;
Poids course “nulle® [kq] 25,22 28,25
Poids par 100 mm de course utile [kg] 1,3 1.3 " Fz
Couple a vide [Nm] 2,6 2,8 } I
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 4035,390 4035,390 Mx

*1) Des courses allant jusqu'a 10.880 (SP3), 10.750 (SP4) peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon. Tah. 24

*2) La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée. ‘“F* F'\ My

X y
E-SMART 100 Capacité de charge

[N] [Nm]

E-SMART 100 SP3 4440 3060 130860 93577 130860 93577 1500 1073 12039 8609 12039 8609
E-SMART 100 SP4 4440 3060 174480 124770 174480 124770 200 1430 19416 13884 19416 13884

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 27
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Lubrification

Version SP : guidage a recirculation de billes

Les unités linéaires de la série E-Smart sont équipées en standard de
guidage a recirculation de billes. Les patins sont dotés de cage a billes en
matiére plastique, évitant ainsi le contact acier/acier des corps roulants
jointifs. La cage a billes élimine le glissement relatif des billes entre elles
de fagon a limiter I'usure par frottement. Afin de limiter I'entretien, les
plagues d'extrémité sont munies de réservoir de lubrifiant libérant ainsi

E-SMART

Introduire I'embout de la burette dans les graisseurs.

Procéder au graissage.

Pour la lubrification des unités linéaires, on utilise une graisse a base
de savon de lithium de classe NLGI 2.

Dans des cas de fortes dynamiques et/ou charges élevées, contactez
Rollon pour les vérifications nécessaires.

la juste quantité de graisse dans la zone supportant la charge appliquée.
Ce systeme garantit de longs intervalles de maintenance : re-lubrifications
nécessaire tous les 5000km ou apres un an d'utilisation sur la base de la
premiere valeur atteinte.

Dans le cas de fortes dynamiques et/ou charges €élevées, contactez Rollon
pour les vérifications nécessaires.

Quantité de lubrifiant nécéssaire pour le regraissage :

Modele Unité [g]
E-SMART 30 1
E-SMART 50 1
E-SMART 80 2-3
E-SMART 100 5-6

Tab. 28
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1 Série E-SMART

Arbres sortants

Arbre sortant type AS

DL

\ o

0 -
\\, ?/; A
=
pa u -
DL ]

Position de I'arbre sortant a droite ou a gauche par rapport a la téte motrice

Unité mm

Applicable

Fig. 10

Cette configuration est obtenue par montage d'un kit composé d'un moyeu

expansible et d'un arbre. Ce kit est livré séparément en tant qu'accessoire
et peut se monter a droite ou a gauche.

Type d'arbre AS code kit
sur unité de montage
E-SMART 30 AS 12 25 12h7 (000348
E-SMART 50 AS 15 35 15h7 000851
E-SMART 80 AS 20 36,5 20h7 (000828

E-SMART 100 AS 25 50 25h7 (6000649
Tab. 29
Arbres creux
Arbre creux type FP - Version standard
- R o
oD1 N°8 x F@ 03 |
L pD2 w
e REPEUSRE
o Vo
P
N°8 x F
Fig. 11
Unité mm

Applicable
sur unité

E-SMART 30

E-SMART 50

E-SMART 80
E-SMART 100

SS-12

Type

d'arbre

FP 22
FP 34
FP 41
FP 50

22H7
34H7
41H7
50H7

D2

42J6
72J6
72J6
95J6

90
100
130

35 M6
B M6
36 M8

68 3 M5 =

92x72
109x109

Code

de la téte

2T
2T
27

2Y
Tah. 30

Une bride de liaison est prévue
pour le montage des réducteurs
standards choisis par Rollon.

Pour davantage d'informations,
contacter nos services.
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Arbre de synchronisation pour unités en paralléle

Kit de synchronisation pour I'utilisation en parallélle

Lorsqu’un mouvement paralléle de deux unités linéaires s'avere indispen-
sable, le kit de synchronisation est nécessaire. Celui-ci est composé d'un
accouplement a lamelles Rollon, de moyeux coniques et d’un arbre creux
de transmission en aluminium.

¢D9
D7,

Fig. 13
Unité (mm)

Applicable Type d'arbre Formule de calcul de

sur unité la longueur

E-SMART 30 AP 12 12 25 45 GK12P..1A L=X-51 [mm]
E-SMART 50 AP 15 15 40 69,5 GK15P...1A L=X-79 [mm]
E-SMART 80 AP 20 20 40 69,5 GK20P...1A L=X-97 [mm]
E-SMART 100 AP 25 29 70 99 GK25P...1A L=X-145 [mm]

Tab. 31

Accessoires

Fixation

Les unités linéaires Rollon série SMART peuvent étre montées dans toutes
les positions gréace a leurs systémes de translation avec guidage linéaire
a hilles permettant a I'unité de supporter des charges dans toutes les
directions. Pour la fixation des unités linéaires série SMART, il est conseillé
d'utiliser I'un des systémes indiqués ci-dessous:

Unité mm

Applicable sur
I'unité
) b q E-SMART 30 42 -
il i E-SMART 50 62 -
| A GINEIN
N Y v 000777 E-SMART 80 92 40
A B E-SMART 100 120 50
Fig. 14 Tab. 32
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1 Série E-SMART

Equerre de fixation EcrouenT
L D
L/2
‘——1 !
L 71
L | ©
L!’FT‘ | T
1!
|
||
e
Fig. 15 En acier, a utiliser dans les rainures du profilé. Fig. 16
Unité mm Unité mm
-.“. Code Rollon Taraudage L Code Rollon
E-SMART 30 17,5 M5 1001490 E-SMART 30 M5 20 6000436
E-SMART 50 16 26,9 50 M5 1000097 E-SMART 50 M6 20 6000437
E-SMART 80 16 20,7 50 M5 1000111 E-SMART 80 M6 20 6000437
E-SMART 100 31 28,5 100 M10 1002377 E-SMART 100 M6 20 6000437

Tab. 33 Tab. 34

Accessoires pour capteur

Plaque de détection

Porte détecteur

Fig. 17

Porte détecteur Plaque de détection
Etrier en aluminium, avec écrou en T pour la fixation Plaquette en fer montée sur le chariot et utilisée pour étre détectée par le
capteur de position

Unité mm
Pour Code dela | Code du porte
détecteur plaque de détecteur
détection
E-SMART 30 30 30 30 30 15 30 08 6000847 6000901
E-SMART 50 26 30 15 30 32 30 08 (000833 6000838
E-SMART 80 26 30 15 30 32 30 08 6000833 6000838
E-SMART 100 26 30 15 30 32 30 08 6000833 6000838
Tab. 35
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Kit de montage pour les réducteurs

Fig. 18 Fig. 19

Le kit de montage comprend : un moyeu expansible, une bride de centrage et des vis de fixation.

Type Type de réducteur Code du kit

d’unité

MP053 (000356
E-SMART 30 LCO50; LPO50; PE2 (000357
SW030 6000383
MP060; PLEGO 6000852
E-SMART 50 LCO70; MPV0O; LPO70; PE3 6000853
SW040 (000854
P3 (000824
MP080 6000826
LCO90; MPVO1; LPO90; PE4 6000827
MP105 (000830
E-SMART 80 PE3; LPO70 6001078
SPO75; PLNO90 6000859
SP060; PLNO70 (000829
SW040 6000866
SW050 (000895
MP130 (000482
LC120; MPV02; LP120; PES 6000483
E-SMART 100  LC090 6000525
MP105 6000527
SW050 G000717

Tab. 36

Pour d'autres types de réducteurs, veuillez contacter Rollon.
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Code de commande

Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires E-SMART

L 10 2Y 02000 2A
03=30
05=>50
08 =80
10 =100 Type (30) 25=SP2

Type (50-80) 1T=SP1 - 2T=SP2 - 3T=SP3 - 4T=SP4
Type (100) 1A=SP1 - 2A=SP2 - 3A=SP3 - 4A=5P4

L = longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement  voir p. SS-12

Taille de I'unité linéaire  voir de p. SS-5 a p. SS-10
Unité linéaire série E-SMART  voir p. SS-2

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : http://configureactuator.rollon.com
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Série R-SMART // v

Description de la série R-SMART

Fig. 20

R-SMART
La série R-SMART est particulierement adaptée pour les charges lourdes,

cadences élevées, montages en porte-a-faux ou portiques, lignes indus-
trielles automatisées.

Les unités de la série R-SMART ont une structure autoportante en alu-
minium extrudé et anodisé de section rectangulaire et sont disponibles
en trois tailles allant de 120 a 220 mm. La transmission se fait par une
courroie crantée en polyuréthane renforcée acier. Le guidage est assuré
par deux rails en paralléles équipés chacun de deux patins (possibilité
d’avoir 3 patins par rail).

Ces unités conviennent parfaitement aux applications tres chargées dans

des espaces confinés, ol les machines ne peuvent pas étre arrétées pour
effectuer les opérations d’entretien standards.
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2 Série R-SMART

Composants

Profil extrudé

Les extrusions d’'aluminium anodisé utilisées pour les corps des unités
linéaires de la série R-Smart ont été concues et fabriquées en collabora-
tion avec une entreprise leader dans ce domaine pour obtenir la bonne
combinaison de résistance mécanique élevée et de poids réduit. L'alliage
d’aluminium anodisé 6060 utilisé (voir les caractéristiques physico-chim-
iques ci-dessous pour plus d’informations) a été extrudé avec des tolé-
rances dimensionnelles conformes a la norme EN 755-9.

Courroie de transmission

Les unités linéaires de la série R-Smart sont équipées de courroies den-
tées a profil AT en polyuréthane armées acier. Ce type de courroie est
apparu comme le mieux adapté a la transmission dans les unités linéaires
du point de vue des couples d'entrainement admissibles, de la compacité

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%]

et du niveau sonore. La combinaison avec des poulies a jeu nul permet
ainsi des mouvements sans jeu lors des changements de sens. La largeur
des courroies est optimisée en fonction des dimensions des profilés et
la tension optimale de celles-ci permettent ainsi d'obtenir les propriétés
suivantes :

= Vitesses de déplacement élevées

= Faible niveau sonore

= Usure réduite

Chariot

Le chariot des unités linéaires la série SMART est en aluminium anodisé.
Les dimensions varient selon les modéles. Rollon offers multiple carriages
to accomodate a vast array of applications.

-“--“ . .

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

0,10 0,10

0,05-0,15
Tab. 37

Module Coefficient de dilatation
d’élasticité thermique (20°-100°C)
kg kN 10°
dm® mm? K
2,7 70 23,8

Caractéristiques mécaniques

Conductibilité Chaleur Résistivité | Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
W J
— — Q.m.10° °C
m.K kg . K
200 880-900 & 600-655
Tab. 38

mm?
200 10

mm?
250

SS-18
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Smart System

Systéme de guidage

Le guidage a été congu pour répondre aux conditions de charge, de
vitesse et d'accélération maximale exigées. Un systeme avec guidage li-
néaire a billes est utilisé dans les unités Rollon série SMART :

Série LIGHT avec guidage linéaire a billes
Un guidage a recirculation de billes a capacité de charges élevées
est fixé dans un logement prévu a cet effet a I'intérieur du profilé en
aluminium.
Le chariot de I'unité linéaire est monté sur des patins préchargés a re-
circulation de billes qui peuvent supporter des charges dans les quatre
directions principales.
Les patins a recirculation de billes de la version SP sont dotés d'une
cage a billes, évitant ainsi le contact acier/acier entre les corps rou-
lants adjacents et le désalignement.
Les patins sont dotés de protections sur les deux cotés et, si néces-
saire, il est possible de monter un autre racloir pour les environne-
ments tres poussiereux.

Section R-SMART

D

Fig. 19

Le systéme de guidage décrit ci-dessus permet d'obtenir:
Vitesse et accélération élevées
Capacité de charge élevée
Moments de flexion admissibles élevés
Faibles frottements
Longue durée de vie
Faible niveau sonore
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2 Série R-SMART

R-SMART 120 SP4 - SP6

Dimensions R-SMART 120

L= 270 + C + COURSE UTILE + SECURITE 134
125 10 10 125
_'@
w xmsz °
g il o 5
"3 @ = 120
=0:8 = OB
40 40 40
66 |
) T !
sy
= 2] = = B| o
s> = g 9 g 83 = 113 8
Hese? © X M Co) T ) il
Q| © | | 3 4 | —
| © i **f:{*f*f* — ISIRat ﬁ»‘ © = U 2
Heeo| , ¥ o XS ﬁ
5 one Il e o A 20 | 80 20 20
6xM6 SP6  C =350
325 65 775 715 65 32,5
l®—@ | ele 7@U@ S
3 @@ ° 15x|\/?6‘ ° ! ° @ S
('E@lr o o lo ‘ ® .@E c@
@7@@7 B el ety e - \s o
* La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 22
Données techniques Moments d'inertie du profilé en aluminium
Type Type I, , 1
[10” mm*]|[10” mm*]|[10” mm?*]
R-SMART R-SMART
AU 1A R-SMART 120 SP 0,108 0,367 0,475
Course utile max. [mm]*' 6050 5930 Tab. 41
Répétabilité max. de positionnement [mm]*? 0,1 0,1
. . Courroie de transmission
Vitesse max. de translation [m/s] 4,0 4,0 ) o ) )
La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération max. [m/s?] 50 50 acier
Type de courroie 40AT 10 40AT 10

Type de | Largeur de la | Poids

Type de poulie 21 Z21 courroie | courroie [mm] | kg/m
Diametre primitif de la poulie [mm] 66,84 66,84
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 210 210 GRS SR - T;;ziz
Poids du chariot [Kg] 3 4 Longueur de la courroie (mm) = 2L - 115 (SP4)
: 5 2L - 235 (SP)
Poids course zéro [kg] 12,9 1%
Poids pour 100 mm de course utile [kg] 0,9 0,9 Ve Fz
Couple a vide [Nm] 1,95 2,3 l I
Mx
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 1054,300 1054,300
*1) Des courses allant jusqu'a 11.200 (SP4), 11.080 (SP6) peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon. Tah. 40 i M
*2) La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée. Fx \ Y

R-SMART 120 - Capacité de charge

:
[ T T N O O -

o o o o Lo T Lo

R-SMART 120 SP4 2812 1824 48400 29120 48400 29120 2226 1340 3122 1878 3122 1878

R-SMART 120 SP6 2812 1824 72600 43680 72600 43680 3340 2009 5953 3582 5953 3582
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 43
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R-SMART 160 SP4 - SP6

Dimensions R-SMART 160

L = 336 + C + COURSE UTILE + SECURITE - 180 "~
158 10 10 158
Y ® e
— \n ™
N | & | N &~ =
L E=——, D) |s R
“let | Y %/ 160
e i 54,5 51 54,5
68 |
70 SP4  C =280 ’
30 110 110 30 AN J‘ Cl9 ol
7 o o8 [ el um g
[c] €] ~ ] [©]
23 Il | 2 "
i @:% e 5 - %1@ ; 110 25
J e8|\ e o SP6  C =400
9xM8 575325 110 110 32,5575
e| © ete e e @
_ _ [s2)
§ @i@ ° ‘\ 15)iM3° | ° ) ‘° @E@ 5
@Z@ @‘ ‘ ‘0 @E@ B
e - - e o Q
* La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 23
Données techniques Moments d'inertie du profilé en aluminium
Type o
[10” mm*]{[10” mm*]{[10” m
R-SMART R-SMART
e el R-SMART160SP 0383 1313 1,696
Course utile max. [mm]*" 6000 5880 Tab. 45
Répétabilité max. de positionnement [mm]*? 0,1 0,1 , .
- P B - [mm Courroie de transmission
Vitesse max. de translation [m/s] 4,0 4.0 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération max. [m/s?] 50 50 acier.
Type de courroie 50AT 10 50 AT 10 Type Type de Largeur de la| Poids
Type de poulie 727 227 kg/m
Diametre primitif de la poulie [mm] 85,94 85,94
R-SMART 160 SP 50 AT 10 50 0,29
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 270 270 Tab. 46
Poids du chariot [kg] 54 7,5 Longueur de la courroie (mm) = 2L - 150 (SP4)
. ; 2L - 270 (SP6)
Poids course zéro [kg] 24,4 27,9
Poids pour 100 mm de course utile [kg] 1,75 1,75 Vi Fz
Couple a vide [Nm] 3,4 3,95 l I
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 4035,390 4035,390 Mx
*1) Des courses allant jusqu'a 11.200 (SP4), 11.080 (SP6) peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon.  Tgh. 44 ali M
*2) La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée. Fx F'y\A y
R-SMART 160 SP4 - R-SMART 160 SP6 - Capacité de charge

[N] [N] [Nm]

R-SMART 160 SP4 4440 3060 86800 69600 86800 69600 5034 4037 7118 5707 7118 5707

R-SMART 160 SP6 4440 3060 130200 104400 130200 104400 7552 6055 12109 9709 12109 9709
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tabh. 47
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R-SMART 220 SP4- SP6

Dimensions R-SMART 220

55 85__ 135 135 _ 85 55 g
- °° o e |2
E
“ olo e
2 A\ Mo : m
SP6 C =550 <
L= 336 + C + COURSE UTILE + SECURITE* 121
158 ‘ 7 7 ‘ 158 _| ¢7xM8& 14 245 38
[ _ _ kT — - - (& NG
2 e g g a0
\ N IEE Q
NoeNael e
: 5 A /| Détail A
950 220 B o
SP4 C =380 #1101 f}@ 4&
| 36.5 B e R 3.8
o = | 21
gl ||[|=t=5—=1= . 2 2
|t =| e Mﬁfﬁ’ \_ﬁﬁg@\ =)
o & ° {365 o ofi 82'2 ° 170 o i%?
> 5 Xﬂgo > Détail B
* La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 24
Données techniques Moments d'inertie du profilé en aluminium
Type P L S
mm*]{[10” mm*]|[107 mm*]
R-SMART R-SMART
AU R-SMART220SP 0663 3658 4,321
Course utile max. [mm]*' 5900 5730 Tab. 49
Répétabilité max. de positionnement [mm]*? 0,1 0,1 . .
b : [mm] Courroie de transmission
Vitesse max. de translation [m/s] 4.0 4,0 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération max. [m/s?] 50 50 acier.
Type de courroie 100 AT 10 100 AT 10 Type Type de | Largeur de la| Poids
Type de poulie 732 732 courroie |courroie [mm]| kg/m
Diametre primitif de la poulie [mm] 101,86 101,86
R-SMART 220 SP 100 AT 10 100 0.58
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 320 320 Tab. 50
Poids du chariot [kg] 12,1 16,95 Longueur de la courroie (mm) = 2L - 130 (SP4)
. X 2L - 300 (SPo)
Poids course zéro [kg] 41,13 49,93

Poids pour 100 mm de course utile [kg] 2,45 2,45

Fz
Mz i I
Couple a vide [Nm] 43 7
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 12529,220 12529,220 Mx
*1) Des courses allant jusqu'a 11.100 (SP4), 10.930 (SP6) peuvent étre réalisées a I'aide de jonctions spéciales Rollon. Tah. 48 A s M
*2) La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée. Fx \ y

R-SMART 220 SP4 - R-SMART 220 SP6 - Capacité de charge

[N] [N] [Nm]

R-SMART 220 SP4 8880 6360 158000 110000 158000 110000 13430 9350 17380 12100 17380 12100
R-SMART 220 SP6 8880 6360 237000 165000 237000 165000 20145 14025 30810 21450 30810 21450

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 51

SS-22




Lubrification

Version SP : guidage a recirculation de billes

Les unités linéaires de la série R-Smart sont équipées en standard de
guidage a recirculation de billes.

Les patins sont dotés de cage a billes en matiére plastique, évitant ainsi
le contact acier/acier des corps roulants jointifs. La cage a billes élimine
le glissement relatif des billes entre elles de fagon a limiter I'usure par
frottement. Afin de limiter I'entretien, les plagues d'extrémité sont munies
de réservoir de lubrifiant libérant ainsi la juste quantité de graisse dans la

R-SMART
[;\
D)
D)
Fig. 25

Introduire I'embout de la burette dans les graisseurs.

Procéder au graissage.

Pour la lubrification des unités linéaires, on utilise une graisse a base
de savon de lithium de classe NLGI 2.

Smart System

zone supportant la charge appliquée.

Ce systeme garantit de longs intervalles de maintenance : re-lubrifications
nécessaire tous les 5000km ou aprés un an d'utilisation sur la base de la
premiere valeur atteinte.

Dans le cas de fortes dynamiques et/ou charges €élevées, contactez Rollon
pour les vérifications nécessaires.

Quantité de lubrifiant nécéssaire pour le regraissage :

Modele

Unité [g]

R-SMART 120 1
R-SMART 160 2-3
R-SMART 220 5-6

Tab. 52
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2 Série R-SMART

Arbres sortants

Arbre sortant type AS
! DL
\ TOLT 1
| 0 -
"\ ¢
| e
u Cette configuration est obtenue par montage d'un kit composé d'un moyeu
“\\ ﬂ—M« expansible et d'un arbre. Ce kit est livré séparément en tant qu'accessoire
' et peut se monter a droite ou a gauche
Position de I'arbre sortant a droite ou a gauche par rapport a la téte motrice Fig_ 26
Unité mm
Applicable Type d'arbre Code kit arbre
sur unité sortant
R-SMART 120 AS 20 36 20h7 G000828
R-SMART 160 AS 25 50 25nh7 6000649
R-SMART 220 AS 25 50 25nh7 (G000649
Tab. 53
Arbres creux
Arbre creux type FP - Version standard
. A 0
»D1 N°8 x F¢ D3
N°8 x F
Fig. 27
Unité mm
Une bride de liaison est prévue
Applicable F AxB Code | " des réduct
SUr unité de Ia téte pour le montage des réducteurs
standards choisis par Rollon.
Pour davantage d'informations,
R-SMART 120 FP 41 41H7  72J6 100 38 M6 92x72 2Y .
contacter nos services.
R-SMART 160 FP50  50H7  95J6 130 8IS M8  109x109 2Y
R-SMART 220 FP50 50H7 110J6 130 4 M8  109x109 2Y
Tab. 54
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Accessoires

Fixation

Les unités linéaires Rollon série SMART peuvent étre montées dans toutes
les positions gréace a leurs systémes de translation avec guidage linéaire
a hilles permettant a I'unité de supporter des charges dans toutes les
directions. Pour la fixation des unités linéaires série SMART, il est conseillé
d'utiliser I'un des systémes indiqués ci-dessous:

D P
77777777774 7777

B
Fig. 28
Equerre de fixation
L D
L/2 |
T , T ; / z
L |
“r | =
|
|
[
e
Fig. 29
EcrouenT
En acier, a utiliser dans les rainures du profilé. Fig. 30

Unité (mm)
-—
R-SMART 120 132 80
R-SMART 160 180 110
R-SMART 220 240 170
Tab. 55
Unité (mm)

L Code
Rollon
M5

R-SMART 120 16 20,7 50 1000111
R-SMART 160 31 28,5 100 M10 1002377
R-SMART 220 31 28,5 100 M10 1002377
Tab. 56
Unité (mm)
Taraudage Code
Rollon
R-SMART 120 M6 20 6000437
R-SMART 160 M6 20 6000437
R-SMART 160 M8 20 6001544
R-SMART 220 M6 20 6000437
R-SMART 220 M8 20 6001544
Tab. 57
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2 Série R-SMART

Accessoires pour capteur

Plaque de détection

Porte détecteur

Porte détecteur Plaque de détection
Etrier en aluminium, avec écrou en T pour la fixation

capteur de position

Unité mm
B5 L4 L5 Pour
détecteur
R-SMART 120 26 30 15 30 32 30 0 8/12
R-SMART 160 26 30 15 30 32 30 ?8/12
R-SMART 220 26 30 15 30 32 30 0 8/12

SS-26

Code de la
plaque de
détection

G000833
G000833
G000833

Fig. 31

Plaquette en fer montée sur le chariot et utilisée pour étre détectée par le

Code du porte
détecteur

(000844
(000838

5000838
Tab. 58
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Kits de montage

\
) &
: i\
— .
[ |
-
Fig. 32 Fig. 33

Pour le montage de modules R-Smart sur d'autres types d'axes, Rollon propose des kits d'assemblage (équerres). Dans le tableau ci-dessous se

trouvent les combinaisons possibles ainsi que les codes des kits.

Kit

{ r b R-SMART 120 sur E-SMART 50
«

‘:\? i R-SMART 120 sur E-SMART 80
= R-SMART 160 sur E-SMART 80
-
? < R-SMART 160 sur E-SMART 100
‘\.\
1 R-SMART 220 sur E-SMART 100

Code

G000899

6000863

G000902

G000903

6001207

X Longueur sans rails a

chaque extrémité (mm)

60

90

90

110

110

Tab. 59
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2 Série R-SMART

Kit de montage de réducteurs

Fig. 34 Fig. 35

Le kit de montage comprend : un moyeu expansible, une bride de centrage et des vis de fixation.

Type de réducteur Code du kit

P3 G000824
MP080 G000826
LC90; MPVO1; LP090; PE4 G000827
B SR MP105 G000830
PES3; LPO70 G001078
SP060; PLNO70 G000829
SP070; PLNO9O G000859
SW040 G000866
MP130 G000482
LC120; MPV02; LP120; PES G000483
TR LCO90; LPO90 G000525
MP105 G000527
SP075; PLN09O G000526
SW050 G000717
MP130 G001045
R-SMART 220 = MP105 G001047
LC120; MPV02; LP120; PES G001049

Tab. 60

Pour d'autres types de réducteurs, veuillez contacter Rollon.
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Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires R-SMART

D 12 2Y 02000 4A
12=120
16=160

22=220
Type (120-160) 4A=SP4 - 6A=SP6

L = longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement  voir p. SS-24
Taille de I'unité linéaire  voir de p. SS-20 a p. SS-22
Unité linéaire série R-SMART  voir p. S5-17

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : http://configureactuator.rollon.com
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3 Série S-SMART

Série S-SMART |/ v

Description de la série S-SMART

Fig. 36

S-SMART

Cette série a été congue pour réaliser des mouvements verticaux dans les
applications multi-axes ou dans les cas nécessitant un profilé mobile et
un chariot fixe.

La structure autoportante en aluminium extrudé et anodisé est disponible
en trois tailles avec des sections de 50 a 80mm. Il s'agit d’un systeme
rigide, idéal pour faire un axe « Z » en utilisant un guidage a recirculation
de billes.

En outre, la série S-SMART a été spécialement congue et configurée pour
étre assemblée avec la série R-SMART a I'aide d’une plaque adaptatrice.
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Composants

Profil extrudé

Les extrusions d’'aluminium anodisé utilisées pour les corps des unités
linéaires de la série Rollon SMART ont été congues et fabriquées en col-
laboration avec une entreprise leader dans ce domaine pour obtenir la
bonne combinaison de résistance mécanique élevée et de poids réduit.
L'alliage d’aluminium anodisé 6060 utilisé (voir les caractéristiques physi-
co-chimiques ci-dessous pour plus d’informations) a été extrudé avec des
tolérances dimensionnelles conformes a la norme EN 755-9.

Courroie de transmission

Les unités linéaires de la série S-Smart sont équipées de courroies den-
tées a profil AT en polyuréthane armées acier. Ce type de courroie est
apparu comme le mieux adapté a la transmission dans les unités linéaires
du point de vue des couples d'entrainement admissibles, de la compacité

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%]

et du niveau sonore. La combinaison avec des poulies a jeu nul permet
ainsi des mouvements sans jeu lors des changements de sens. La largeur
des courroies est optimisée en fonction des dimensions des profilés et
la tension optimale de celles-ci permettent ainsi d'obtenir les propriétés
suivantes :

= Vitesses de déplacement élevées

= Faible niveau sonore

= Usure réduite

Chariot

Le chariot des unités linéaires la série SMART est en aluminium anodisé.
Les dimensions varient selon les modeles.

Impuretés

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

0,05-0,15
Tab. 60

Densité Module Coefficient de dilatation
d’élasticité thermique (20°-100°C)
kg KN 10¢
dm?® mm? K
2,7 70 23,8

Caractéristiques mécaniques

Rp (02)

Conductibilité Chaleur Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
W J
— Q.m.10° °C
m.K kg .K
200 880-900 33 600-655
Tab. 61

Tab. 62

SS-31
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Systeme de guidage

Le guidage a été congu pour répondre aux conditions de charge, de
vitesse et d'accélération maximale exigées. Un systeme avec guidage li-
néaire a billes est utilisé dans les unités Rollon série SMART:

Série SMART avec guidage linéaire a billes
Un guidage a recirculation de billes a capacité de charges  élevées
est fixé dans un logement prévu a cet effet a I'intérieur du profilé en
aluminium.
Le chariot de I'unité linéaire est monté sur des patins préchargés a re-
circulation de billes qui peuvent supporter des charges dans les quatre
directions principales.
Les patins a recirculation de billes de la version SP sont dotés d'une
cage a billes, évitant ainsi le contact acier/acier entre les corps rou-
lants adjacents et le désalignement.
Les patins sont dotés de protections sur les deux cotés et, si néces-
saire, il est possible de monter des racleurs pour les environnements
trés poussiéreux.

Section du S-Smart

O O
O O
©f o)
s =
OO
Fig. 37

SS-32

Le systéme de guidage décrit ci-dessus permet d'obtenir:
Vitesse et accélération élevées
Capacité de charge élevée
Moments de flexion admissibles élevés
Faibles frottements
Longue durée de vie
Faible niveau sonore
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S-SMART 50 SP

Dimensions S-SMART 50 SP

L = 380 + COURSE UTILE + SECURITE
58
100 180 100
6 x M5

a

=1

n

N

3l a
n
4 x M5
‘ 55 25 20 25 55 ‘
i - & 0
©
o ° [T} ol o| N ODJ ©
Yo} < N < N
il 1 L I
T | Y T
7 o H[T e
8 x M5 \GRAISSEURS J 6.2 2.2 L
* La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 38

Données techniques Moments d'inertie du profilé en aluminium

Type

Type Ix Iv p
[10” mm#]{[10” mm*]|[107 mm*]
S-SMART 50 SP

S-SMART 50 SP 0,025 0,031 0,056

Course utile max. [mm] 1000 Tab. 65
Répétabilité max. de positionnement [mm]*' 0,1 Courroie de transmission
Vitesse max. de transtation [m/s] 4,0 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération max. [m/s?] 50 acier.
WipsEaEa i 22 Type Type de | Largeur de la | Poids
Type de poulie 723 courroie | courroie [mm] | kg/m
Diamétre primitif de la poulie [mm] 36,61 ST e - 0,072
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 115 Tab. 66
Poids du chariot [kg] 2 Longueur de la courroie (mm) = L + 30
Poids course zéro [kg] 5,7
Poids pour 100 mm de course utile [kg] 0,4 Mz Pz
Couple a vide [Nm] 0,25 ' I

*1)La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée. Tab. 64 Mhx

R

S-SMART 50 SP - Capacité de charge

[N] [N] [Nm]

S-SMART 50 SP 809 6930 4616 6930 4616 43 152 229 152
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 67
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S-SMART 65 SP

Dimensions S-SMART 65 SP

L=500+COURSE UTILE + SECURITE 74
60
140 220 140
| 6 xXM6
ok i B
o | ! -
— 2 &
10| | | ﬂ
©
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9 © ©
0 s &
i g8 || ||®
— - B &
o b
)
12,5 40 S
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‘ 70 30 20, 30 70 ‘
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© ©
0 PP S— n
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* La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 39
Données techniques Moments d'inertie du profilé en aluminium

B B l : L
[10” mm*]{[10” mm*]{[107 mm*]
S-SMART 65 SP

S-SMART 65 SP 0,060 0,086 0,146

Course utile max. [mm] 1500 Tab. 69
Répétabilité max. de positionnement [mm]*! 0,1 Courroie de transmission
Vitesse max. de transfation [m/s] 4.0 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération max. [m/s?] 50 acier.
SR eeLlEls 2T Type de | Largeur de la | Poids
Type de poulie 732 courroie [ courroie [mm] | kg/m
Diamétre primitif de la poulie [mm] 50,93 P e [y - 0,105
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 160 Tab. 70
Poids du chariot [kg] 3,6 Longueur de la courroie (mm) = L + 35
Poids course zéro [kg] 7,3
Poids pour 100 mm de course utile [kg] 0,6 Mz Fz
Couple a vide [Nm] 0,60 ' I

*1)La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utiisée. Tab. 68 Mx

T e

S-SMART 65 SP - Capacité de charge

[N] [N] [Nm]

S-SMART 65 SP 1344 922 30560 19890 30560 19890 240 156 985 641 985 641

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 71

SS-34
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S-SMART 80 SP

S-SMART 80 SP Dimensions

L = 544 + COURSE UTILE + SECURITE
147 250 147 80.4
60
] ] 6 x M8
S ]
- ®
-
> o
& Gl lh t®
© © o
= ] ® © . I
g = -
= 8 3 g
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15|50 5 4x M5
70 35 40 | 35 70 ‘ 80
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— o a‘
8 3 o § !
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* La course de sécurité est fournie sur demande spécifique en fonction des exigences du client Fig. 40
Données techniques Moments of inertia of the aluminium body

Type ],
[10” mm#]{[10” mm*]|[107 mm*]
S-SMART 80 SP

S-SMART 80 SP 0,136 0,195 0,331

Course utile max. [mm] 2000 Tab. 73
Répétabilité max. de positionnement [mm]*' 0,1 Courroie de transmission
Vitesse max. de transtation [m/s] 4,0 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération max. [m/s?] 50 acier.
WipsEaEa i 2N Type Type de | Largeur de la | Poids
Type de poulie 721 courroie | courroie [mm] | kg/m
Diamétre primitif de la poulie [mm] 66,85 e - - 0,186
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 210 Tab. 74
Poids du chariot [kg] 6,3 Longueur de la courroie (mm) = L + 50
Poids course zéro [kg] 12,6
Poids pour 100 mm de course utile [kg] 1 Mz Pz
Couple a vide [Nm] 1,65 ' I

*1)La répétabilité de positionnement dépend du type de transmission utilisée. Tab. 72 Mhx

R

S-SMART 80 SP - Capacité de charge

[N] [N] [Nm]

S-SMART 80 SP 2250 1459 43400 34800 43400 34800 570 440 3168 2540 3168 2540

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 75
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Lubrification

Unités linéaires SP avec des glissiéres de roulement a billes

Les unités linéaires de la série S-Smart sont équipées en standard de
guidage a recirculation de billes.

Les patins sont dotés de cage a billes en matiére plastique, évitant ainsi
le contact acier/acier des corps roulants jointifs. La cage a billes élimine
le glissement relatif des billes entre elles de fagon a limiter I'usure par
frottement. Afin de limiter I'entretien, les plaques d'extrémité sont munies

S-SMART

Introduire ’'embout de la burette dans les graisseurs.

Procéder au graissage.

Pour la lubrification des unités linéaires, on utilise une graisse a base
de savon de lithium de classe NLGI 2.

Dans des cas de fortes dynamiques et/ou charges élevées, contactez
Rollon pour les vérifications nécessaires.

SS-36

de réservoir de lubrifiant libérant ainsi la juste quantité de graisse dans la
zone supportant la charge appliquée. Ce systeme garantit de longs inter-
valles de maintenance : re-lubrifications nécessaire tous les 5000km ou
apres un an d'utilisation sur la base de la premiere valeur atteinte.

Dans le cas de fortes dynamiques et/ou charges élevées, contactez Rollon
pour les vérifications nécessaires.

Quantité de lubrifiant nécéssaire pour le regraissage :

S-SMART 50 2
S-SMART 65 2
S-SMART 80 5-6
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Arbres sortants

Arbre sortant type AS
‘ #D1
J ’_‘ m J
O © o o
. o o o o 4
U m Cette configuration est obtenue par montage d'un kit composé d'un moyeu
‘ ) ‘ expansible et d'un arbre. Ce kit est livré séparément en tant qu'accessoire
¢D1 , N .
| et peut se monter a droite ou a gauche.
Fig. 42

Unité (mm)

Applicable Type d'arbre D1 Code kit arbre

sur unité sortant

S-SMART 50 AS 12 26 12h7 6000652
S-SMART 65 AS 15 35 15h7 G000851
S-SMART 80 AS 20 40 20h7 6000828

Tab. 77

Arbres creux

Arbre creux type FP - Version standard

AXDF @ D1 @ D3
D2
2
0
) g = ?
[ \ . . LA
p ) % o o - o o Li

Fig. 43
Unité (mm)
Une bride de liaison est prévue
pour le montage des réducteurs
standards choisis par Rollon.
Pour davantage d'informations,

Applicable Code

sur unité de la téte

S-SMART 50 FP 26 26H7 47J6 75 2.5 M5 2YA )
contacter nos services.
S-SMART 65 FP 34 34H7 62J6 96 2.5 M6 2YA
S-SMART 80 FP 41 41H7 72J6 100 5 M6 2/A
Tab. 78

SS-37
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Accessoires

Les unités linéaires Rollon série SMART peuvent étre montées dans toutes
les positions grace a leurs systemes de translation avec guidage linéaire
a billes permettant a I'unité de supporter des charges dans toutes les
directions.

Pour la fixation des unités linéaires série SMART, il est conseillé d'utiliser
I'un des systemes indiqués ci-dessous:

EcrouenT
Unité (mm)
Taraudage Code
© Rollon
S-SMART 50 M4 8 1001046
S-SMART 65 M5 10 1000627
S-SMART 80 M6 13 1000043
E—— . o : Tah. 79
En acier, a utiliser dans les rainures du profilé. Fig. 44

Accessoires pour capteur

Porte détecteur

Q@— 0o o d

B4,

Plaque de détection

Fig. 45
Porte détecteur Plaque de détection
Etrier en aluminium, avec écrou en T pour la fixation. Plaquette en fer montée sur le profilé et utilisée pour étre détectée par le
capteur de position.
Unité (mm)
Pour Code de la Code du porte
détecteur | plaque de détec- détecteur
tion
S-SMART 50 30 30 30 30 15 30 0 8/12 (000835 (6000834
S-SMART 65 30 30 30 30 15 30 0 8/12 (000836 (000834
S-SMART 80 30 30 30 30 15 30 08/12 6000837 6000834
Tab. 80

SS-38



Kits de montage

Smart System

- ‘1 [
[

e

Wi |
i B
|
|
[
|
|
Il

Fig. 46

Fig. 47

Lors de la commande de deux unités pour un montage Y-Z, il faut préciser que les deux unités seront montées ensemble. De ce fait, le chariot sera
percé afin d'assembler le kit de fixation. Les kits de montage de S-Smart sur E-Smart sont représentés a la page SS-42 (figure C et D).

Combinaison Code du kit
Y-Z
V- 4. :
< © 7 S-SMART 50 sur E-SMART 50 6000647
e
. T=- S-SMART50 sur R-SMART 120 6000910
&
. S-SMART 65 sur E-SMART 50 6000654
&
© . S-SMART 65 sur E-SMART 80 6000677
Li“&f . S-SMART 65 sur R-SMART 120 6000911
&
e
. T=. S-SMART65 sur R-SMART 160 6000912
&
&7r
« '~ S-SNART 80 sur E-SMART 80 6000653
© . S-SMART 80 sur E-SMART 100 6000688
e
. " T=-  S-SMART80 sur R-SMART 120 (000990
&
e
g *a,g_: S-SMART 80 sur R-SMART 160 6000913

Tab. 81

SS-39
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Kit de montage des réducteurs

90 — o

Le kit de montage comprend : un moyeu expansible, une bride de centrage et des vis de fixation.

Modeéle

S-SMART 50

S-SMART 65

S-SMART 80

Pour d'autres types de réducteurs, veuillez contacter Rollon.

SS-40

Types de réducteurs

MP060

MPO080

LCO70

MPO060; PLEOGO
SW030

PE3; PLO70

P3

MP080

LC090; MPVO1; LPO90; PE4
PLE08O

SP060; PLNO70
SW040

SW050

Fig. 48

Code du kit

G000566
G000529
G000530
G000531
G000748
G000530
G000824
G000826
G000827
6000884
G000829
G000866
G000895

Tab. 82

Fig. 49
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Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires S-SMART

F 08 2ZA 1300 1A
05 =50 1A=SP
06 = 65
08 =80

Systeme de guidage  voir p. SS-31
L = longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement  voir p. SS-36

Taille de I'unité linéaire  voir de p. SS-32 a p. SS-34
Unité linéaire série S-SMART  voir p. SS-29

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : http://configureactuator.rollon.com

SS-41



Systémes multi-axes

Systémes multi-axes |/ v

Jusqu'a aujourd'hui, les constructeurs de machines devaient dessiner et plusieurs axes. En plus des éléments standards, Rollon peut fournir des
réaliser tous les éléments nécessaires pour le montage de deux axes ou  plagues pour applications spéciales.

plus. Pour aider le client, Rollon a étudié une série d'accessoires comme  Exemples d'applications:

les étriers et les plaques, qui permettent de réaliser des systemes a

Systémes a un axe Systéme a deux axes Y-Z

A -Axe X : E-SMART C - Unités linéaires: - Axes X 2 E-SMART - Axe Z 1 S-SMART
Composants de connexion:
Kit plaque de fixation S-SMART (axe Z) sur 2 E-SMART (axe Y)

Systéme a deux axes paralléles Systéme a trois axes X-Y-Z

B D
B - Unités linéaires: 2 E-SMART D - Unités linéaires: Axe X 2 E-SMART - Axe Y 2 E-SMART - Axe Z 1 S-SMART
Composants de connexion: Kit parallele Kit de connexion: 2 plagues de fixations pour 2 E-SMART (axe X) sur 2
E-SMART (axe Y) Kit de connexion pour S-SMART (axe Z) sur 2
E-SMART (axe Y) Kit parallele

SS-42
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Systéme a deux axes Y-Z Systéme a trois axes X-Y-Z

E -Unités linéaires: Axe Y 1 R-SMART - Axe Z 1 S-SMART F - Unités linéaires: Axe X 2 E-SMART - Axe Y 1 R-SMART - Axe Z 1 S-SMART
Composants de connexion: Kit plaque de fixation S-SMART (axe Z) Composants de connexion : 2 kits d'étriers pour la fixation de I'unité
sur R-SMART (axe Y) Kit parallele

R-SMART (axe Y) sur 2 unités E-SMART (axe X) Kit plaque de fixation
S-SMART (axe Z) sur R-SMART (axe Y) Kit parallele

SS-43
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1 Série ECO

Série ECO |/ v

Description de la série ECO

Fig. 1

Les unités de la série ECO SYSTEM sont des axes linéaires & structure
autoportante en aluminium extrudé. L'entrainement est assuré par une
courroie a profil métrique AT en polyuréthane armée acier.

La courroie est supportée sur toute la longueur du profilé afin d'éviter
toute flexion de celle-ci et ainsi protéger le guidage linéaire.

Trois tailles disponibles : 60 mm, 80 mm, 100 mm

Versions disponibles avec guidages a recirculation de billes ou guidages
a galets

Masses réduites grace a des profilés allégés et des chariots en
aluminium

Hautes vitesses de translation

Les unités de la série ECO SYSTEM sont disponibles avec deux systemes
de guidages :

ECO SYSTEM - SP
Version équipée d'un rail de guidage linéaire sans entretien monté a

I'intérieur du profil

ECO SYSTEM - Cl
Version équipée de guidages a galets.

ES-2



Eco System

Composants

Profilé en aluminium

Les profilés autoporteurs utilisés pour les unités linéaires de la série ECO
ont été congus et réalisés en collaboration avec une société leader du
secteur afin d'obtenir des profilés anodisés de précision aux caractéris-
tiques mécaniques élevées a la flexion et a la torsion. Le matériau utilisé
est un alliage d'aluminium 6060. Les tolérances dimensionnelles sont
conformes a la norme EN 755-9.

Courroie de transmission

Les unités linéaires de la série ECO sont équipées de courroies dentées
a profil AT en polyuréthane armées acier. Ce type de courroie s'impose
comme le mieux adapté a la transmission dans les unités linéaires du
point de vue des couples d'entrainement admissibles, de la compacité

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%]

et du niveau sonore. La combinaison avec des poulies a jeu nul permet
ainsi des mouvements sans jeu lors des changements de sens. La largeur
des courroies est optimisée en fonction des dimensions des profilés et
la tension optimale de celles-ci permettent ainsi d'obtenir les propriétés
suivantes :

= Vitesses de déplacement élevées

= Faible niveau sonore

= Usure réduite

Chariot
Le chariot des unités linéaires la série ECO est en aluminium anodisé.Les
dimensions varient selon les modeles.

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

. -

0,10 0,05-0,15
Tab. 1

Densité Module Coefficient de dilatation
d'élasticité thermique (20°-100°C)
kg kN 106
dm? mm? K
2,7 70 23
Caractéristiques mécaniques
Rp (02) A
N N
— — %
mm? mm?
250 200 10

Conductibilité Chaleur Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
W J
— —_— Q.m.10° “C
m.K kg . K
200 880-900 &3 600-655
Tab. 2
75
Tab. 3

ES-3
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Systeme de guidage
Le systeme de translation est déterminant pour la capacité de charge, la

vitesse et I'accélération maximale. Les unités de la série ECO sont dis-
ponibles avec deux types de guidage :

ECO... SP avec guidage linéaires a billes
Un guidage a recirculation de billes avec capacité de charge élévée
est fixé dans un logement prévu a cet effet a I'intérieur du profilé en
aluminium.
Le chariot de I'unité linéaire est monté sur deux patins a recirculation
de billes préchargeés.
Les patins a recirculation de billes peuvent supporter des charges
dans les 4 directions principales.
Les patins sont dotés de protections sur les deux cotés et, le cas éché-
ant, il est possible de monter un racleur supplémentaire pour les ambi-
ances tres poussiéreuses.
Les patins a recirculation de billes sont dotés de cage a billes en mat-
iere plastique, évitant ainsi le contact acier/acier des corps roulants
jointifs.
De plus, les plaques d’extrémité des patins sont munies d'un réservoir
de lubrifiant libérant la quantité de graisse suffisante au fonctionne-
ment, sans entretien du systéme.

Le systéme de guidage décrit ci-dessus donne les caractérstiques
suivantes:

vitesses et accélérations élevées

capacités de charge élevées

faible résistance au déplacement du fait des frottements réduits

grande durée de vie

absence d'entretien (selon les applications)

faible niveau sonore

convient pour des courses longues.

ECO SP

Fig. 2

ES-4

ECO... Cl avec guidage a galets

Deux arbres en acier trempé d'une dureté de 58/60 HRC (tolérance
h6) sont fixés a I'intérieur du profilé dans un logement prévu a cet
effet.

Le chariot est doté de quatre galets a deux rangées de billes a contact
oblique, avec profil externe en arc gothique qui permet un exellent con-
tact avec les arbres en acier.

Les quatre galets du chariot sont montés sur des axes en acier dont
deux sont munis d’excentriques indispensables au réglage et a la
précharge du systeme.

Dans le but de maintenir les chemins de roulement lubrifiés, les ex-
trémités du chariot sont munies de quatre feutres enduits de graisse
d’une viscosité appropriée et équipés d’'un réservoir.

La courroie d’entrainement est soutenue sur toute la longueur du profil
afin d’éviter la déviation et de protéger le guidage linéaire.

Le systéme de translation décrit ci-dessus perment d’obtenir:

Une bonne précision de positionnement
Un mouvement silencieux
Un entretien pratiquement nul (selon les applications)

ECO CI

Fig. 3
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ECO 60 SP2 - ECO 60 Cl

Dimensions ECO 60 SP2 - ECO 60 Cl

L =188 + C + COURSE UTILE + SECURITE js
A
84 84 RV
J ol te ee
° N ~ 8¢ 8
M 2 LRSI
ﬂ,r c 15 ‘ 30 ‘15

80

10
60 (2,5:1)
d
=
L

)
D
o
©
=
HE—

ECO 60 SP2 C=225
ECO60CI C=225

* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 4
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
[10” mm*] | [10" mm*] | [10” mm*]
ECO 60 SP ECO 60 Cl
- ECO 60 0,037 0,054 0,093
Course utile maxi. [mm] 3700 6000 1o
Répétabilité maxi. [mm]*' +0,05 +0,05 Courroie de transmission
Vitesse maxi. de translation [m/s] 4,0 1,5 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération maxi. [m/s?] 50 1,5 acier.
Type de courroie 32 AT 5 32AT 5 Type Type de | Largeur de la Poids
Type de poulie 708 708 courroie | courroie [mm] kg/m
Diamétre primitif de la poulie [mm] 44,56 44,56 ECO 60 32 AT 5 32 0,105
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 140 140 Tab. 6
Poids du chariot [kg] 0,51 0,80 Longueur de la courroie (mm) SP2/Cl =2x L - 166
Poids course nulle [kg] 3,5 3,2
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,45 0,68 M Fz
Couple & vide [Nm] 0,24 0,32 ' I
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 163.000 163.000 M
*1) La répétabilité dépend du type d'entrainement utilisé. Tab. 4 kl; Ey\ My

ECO 60 SP2 - ECO 60 CI - Capacité de charge

F M
T y y
“““

ot [ o s [ o | s [ ow

ECO 60 SP2 1360 1020 6930 4616 6930 4616 43 29 319 212 319 212
ECO 60 Cl 1360 1020 1480 2540 910 1410 20 30 50 78 82 140
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 7
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ECO 80 SP2 - ECO 80 SP1 - ECO 80 Cl

Dimensions ECO 80 SP2 - ECO 80 SP1 - ECO 80 Cl

L = 240 + C + COURSE UTILE + SECURITE

110 110
-~ el
. )
o \.\Q % gi o
>
C 10

(|
!

F £
||

ECO 80 SP1 C=150
ECO 80 SP2 C=300
ECO80CI C=300

* Lalongueur de la course de séourité est fournie selon les exigences du client. Fig. 5
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Tvne I
ECO80 | ECO80 | ECO 80 [10" mm’
sich i O ECO 80 0117 0173 0280
Tab. 9
Course utile maxi. [mm] 6000 6000 6000
Répétabilité maxi. [mm]*' +005 *005 0,05 Courroie de transmission
Vitesse maxi. de translation [m/s] 5,0 5,0 15 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération maxi. [m/s?] 50 50 15 acier.
Type de courroie 50AT5 50AT5 50AT5 Type Largeur de la Poids
Type de poulie 737 737 737 courroie | courroie [mm] | kg/m
Diametre primitif de la poulie [mm] 58,89 58,89 58,89 ECO 80 50AT 5 50 0,164
Déplacement du chariot par tour de poulie [nm] 185 185 185 Tab. 10
Poids du chariot [kg] 16 0,9 21 Longueur de la courroie (mm) SP2/Cl = 2 x L - 240
Poids course nulle [kg] 77 5,9 8,2 SP1=2xL-90
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,8 0,8 0,65 Ms Fz
Couple a vide [Nm] 0,75 0,75 0,75 ' I
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 706.000 706.000 706.000 M
*1) La répétabilité dépend du type d'entrainement utilisé. Tab. 8 +/F: F‘y\ My

ECO 80 SP2 - ECO 80 SP1 - ECO 80 CI - Capacité de charge

Type | M | FMm | RM [ MWNm | WNm | MNm

o Lon S Lon [ sw | on L Lo o Ton Lom [ on

ECO 80 SP2 2120 1690 24200 14560 24200 14560 138 1706 1026 1706 1026

ECO 80 SP1 2120 15690 12100 7280 12100 7280 120 69 66 37 66 37

ECO 80 CI 2120 1590 3800 7340 2470 4080 68 110 210 340 320 610
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 11
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Eco System

ECO 100 SP2 - ECO 100 SP1 - ECO 100 CI

Dimensions ECO 100 SP2 - ECO 100 SP1 - ECO 100 CI

L =300 + C + COURSE UTILE + SECURITE
140
—»]
Q ©
— @ 8
- J
0 c
+ J‘ F ‘ (2:1)
8
i
T 163
ECO 100 SP1 C=200
ECO 100 SP2 C=400
ECO 100 CI  C=400 .
C (5:1) B (5:1)
* La longueur de la course de sécurité est fournie selon les exigences du client. Fig. 6
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type Type 1
[10” mm4]
ECO 100 | ECO 100 | ECO100
| & ECO100 0342 0439 0,781
Tab. 13
Course utile maxi. [mm] 6000 6000 6000
Répétabilité maxi. [mm]*' 0,05 =005 £0,05 Courroie de transmission
Vitesse maxi. de translation [m/s] 5,0 5,0 15 La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée
Accélération maxi. [m/s?] 50 50 15 acier.
Type de courroie 50AT 10 50AT 10 50AT 10 Largeurde la | Poids
Type de poulie 704 794 704 courroie |courroie [mm]| kg/m
Diametre primitif de la poulie [mm] 76,39 76,39 76,39 ECO100 50AT10 50 0,290
Déplacement du chariot par tour de poulie [nm] 240 240 240 Tab. 14
Poids du chariot [kg] 2.9 15 3,3 Longueur de la courroie (mm) SP1=2xL- 112
Poids course nulle [kg] 167 125 171 SP2/Cl=2xL - 312
Poids par 100 mm de course utile [kg] 1,3 1,3 11 Mz Fz
Couple a vide [Nm] 1,90 1,35 1,35 ' I
Moment d'inertie des poulies [g mm?] 2070.000 2070.000 2070.000 M
*1) La répétabilité dépend du type d'entrainement utilise. Tab. 12 T F,\ My
X Y

ECO 100 SP2 - ECO 100 SP1 - ECO 100 CI - Capacité de charge

Type | M | FM | RM [ MWNm | MNm | MNe

N T N T A B T T

ECO 100 SP2 4410 3310 43400 34800 43400 34800 570 4297 3445 4297 3445

ECO 100 SP1 4410 3310 21700 17400 21700 17400 285 220 155 120 155 120

ECO 100 Cl 4410 3310 8500 17000 4740 8700 160 300 520 950 930 1850
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 15
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1 Série ECO

Arbres sortants

Arbre sortant type AS
@ D1 h7
N° 4 FXG o
V \ : ( ‘
A\ S i&
NPR=
, /| &
et o . /
@ D2 H7 | .
| @ p1n7
La position de I'arbre sortant peut étre a gauche ou a droite de la téte d’entrainement. Fig. 7
Unité (mm)
Applicable D1 D2 D3 12 F Code de latéte | Code de la
sur Punité AS gauche téte AS droit
ECO 60 AS 12 12 60 75 25 M5 12
ECO 80 AS 20 20 80 100 36,5 M6 16 2G 2l
ECO 100 AS 25 25 110 130 50 M8 20 2G 2|
Tab. 16
Arbres creux
Transmission du couple d’entrainement a la poulie
La transmission du couple a la poulie est assurée par un arbre creux claveté.
Arbre creux
Pour le montage de réducteur, il
B est nécessaire d'utiliser une bride
‘ _ d’adaptation fournie par nos soins
( =S e=—
- en option.
—
Iy
Fig. 8
Modéle D3 L Clavette Code de la
BxH téte
ECO 60 AC 12 12H7 60J6 75 815 4x4 M5 12 2A
ECO 80 AC 19 19H7 80J6 100 815 6x6 M6 16 2A
ECO 100 AC 25 25H7 110J6 130 45 8x7 M8 20 2A
Tab. 17
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Eco System

Utilisation des unités linéaires en paralléle

Kit de synchronisation pour I'utilisation en parallélle

Lorsqu’un mouvement paralléle de deux unités linéaires s'avere indispen-
sable, le kit de synchronisation est nécessaire. Celui-ci est composé d’'un
accouplement a lamelles Rollon, de moyeux coniques et d’un arbre creux
de transmission en aluminium.

L
[a] i) a [a) 7
Q| & Q Q N
- L L -
X
Fig. 9 Fig. 10

Applicable Type d'arbre

sur 'unité

Formule de calcul de

ECO 60 AP 12 12
ECO 80 AP 20 20
ECO 100 AP 25 25

Accessoires

Fixation a I’aide d’équerres ou écrous en T

Les unités linéaires de la série ECO peuvent étre montées dans n’importe
quelle position, grace a leurs systemes de translation qui permettent a
I'unité de supporter des charges dans toutes les directions.

Pour la fixation des unités linéaires nous suggérons d’utiliser les méthodes
décrites ci-dessous.

Fig. 11

la longueur
45 GK12P...1A L= X-88 [mm]
69,5 GK20P...1A L= X-116 [mm]
99 GK25P...1A L= X-165 [mm]
Tab. 18
Modéle A B
(mm) (mm)
ECO 60 72 30
ECO 80 94 40
ECO 100 120 40
Tab. 19
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1 Série ECO

Equerre de fixation

J i
\
j
9

H1

RHBER
L e
Elément en aluminium anodisé pour la fixation des unités linéaires via les rainures latérales du profilg. Fig. 12
-‘-- . =
ECO 60 20 17,5 6 16 11,5 6 9,4 5,3 50 25 1001490
ECO 80 20 20,7 7 16 14,7 7 11 6,4 50 25 1001491
ECO 100 36,5 28,5 10 31 18,5 11,5 16,5 10,5 100 50 1001233
Tah. 20
EcrouenT
Unité mm
Modele HHH Ho Code
K
(¢ D4
- ECO 60 L 6,7 M5 23 6,5 10 1000627
ECO 60 & - M5 - 5 10 1000620
Y
ECO 80 L 8 M6 3,3 8,3 13 1000043
I A T ECO0 C - M6 - 58 13 1000910
© | | ‘ ‘ ECO 80 | - M6 - 65 17 1000911
ECO 100 L 11 M8 3 11 17 1000932
(b3 ECO100 C - M8 - 8 16 1000942
ECO 100 | - M8 - 6,5 17 1000943
. — . . L = Latérale - C = Chariot - | = Inférieure Tab. 21
Ecrou en acier pour utilisation dans les rainures Fig. 13
du profilé.
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Eco System

Accessoires pour capteurs

Plaque de détection Porte détecteur

F =N

==

Plaque de détection

Porte détecteur

B4

H5

H4

BS

PN

Porte détecteur Plaque de détection

Elément en aluminium anodisé de couleur rouge et écrous en T pour la
fixation dans les rainures du profilé.

Modele Pour
détecteur
ECO 60 9,5 14 25 29 12 22,5 08
ECO 80 17,2 20 50 40 17 32 012
ECO 100 17,2 20 50 40 17 32 012

Plaque en L, zinguée, montée sur le chariot .

Code de la

plaque de
détection

6000268
6000267
G000267

Fig. 14

Code du porte
détecteur

(000213
6000209

6000210
Tab. 22
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Code de commande

Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires ECO

C 06 2A 02000 1A
06=60 1A=SP1
08=80 2A=SP2
10=100 1C=Cl

Systeme de guidage  voir p. £S-4
L = longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement  voir p. £S-8
Taille de I'unité linéaire  voir de p. ES-5 a p. ES-7

Unité linéaire série ECO  voir p. ES-2

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : http://configureactuator.rollon.com
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Eco System

Systémes multi-axes |/ v

Auparavant, les fabricants de machines devaient concevoir et réaliser tous
les éléments nécessaires au montage de deux ou plusieurs axes. Pour
répondre aux besoins du client, Rollon a développé une série d’acces-
soires, qui permettent d'assembler facilement et rapidement des sys-
temes multiaxes. Rollon vous propose une large gamme d'accessoires
tels que équerres, brides et plaques etc.

Systéme a un axe X

A - Unité linéaire: Axe X: 1 ECO 80 SP2

Systeme a deux axes X-Y

B - Unités linéaires: Axe X: 2 ECO 80 SP2 - Axe Y: 1 ECO 80 SP2
Elément de connexion: 4 équerres pour la fixation de I'unité ECO 80 SP2 sur les chariots des unités ECO 80 SP2.
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1 Série A Uniline

Série A Uniline / v

Description de la série A Uniline

Les axes linéaires Uniline de la série A se composent d'un guidage linéaire
a galets, le Compact Rail, et d'une courroie crantée en polyuréthane avec
armature en acier, montés dans un profilé en aluminium résistant aux
flexions. Grace a des joints longitudinaux qui ferment le systeme, |'axe est
protégé de maniere optimale contre les environnements pollués. Pour la
série A, un rail maitre (rail en T) est monté a plat dans le profilé en alumi-
nium. Des versions a chariot long (L) ou chariot double (D) sont possibles.

Les caractéristiques principales :
Conception compacte
Guidages intérieurs protégés
Vitesses de déplacement élevées
Fonctionnement possible sans graisse (en fonction de I'application,
notre service d'applications techniques se fera un plaisir de vous
fournir des informations plus détaillées)
Haute polyvalence
Longs déplacements
Versions a chariot long ou a plusieurs chariots
disponibles dans un axe linéaire

us-2

Domaines d'application préférentiels:
Manutention, automatisation

Portiques a plusieurs axes
Machines d'emballage
Machines de coupe
Panneaux mobiles
Chaines de vernissage
Robots de soudage
Machines spéciales

Caractéristiques :

Tailles disponibles:

Type A: 40, 55, 75,100

Tolérance de la longueur et de la course :
Pour des courses <1 m: +0 mm a +10 mm
Pour des courses >1 m: +0 mm a +15 mm

Fig. 1



Uniline System

Composants

Profilé en aluminium

Les profilés autoporteurs utilisés dans les unités linéaires de la série A
Uniline ont été congus et réalisés en collaboration avec une société leader
du secteur, afin d’obtenir des profilés anodisés de précision aux carac-
téristiques mécaniques élévées a la flexion et a la torsion. Le matériau
utilisé est un alliage d’aluminium 6060. Les tolérances dimensionnelles
sont conformes aux normes EN 755-9. En outre, les profilés sont dotés de
rainures pour un montage facile et rapide.

Courroies de transmission

Les unités linéaires de la série A Uniline sont équipées de courroies den-
tées a profil RPP en polyuréthane armées acier. Ce type de courroie est
le mieux adapté a la transmission dans les unités linéaires du point de
vue des couples d’entrainement admissibles, de la compacité et du faible

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%]

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

niveau sonore. La combinaison avec des poulies a jeu nul permet ainsi des
mouvements sans jeu lors des changements de sens. La largeur des
courroies optimisée en fonction des dimensions des profilés et la tension
optimale de celles-ci permettent ainsi d’obtenir les propriétées suivantes:
= Vitesses de déplacement élevées

= Faible niveau sonore

= Usure réduite

Chariot

Le chariot des unités linéaires de la série A Uniline est en aluminium ano-
disé. Les dimensions varient selon les modeles. Chaque chariot est équipé
de rainures en T pour la connexion a I'élément mobile. (la taille 40 a des
trous taraudés).

Zn Cu

0,10 0,10 0,10 0,05-0,15

Tab. 1

Module Coefficient de dilatation
d'élasticité thermique (20°-100°C)
kg kN 10°
dm? mm? K
2,7 69 23

Caractéristiques mécaniques

Rp (02)

Conductibilité Chaleur Résistivité | Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
W J
— — Q.m.10° %©
m.K kg . K
200 880-900 &) 600-655
Tab. 2

165 10

60-80
Tab. 3
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1 Série A Uniline

A40

Systéeme A40
| 42,5 80 4 Taraudages M4
) [
- & &
o ((9))] ( (=]
s R
0]
~ Z Chariot S Course** z
L
K A E Section A-A
7 v w v
L J / C G
AN 77
. kK
(&oLLew) < "; z _r ""I <
S ) © LLl D3
/ M M
/ A
A Diamétre d'alésage @ *
* Informations concernant les alésages de poulies voir code de commande. ** La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig, 2
Type Course**
[mm] [mm] mm] [mm [mm] | [mm]
40 515 57 435 20 14 0149 23 032 165 91,5 1900
*Position des écrous T en cas d'utilisation de nos plaques d'adaptation moteur, voir p. US-15ff Tab. 3
** Course maximale avec un rail de guidage en une piece. Pour des courses longues, voir Tab. 9
A4OL a chariot long
42,5 = = 6 Taraudages M4
|.o¢ [ S ® 4
e © ) ©@ -]
- 5 = 4 +
0| z Sn Course* z
~
L
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 3
Type
[mm]
A40L Sn=35  +n-10 1660
* Course maximale avec un rail de guidage en une piece et longueur maximale du chariot S Tab. 5
Pour des courses longues, voir Tab. 9
A40D a chariot double
L
z 425 80 4 Taraudages M4 Chariot § Course* z
mt i ° © © + o ° + © © + °
- . . + + 4
IS Il Il
~| ‘ Ln ‘ 4 Taraudages M4
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 4
Type L., L. Course*
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
A40D 165 235 1900 Ln=Lmin+n-5 91,5 1660
* Course maximale avec un rail de guidage en une piéce et distance minimale L des chariots Tab. 6

**L'entraxe maximal L des chariots avec course = 0 mm
Pour des courses longues, voir Tab. 9
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Uniline System

Capacités de charge, moments et caractéristiques

A40

Type C Cors Coax

[N] [N] [N]

Courroie de transmission

La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée acier.

Type Largeur de la Poids

de courroie | Courroie [mm] kg/m

A40 10RPP5 10 0,041
Tab. 7

Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 168 Chariot standard
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - S -3Chariot long
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - L - 168 Chariot double

Fig. 11

A40 15630 820 300
A40-L 3060 1640 600
A40-D 3060 1640 600

Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles

Données caracteéristiques

Tension de la courroie standard [N]

Couple a vide [Nm]

Vitesse de déplacement maximale [m/s]
Accélération maximale [m/s?]

Répétabilité [mm]

Précision linéaire [mm]

Rail-support Compact Rail

Type de patin

Moment d'inertie ly [cm*]

Moment d'inertie 1z [cm*]

Diameétre primitif de poulie [m]

Moment d'inertie de la masse de chaque poulie [gmm?]
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm]
Masse du chariot [g]

Poids de I'unité a course zéro [g]

Poids d'un metre de course de I'unité [g]
Course maximale [mm]

Température de fonctionnement

2,8
5,6
5,6

5,6
222470
704570

13,1
61a192
193 & 1558
Tab. 8

160
0,14
8
10
0,1
0,8
TLV18
(S18 spec.
12
13,6
0,02706
5055
85
220
1459
3465
3500
de -20°Ca +80°C

Tab. 9
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1 Série A Uniline

AS5

Systéme A55
° .
z Chariot § Course** z
L
Section A-A
\A W \Y
Z|— <
L w
) i A M
A Diamétre d'alésage ¢ *  —=| A
* Informations concernant les alésages de poulies voir code de commande. ** La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig, 6
Z |Course**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]
A55 71 675 25 505 275 325 15 0249 15 52 235 047 200 28 05 54 108 3070
* Position des écrous T en cas d'utilisation de nos plagues d'adaptation moteur, voir p. US-15ff Tab. 10

** Course maximale avec un rail de guidage en une piece. Pour des courses longues, voir Tab. 15

A55L a chariot long

° © @) © © °
z Sn Course* z
L
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 7
Type Course*
[mm] [mm] [m m] [mm]
A55-L 310 Sn=§ _+n-10 108 2770
* Course maximale avec un rail de guidage en une piéce et longueur maximale du charlot S Tab. 11

Pour des courses longues, voir Tab. 15

A55D a chariot double

L
z Patin S Patin S Course* z
[ Ln ]

* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 8

Type - Course*

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

A55D 3070 tln=L_ +n-5 2770

* Course maximale avec un rail de guidage en une piéce et distance minimale L des chariots Tab. 12

**L'entraxe maximal L des chariots avec course = 0 mm
Pour des courses longues, voir Tab. 15
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Uniline System

A55

C Corad Coax

[N] [N] [N]

Capacités de charge, moments et caractéristiques

Courroie de transmission
La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée acier.

Type Largeur de la Poids

de courroie | Courroie [mm] kg/m

A55 18RPP5 18 0,074
Tab. 13

Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 182 Chariot standard
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - S +18 Chariot long
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - L - 182 Chariot double

A55 4260 2175 750 11,5
A55-L 8520 4350 1500 23
A55-D 8520 4350 1500 23

Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles

Données caracteéristiques

Tension de la courroie standard [N]

Couple a vide [Nm]

Vitesse de déplacement maximale [m/s]
Accélération maximale [m/s?]

Répétabilité [mm]

Précision linéaire [mm]

Rail-support Compact Rail

Type de patin

Moment d'inertie ly [cm*]

Moment d'inertie Iz [cm?]

Diameétre primitif de poulie [m]

Moment d'inertie de la masse de chaque poulie [gmm?]
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm]
Masse du chariot [g]

Poids de I'unité a course zéro [g]

Poids d'un metre de course de I'unité [g]
Course maximale [mm]

Température de fonctionnement

21,7 54,4
824225 239 4652
22522302 652 a 6677

Tab. 14

Type

220
0,22
5
15
0,1
0,8
TLV28
(S28 spec.
34,6
41,7
0,04138
45633
130
475
2897
4505
5500
de-20°Ca+80°C

Tab. 15
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1 Série A Uniline

A75

Systéeme A75
B © © o
Z Chariot S Course** Z
L
J K Section A-A
X v, w v
el T[T 15
ROLLORN
UNILIE
® al m Z|— <
N CI. L w
3
o, ®\J‘ T
M
A Diametre d'alésage ¢ + Al A
* Informations concernant les alésages de poulies voir code de commande. ** La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 10

c* F | G J XY |V Z [Course**
[mm] [mm]{[mm] [mm] [mm]{[mm])[mm] [mm]f [mm]

A75 75 90 715 35 535 388 345 20 @295 5 65 4,85 P55 285 36 145 23 704 116 3420

* Position des écrous T en cas d'utilisation de nos plagues d'adaptation moteur, voir p. US-15ff Tab. 16
** Course maximale avec un rail de guidage en une piece. Pour des courses longues, voir Tab. 21

A75L a chariot long

o © o
z Sn Course* z
L
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 11
Type S ax Course*
[mm] [mm] [mm] [mm]
A75-L Sn=S +n-10 116 3000
* Course maximale avec un rail de guidage en une piece et longueur maximale du charlot S Tah. 17
Pour des courses longues, voir Tab. 21
A75D a chariot double
L
Z Patin S Patin S Course* z
. © . o © o
[ Ln [
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 12
Type - Course*
[m ]| [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
A75D 285 416 3416 tln=L_ +n-8 3000
* Course maximale avec un rail de guidage en une piece et distance minimale L des chariots Tab. 18

**L'entraxe maximal L des chariots avec course = 0 mm
Pour des courses longues, voir Tab. 21
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Uniline System

A75

12280 5500 1855 43,6
A75-L 24560 11000 3710 87,2
A75-D 24560 11000 3710 87,2

Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles

Données caracteéristiques

Tension de la courroie standard [N]

Couple a vide [Nm]

Vitesse de déplacement maximale [m/s]
Accélération maximale [m/s?]

Répétabilité [mm]

Précision linéaire [mm]

Rail-support Compact Rail

Type de patin

Moment d'inertie ly [cm*]

Moment d'inertie 1z [cm*]

Diameétre primitif de poulie [m]

Moment d'inertie de la masse de chaque poulie [gmm?]
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm]
Masse du chariot [g]

Poids de I'unité a course zéro [g]

Poids d'un metre de course de I'unité [g]
Course maximale [mm]

Température de fonctionnement

ig. 1

Capacités de charge, moments et caractéristiques

Courroie de transmission
La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée acier.

Type Largeur de la Poids

de courroie | Courroie [mm] kg/m

A75 30RPP8 30 0,185
Tab. 19

Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 213 Chariot standard
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - S +72 Chariot long
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - L - 213 Chariot double

81,5

2874770 852 4 2282
771 26336 2288 218788

Tab. 20

A75

800
1,15
7
15
0,1
0,8
TLV43
(S43 spec.
127
172
0,05093
139969
160
1242
6729
9751
7500
de -20°Ca +80°C

Tab. 21

Us-9



1 Série A Uniline

A100

Systeme A100
25 ‘ 2Q ‘ 180 ‘ 20 4Taraudages M6 (des deux cotés)
= 1 o @ [0} o H;
\ |
I ]
35,.35 130 35 8 Taraudages M8
® ®
Fﬂ\ 7‘ D i
H o [ = ° a
9 ©
I o © ° i
|
I———p i, -
N X \
71 ‘ Chariot S Course* L. z2
L
a [2a]
T
A
Al
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 14
*
Type J Z Z Course
[mm] [mm] [mm] [mm]
A100 101 105 122,5 45 32,5 10,5 79 300 123 117 3420
* Course maximale avec un rail de guidage en une piece. Pour des courses longues, voir Tab. 27 Tab. 22

Us-10



Uniline System

A100L a chariot long
9 25 | 20‘ 284 | 20‘ 4 Taraudages M6 (des deux cotés)
(—+ ¢+ e o 4 ];
| |
35, .35 234 35 8 Taraudages M8
‘ ©
i |
| o 0
| B B
<| 8 E
[ o ;
I~ f
i WL[ 5
2 Sn Course* 22
L
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 15
Type Course*
[m m] [mm] [mm]
A100L 404 Sn=§, =S, 3316
* Course maximale avec un rail de gwdage en une piece et longueur maX|maIe du charlot S Tab. 23
Pour des courses longues, voir Tab. 27
A100D a chariot double
L
yal Patin S Patin S Course* 22
35 .35 130 35 35__35 130 35
: © ° i
i
bl ®
*La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 16
Type Course*
[m m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
A100D 3396 ln=L_ +n-50 117 3024
* Course maximale avec un rail de guidage en une piéce et distance minimale L des chanots Tab. 24

**L'entraxe maximal L, des chariots avec course = 0 mm
Pour des courses longues, voir Tab. 27

US-11



1 Série A Uniline

Capacités de charge, moments et caractéristiques

A100

c Corad coax
[N] [N] [N]

Courroie de transmission

La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée acier.

Type Largeur de la Poids

de courroie | Courroie [mm] kg/m

A100 36AT10 36 0,220
Tab. 25

Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 197 Chariot standard
Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 301 Chariot long
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - L - 197 Chariot double

A100 30750 12500 7200 250
A100-L 30750 12500 7200 250
A100-D 61500 25000 14400 500

Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles

Données caractéristiques

Tension de la courroie standard [N]

Couple a vide [Nm]

Vitesse de déplacement maximale [m/s]
Accélération maximale [m/s?]

Répétabilité [mm]

Précision linéaire [mm]

Rail-support Compact Rail

Type de patin

Moment d'inertie ly [cm*]

Moment d'inertie Iz [cm*]

Diamétre primitif de poulie [m]

Moment d'inertie de la masse de chaque poulie [gmm?]
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm]
Masse du chariot [g]

Poids de I'unité a course zéro [g]

Poids d'un métre de course de I'unité [g]
Course maximale [mm]

Température de fonctionnement

US-12

250 600
500 1200
2851 & 24451 4950 & 42450
Tab. 26

Type

1000
2,3
9
20
0,1
0,8
TLV63
(S63 spec.
500
400
0,06048
330000
190
4200
12700
15950
5600
de-20°Ca+80°C
Tab. 27



Raccordement moteur A100 — version A
Raccordement moteur au moyen de la clavette

Uniline System

Taraudage M6 (des deux cotés)

Diameétre d'alésage ¢*

En
gl

>

* Informations concernant les alésages de raccordement moteur, voir Code de commande
** Informations concernant I'arbre d'entrainement moteur, voir chapitre Accessoires p. US-15

Raccordement moteur A100 — version B
Raccordement moteur au moyen d'un dispositif de positionnement conique

Fig. 18

Taraudage M6 (des deux cotés)

Diameétre d'alésage ¢ *

o=
e

=>

*Voir chapitre Accessoires, p. US-15

Type
[mm] [mm]

A100 0395

0 68
Tab. 28

Fig. 19

US-13




1 Série A Uniline

Lubrification

Les pistes de roulement des rails de guidage dans les axes linéaires Uni-
line sont prélubrifiées. Afin d'atteindre la durée de vie calculée, un film lu-
brifiant servant également de protection anticorrosion des pistes rectifiées
doit toujours exister entre la piste et le galet. Comme valeur de référence,
on peut partir d'un intervalle de lubrification tous les 100 km ou tous
les six mois. Nous recommandons d'utiliser comme lubrifiant une graisse
a roulement & base de lithium de consistance moyenne.

Epaississant

Lubrifiant

Graisse a roulement Savon de lithium

Relubrification des rails de guidage

Ces types ont sur les cotés du patin un canal de lubrification (type A100
est doté d'un graisseur) permettant de mettre directement le lubrifiant sur
les pistes. La lubrification peut s'effectuer de deux manieres :

1. Relubrification a I'aide d'une seringue a graisse

La pointe de la seringue a graisse est introduite ici dans le canal du patin
pour injecter la graisse (voir fig. 20). Veuillez veiller a ce que le canal soit
rempli avant la lubrification proprement dite des pistes de roulement des
rails, pour cela il faut utiliser une quantité suffisante de graisse.

2. Systeme de lubrification automatique :

Un adaptateur* reliant la sortie du systeme de lubrification a I'unité linéaire
et vissé dans le trou du canal du patin est nécessaire. L'avantage de
cette solution, est d'effectuer une relubrification des pistes de roulement

Nettoyage des rails de guidage

Il est toujours recommandé de nettoyer et d'enlever les restes de graisse

avant toute relubrification. Cela peut étre effectué lors des travaux d'en-

tretien sur I'installation ou en cas d'arrét prévu de la machine.

1. Desserrez les vis de blocage C (en haut sur le chariot) du dispositif de
serrage de la courroie A (voir fig. 21).

2. Desserrez également completement les vis de tension de la courroie
B et enlevez les dispositifs de serrage de la courroie A de leurs empla-
cements.

3. Soulevez la courroie crantée jusqu'a ce que les rails soient visibles.
Important : veiller a ce que le joint latéral ne soit pas endommagé.

4. Nettoyez les pistes de roulement des rails avec un chiffon propre et
sec. Veillez a ce que tous les restes de graisse et de saletés des
étapes précédentes soient nettoyés. Afin d'assurer la propreté
complete des rails, vous devez déplacer une fois le chariot sur
toute sa longueur.

5. Appliquez une quantité suffisante de graisse sur les surfaces de rou-
lement.

US-14

Lubrification des pistes de roulement
La lubrification correcte dans des conditions normales:
réduit le frottement
réduit I'usure
réduit les charges des surfaces de contacts
réduit les bruits de roulement

Plage de température
[°C]

Viscosité dynamique
[mPas]

-30a+170 <4500

Tab. 29

des rails sans arrét de la machine.
*'adaptateur éventuellement nécessaire doit étre fabriqué par le client

C>
I@ =

Fig. 20

6. Réinsérez les dispositifs de serrage de la courroie A dans leurs empla-
cements et vissez les vis de tension de la courroie. Réglez a nouveau
la tension de la courroie (voir p. US-65).

7. Serrez le vis blocage C.

N

Fig. 21



Uniline System

Accessoires

Plaques adaptatrices
Plaques d'adaptation moteur standard AC2 Logement pour les vis M6 selon DIN 912
Plaques de montage pour les moteurs ou les réducteurs les plus courants. e e o onsurles | section A-A Coté moteur
Les alésages de raccordement pour les moteurs ou entrainements doivent 2 A :
étre effectués par le client. Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 N COte UNILINE
x 10 selon DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires. E A X
///_ \\\ w B
QM 1 @,
[
Jaz \% N // ‘ A
G | c |
Fig. 22
Taille c F
[mm] [mm]
40 110 40 83 12 43,5 20 17,5 14 0 20 032
55 126 58 100 25 50,5 27,5 18 15 0 30 047
75 135 70 106 85 5815 85 19 17,5 0 35 0 55
Tab. 30

NEMA plates AC1-P

Logement pour les vis M6 selon

Plaques de montage pour les moteurs ou les réducteurs les plus courants DIN 912 (a utiliser pour Ia fixation gCiON A-A Cété moteur
selon NEMA. Ces plaques prétes a monter sont livrées pour la fixation
sur les axes linéaires. Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x
10 selon DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

sur les rainures du profilé)

Coté UNILINE

Taille NEMA

Moteurs / réducteurs g
40 NEMA 23 .
55 NEMA 34
75 NEMA 42 Tn

Tab. 31
G C
Fig. 23

Taille C F

[mm] [mm]
40 110 70 83 12 43,5 35 17,5 29 20 032 039 05 0 66,7
55 126 100 100 25 50,5 50 18 37,5 30 0 47 074 055 ? 98,4
75 135 120 106 35 53,5 60 19 42,5 35 0 55 0 57 D71 0 125,7

Tab. 32
Utilisation synchrone par paire des axes linéaires
Si deux axes doivent étre utilisés parallélement I'un a I'autre avec un arbre
synchrone, nous vous prions de le préciser lors de la commande afin que
les rainures des clavettes soient orientées les unes par rapport aux autres

dans les trous de raccordement moteur.
Us-15



1 Série A Uniline

Equerre de fixation APF-2

Bloc de montage simple (pour toutes les tailles sauf A100) d'un axe liné-

, aire sur une surface de montage ou de deux unités avec ou sans plaque
5 35 Section A-A nter )
A 2 trous P45 d'interface (voir p. US-68).
e = ©6,5 Une cale* est éventuellement nécessaire.
* (La cale éventuellement nécessaire doit étre fabriquée par le client)
o
N
)
7.3 20 15 75
Al 30
40
Fig. 24
EcrouT
. Le couple de serrage maximal est de 10 Nm.
Taille 40 - 75
Section A-A
fan 4 | AL
% N * ‘
A T A
M6
16,5
Fig. 25
Arbre moteur A100
Uniquement pour type A 100 avec raccordement moteur A.
168
g] 7 - — == gj
Clavette 6 x 6 x 32
selon DIN 6885 A
Clavette 6 x 6 x 25 selon DIN 6885 A
31,3 31,3
* disponible également comme arbre d'un diamétre de 20 mm Fig. 26
Manchon d’accouplement conique A100 AC-10MAO1
Uniquement pour type A 100 avec raccordement moteur B
Rollon
Manchon d’accouplement < o
/ § 8
= I//l-f”///ll |
7
1 - \{\\ \\\\\\\\\\\\\ S ‘
2
% ﬂ E . 6,3 42,9 10
Hin
il |r 0 Wl
= I—I
//IIIIIIIII/ J

Moteur Plaaue intermédiaire*

* La plaque intermédiaire éventuellement nécessaire doit étre fabriquée par le client.

Le couple maximal transmissible est de 63 Nm.
US-16

Fig. 27



Uniline System

Kit d'assemblage

Plaque d'interface T APC-1

Plaque d'interface pour la fixation des tétes d'entrainement et tétes de
recirculation avec le chariot d'un axe linéaire disposé en angle droit
(voir p. US-65). Toutes les plagues sont livrées avec des vis M6 x 10 selon
DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Logement pour les vis M6 selon DIN 912
(a utiliser pour la fixation sur les rainures du profilé)

165
55 55

& B
@

150

,@,3@2 - @

6 6 L

Coté a fixer contre le profilé d'alumiwiu4
Coté a fixer contre le patin

Fig. 28
Plaque d'interface a angle APC-2
Plaque d'interface a angle pour la fixation du chariot avec le profilé
d'aluminium d'un axe linéaire disposé en angle de 90° (voir p. US-66).
Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x 10 selon DIN 912 et des
écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Logement pour les vis M6 selon DIN 912
(a utiliser pour la fixation sur les rainutes du profilé)

¥
@ 4@
@

73

OF |
Coté a fixer contre le proﬁl@ d'aluminium
Coté a fixer contre le patin
o R

75

6582" YHp

165

Fig. 29

Plaque d'interface croisée APC-3

La plaque d'interface croisée pour la fixation de deux chariots de fagon
perpendiculaire I'un & I'autre en angle droit (voir p. US-67).

Toutes les plagues sont livrées avec des vis M6 x 10 selon DIN 912 et des
écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Trous de fixation

Trous de fixation

sur le patin 1 sur le patin 2
40 Trous 1 Trous 4
55 Trous 2 Trous 5
75 Trous 3 Trous 6

Tab. 35

Taille

40
55
75

Trous de fixation

Trous de fixation

sur le patin sur le profilé
Trous 1 Trous 4
Trous 2 Trous 5
Trous 3 Trous 6

Tab. 33

Taille Trous de fixation Trous de fixation
sur le patin sur le profilé
40 Trous 1 Trous 4
55 Trous 2 Trous 5
75 Trous 3 Trous 6
Tab. 34
Logement pour les vis M6 selon DIN 912
(a utiliser pour la fixation sur les rainﬁv(e%proﬁlé)
& % 2
g %
P
@B 22 ]
8la © ?@3@ £
©;97 Yo |
o b ¢
] B P
& -¢f N
52,5 55 ..110
160
Fig. 30

Us-17



Code de commande

Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires Uniline

] A 07 1A 1190 1A D 500 L 350
04=40
05=55 Index chariot long ~ voir p. US-4 - US-6 - US-8 - US-10
07=75
Index chariots doubles, distance of the centers of slider plates
10=100 voir p. US-4 - US-6 - US-8 - US-10

Systeme de guidage
L = longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement
Taille voir p. US-4 - US-6 - US-8 - US-10
Type
Unité linéaire Uniline system

Exemple de commande : UA 07 1A 1190 1A D 500 L 350
Vous pouvez configurer nos unités via le site :http://configureactuator.rolion.com

US-18



Uniline System

Accessoires

Plaque d'adaptation moteur standard

A 07 AC2
04=40
05=55
Plagues d'adaptation moteur standard  voir p. US-15
07=75
10=100

Taille  voir p. US-15
Type (sauf A100)
Exemple de commande : AO7-AC2

Plaques d'adaptation moteur NEMA

A 07 AC1
04=40
05=55
07=75 Plaques d'adaptation NEMA voir p. US-15
10=100

Taille  voirp. US-15
Type (sauf A100)
Exemple de commande : AO7-AC1

Plaque d'interface Désignation de commande : APC-1 (pour toutes les tailles sauf A100), voir p. US-17
Plaque d'interface a angle Désignation de commande : APC-2 (pour toutes les tailles sauf A100), voir p. US-17
Plaque d'interface croisée Désignation de commande : APC-3 (pour toutes les tailles sauf A100), voir p. US-17
Bloc de montage Désignation de commande : APF-2 (pour toutes les tailles sauf A100), voir p. US-16

Alésages de raccordement moteur

I
] Code
Alésage [0] 75 100 de la téte

10G8 / 3js9 12G8 / 4js9 14G8 / 5js9 19G8 / 6js9 1A
Métrique [mm] 10G8 / 3js9 16G8 / 5js9 20G8 / 6js9 2A
avec rainure pour
clavette 14G8 / 5js9 19G8 / 6js9 3A
16G8 / 5js9 4A
Métrique [mm] 18 1B
pour accouplement
conique 24 2B
. Y/ s Vo | g % | e 1P
Pouce [in]
avec rainure pour 3 /| Vs 2P
clavette
% /| Y 3P

Les alésages de raccordement mis en relief sont des raccordements standard Tab. 64

Métrique : logement pour clavette selon DIN 6885 forme A
Pouce : logement pour clavette selon BS 46 Part 1 : 1958

Us-19



2 Série C Uniline

Série C Uniline |/ v

Description de la série C Uniline

Les axes linéaires Uniline de la série C se composent de guidages linéaires
a galets Compact Rail intégrés et de courroies crantées en polyéthurane
avec armature en acier montés dans un profilé en aluminium résistant
aux flexions. Les joints longitudinaux ferment le systeme. Grace a cette
disposition, I‘axe est protégé de maniere optimale contre les salissures et
les endommagements. Pour la série C, un rail maitre (rail en T) et le rail a
guide suiveur (rail en U) sont montés sur chant dans le profilé en alumi-
nium. Des versions a chariot long (L) ou chariot double (D) sont possibles.

Les caractéristiques principales :
Conception compacte
Guidages intérieurs protéges
Vitesses de déplacement élevées
Fonctionnement possible sans graisse (en fonction de I'application.
Notre service d'applications techniques se fera un plaisir de vous
fournir des informations plus détaillées)
Haute polyvalence
Longs déplacements
Versions a chariot long ou a plusieurs chariots
disponibles dans un axe linéaire

Us-20

Domaines d'application préférentiels:
Manutention, automatisation

Portiques a plusieurs axes
Machines d'emballage
Machines de coupe
Panneaux mobiles
Chaines de vernissage
Robots de soudage
Machines spéciales

Caractéristiques :

Tailles disponibles:

Type C: 55, 75

Tolérance de la longueur et de la course :
Pour des courses <1 m: +0 mm a +10 mm
Pour des courses >1 m: +0 mm a +15 mm

Fig. 31



Uniline System

Composants

Profilé en aluminium

Les profilés autoporteurs utilisés dans les unités lingaires de la série C
Uniline ont été congus et réalisés en collaboration avec une société leader
du secteur, afin d’obtenir des profilés anodisés de précision aux carac-
téristiques mécaniques élévées a la flexion et a la torsion. Le matériau
utilisé est un alliage d’aluminium 6060. Les tolérances dimensionnelles
sont conformes aux normes EN 755-9. En outre, les profilés sont dotés de
rainures pour un montage facile et rapide.

Courroies de transmission

Les unités linéaires de la série C Uniline sont équipées de courroies den-
tées a profil RPP en polyuréthane armées acier. Ce type de courroie est
le mieux adapté a la transmission dans les unités linéaires du point de
vue des couples d’entrainement admissibles, de la compacité et du faible

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%]

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

niveau sonore. La combinaison avec des poulies a jeu nul permet ainsi des
mouvements sans jeu lors des changements de sens. La largeur des
courroies optimisée en fonction des dimensions des profilés et la tension
optimale de celles-ci permettent ainsi d’obtenir les propriétées suivantes:
= Vitesses de déplacement élevées

= Faible niveau sonore

= Usure réduite

Chariot

Le chariot des unités linéaires de la série C Uniline est en aluminium ano-
disé. Les dimensions varient selon les modeles. Chaque chariot est équipé
de rainures en T pour la connexion a I'élément mobile.

Zn Cu

0,10 0,10 0,10 0,05-0,15

Tab. 37

Module Coefficient de dilatation Conductibilité Chaleur Résistivité | Température
d'élasticité thermique (20°-100°C) thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)

kg kN 106 W J

. _ - — —_— Q.m.10° %©

dm? mm? K m . K kg . K

2,7 69 23 200 880-900 &) 600-655

Tab. 38

Caractéristiques mécaniques

Rp (02)

10

60-80
Tab. 39

US-21




2 Série C Uniline

C55

Systeme C55
° © © o
Z Chariot S Course** Z
L
Diameétre d'alésage ¢* Section A-A
\W A%
o
. < z|] <
T:[ L
A C M
A
* Informations concernant les alésages de poulies voir code de commande. ** La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig, 32
Z |Course**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]
C55 71 675 505 275 325 15 @249 15 52 235 @47 200 0,5 1850
* Position des écrous T en cas d'utilisation de nos plagues d'adaptation moteur, voir p. US-271f Tab. 40
** Course maximale avec un rail de guidage en une piece. Pour des courses longues, voir Tab. 45
C55L a chariot long
o © © o
Z Chariot Sn Course* z
L
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 33
*
Type S, Course
[mm] [mm] [mm]
C55L 310 Sn=S§, +n-10 1550
* Course maximale avec un rail de guidage en une piece et longueur maximale du charlot S Tab. 41
Pour des courses longues, voir Tab. 45
C55D & chariot double
L
z Chariot S Chariot S Course* z
B o B °
] Ln ]
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 34
Type Course*
[m ]| [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
C55D 1850 tln=L_ +n-5 1570
* Course maximale avec un rail de guidage en une piece et distance minimale L des chariots Tab. 42

**L'entraxe maximal L, des chariots avec course = 0 mm
Pour des courses longues, voir Tab. 45
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Uniline System

Capacités de charge, moments et caracteéristiques

C55

MX
ﬂ

Courroie de transmission
La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée acier.

Type Largeur de la Poids

de courroie | Courroie [mm] kg/m

C55 18RPP5 18 0,074
Tab. 43

Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 182 Chariot standard
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - S +18 Chariot long
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - L - 182 Chariot double

Fig. 35

Type C Cyo

(N] (N]
C55 560 300 1640 18,5
C55-L 1120 600 3280 37
C55-D 1120 600 3280 37

Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles

Données caracteéristiques

Tension de la courroie standard [N]

Couple a vide [Nm]

Vitesse de déplacement maximale [m/s]
Accélération maximale [m/s?]

Répétabilité [mm]

Précision linéaire [mm]

Rail-support Compact Rail

Type de patin

Moment d'inertie ly [cm*]

Moment d'inertie 1z [cm?]

Diameétre primitif de poulie [m]

Moment d'inertie de la masse de chaque poulie [gmm?]
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm]
Masse du chariot [g]

Poids de I'unité a course zéro [g]

Poids d'un metre de course de I'unité [g]
Course maximale [mm]

Température de fonctionnement

65,6
2132525
492 4 3034

11,7
392496

90 a 555
Tab. 44

C55

220
0,3
3
10
0,1
0,8
TLV18/ULV18
2 CS18 spec.
34,4
455
0,04138
45633
130
549
2971
4605
5500
de -20°Ca +80°C

Tabh. 45
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2 Série C Uniline

C75

Systéme C75
B @ @ o
Z Chariot S Course** Z
L
ame lé x A
Diamétre d'alésage ¢ e Section A-A
W \Y
< @ b= <«
T‘I[ LL|
M
A A
* Informations concernant les alésages de poulies voir code de commande. ** La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig, 36
Z |Course**
[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]
C75 75 90 715 535 388 345 20 0295 5 65 485 055 285 145 23 70,4 116 3000
* Position des écrous T en cas d'utilisation de nos plagues d'adaptation moteur, voir p. US-271f Tab. 46

** Course maximale avec un rail de guidage en une piéce. Pour des courses longues, voir Tab. 51

C75L a chariot long

. © © .
z Chariot Sn Course* Z
L

* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 37
Sein Course*
[mm] [mm] [mm]
C75L Sn=S§  +n-10 2610

* Course maximale avec un rail de guidage en une piece et longueur maximale du chariot S Tab. 47

Pour des courses longues, voir Tab. 51

C75D a chariot double
L
z Chariot S Chariot S Course* z
o B o B
] Ln ]
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 38
- Course*
[mm] [m m] [mm] [mm] [mm] [mm]

C75D 285 416 3024 ln=L_ +n-8 2610

* Course maximale avec un rail de guidage en une piéce et distance minimale L des chariots Tab. 48

**L'entraxe maximal L __ des chariots avec course = 0 mm
Pour des courses longues, voir Tab. 51
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Capacités de charge, moments et caractéristiques

C75
Courroie de transmission

de courroie

MX
I ﬂ Type

C75 30RPP8

Fig. 39
EDEEDERER
[N] IN] (N]
1470 750 4350 85,2 217 36,1
C75-L 2940 1500 8700 170,4 674 21805 116 a 311
C75-D 2940 1500 8700 170,4 1809 a 13154 31222268
Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles Tab. 50
Données caractéristiques
C75
Tension de la courroie standard [N] 800
Couple a vide [Nm] 13
Vitesse de déplacement maximale [m/s] 5
Accélération maximale [m/s?] 15
Répétabilité [mm] 0,1
Précision linéaire [mm] 0,8
Rail-support Compact Rail TLV28 / ULV28
Type de patin 2 CS28 spec.
Moment d'inertie ly [cm*] 108
Moment d'inertie Iz [cm?] 155
Diameétre primitif de poulie [m] 0,05093
Moment d'inertie de la masse de chaque poulie [gmm?] 139969
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 160
Masse du chariot [g] 1666
Poids de I'unité a course zéro [g] 6853
Poids d'un metre de course de I'unité [g] 9151
Course maximale [mm] 7500
Température de fonctionnement de -20 °C a +80 °C

Tab. 51

Uniline System

La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée acier.

Largeur de la Poids
Courroie [mm] kg/m

0,185
Tab. 49

Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 213 Chariot standard
C Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - S +72 Chariot long
Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - L - 213 Chariot double
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2 Série C Uniline

Lubrification

Les pistes de roulement des rails de guidage dans les axes linéaires Uni-
line sont prélubrifiées. Afin d'atteindre la durée de vie calculée, un film lu-
brifiant servant également de protection anticorrosion des pistes rectifiées
doit toujours exister entre la piste et le galet. Comme valeur de référence,
on peut partir d'un intervalle de lubrification tous les 100 km ou tous
les six mois. Nous recommandons d'utiliser comme lubrifiant une graisse
a roulement & base de lithium de consistance moyenne.

Epaississant

Lubrifiant

Graisse a roulement Savon de lithium

Relubrification des rails de guidage

1. Poussez le chariot & une extrémité

2. Pressez et déplacez légerement la courroie crantée au milieu de sa
longueur afin que vous puissiez voir les rails intérieurs (voir fig. 40).
Il faut éventuellement desserrer ou relacher la tension de la courroie.
Pour cela voir chapitre Tension de la courroie (voir p. US-65)

3. Appliquez une quantité suffisante de graisse sur les surfaces de roule-
ment.

4. Rétablir, si nécessaire, la tension recommandée pour la courroie (voir
page US-65).

5. Apres cette opération, faire effectuer au chariot un aller et retour com-
plet, afin de répartir la graisse sur toute la longueur des rails.

Nettoyage des rails de guidage

II'est toujours recommandé de nettoyer et d'enlever les restes de graisse

avant toute relubrification. Cela peut étre effectué lors des travaux d'en-

tretien sur I'installation ou en cas d'arrét prévu de la machine.

1. Desserrez les vis de blocage C (en haut sur le chariot) du dispositif de
serrage de la courroie A (voir fig. 41).

2. Desserrez également completement les vis de tension de la courroie
B et enlevez les dispositifs de serrage de la courroie A de leurs empla-
cements.

3. Soulevez la courroie crantée jusqu'a ce que les rails soient visibles.
Important : veiller a ce que le joint latéral ne soit pas endommage.

4. Nettoyez les pistes de roulement des rails avec un chiffon propre et
sec. Veillez a ce que tous les restes de graisse et de saletés des
étapes précédentes soient nettoyés. Afin d'assurer la propreté
compléete des rails, vous devez déplacer une fois le chariot sur
toute sa longueur.

5. Appliquez une quantité suffisante de graisse sur les surfaces de rou-
lement.

US-26

Lubrification des pistes de roulement
La lubrification correcte dans des conditions normales:
réduit le frottement
réduit I'usure
réduit les charges des surfaces de contacts
réduit les bruits de roulement

Plage de température
[°C]

Viscosité dynamique
[mPas]

-30a+170 <4500

Tab. 52

Fig. 40

6. Réinsérez les dispositifs de serrage de la courroie A dans leurs empla-
cements et vissez les vis de tension de la courroie. Réglez & nouveau
la tension de la courroie (voir p. US-65).

7. Serrez le vis blocage C.

Fig. 41



Uniline System

Accessoires

Plaques adaptatrices
Plaques d'adaptation moteur standard AC2 Logement pour les vis M6 selon DIN 912
Plaques de montage pour les moteurs ou les réducteurs les plus courants. e e o onsurles | section A-A Coté moteur
Les alésages de raccordement pour les moteurs ou entrainements doivent 2 A :
étre effectués par le client. Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 N COte UNILINE
x 10 selon DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires. E A X
///_ \\\\ w s
J@y T 91
?AI \% \\\\ /// ‘ jA
G | c |
Fig. 42
Taille c F
[mm] [mm]
55 126 55 100 25 50,5 27,5 18 15 0 30 047
75 135 70 106 65 538 35 19 17,5 0 35 0 55
Tab. 53

NEMA plates AC1-P
, Logement pour les vis M6 selon .
Plaques de montage pour les moteurs ou les réducteurs les plus courants DIN 912 (a utiser pour la fixation 55 CUON AA Cété moteur
N \ . - sur les rainures du profié)
selon NEMA. Ces plaques prétes a monter sont livrées pour la fixation
sur les axes linéaires. Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x
10 selon DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Coté UNILINE

Taille NEMA

Moteurs / réducteurs

y*

55 NEMA 34
75 NEMA 42

Tab. 54

Fig. 43
Taille (5 F
[mm] [mm]
55 126 100 100 29 50,5 50 18 SIS 30 0 47 074 055 ? 98,4
75 135 120 106 Ba 588 60 19 42,5 88 0 55 0 57 07,1 0125,7
Tab. 55

Utilisation synchrone par paire des axes linéaires

Si deux axes doivent étre utilisés parallelement I'un a I'autre avec un arbre
synchrone, nous vous prions de le préciser lors de la commande afin que
les rainures des clavettes soient orientées les unes par rapport aux autres
dans les trous de raccordement moteur.

us-27



2 Série C Uniline

Equerre de fixation APF-2

5 35 Section A-A
A 2 trous @45
96,5
<
&
0|
0
7,3 20 15 75
A 30
40
Fig. 44
EcrouT
Taille 40 - 75
Section A-A
ﬂ{ 0
~ —
% NS | f |
A 1 A
M6
16,5

Kits de montage

Plaque d'interface T APC-1

Plaque d'interface pour la fixation des tétes d'entrainement et tétes de
recirculation avec le chariot d'un axe linéaire disposé en angle droit
(voir p. US-65). Toutes les plagues sont livrées avec des vis M6 x 10 selon

DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Fig. 45

Logement pour les vis M6 selon DIN 912
(a utiliser pour la fixation sur les rainures du profilé)

165
55 55
f@l
@3@2 %) ?{ﬁ %
.3 @1 6 6 J® .
o201 LY

Coté a fixer contre le profilé d'alu

Coté a fixer contre le patin

Us-28

Fig. 46

Bloc de montage simple d'un axe linéaire sur une surface de montage ou
de deux unités avec ou sans plaque d'interface (voir p. US-68).

Une cale* est éventuellement nécessaire.

* (La cale éventuellement nécessaire doit étre fabriquée par le client)

Le couple de serrage maximal est de 10 Nm.

Taille Trous de fixation Trous de fixation
sur le patin sur le profilé

55 Trous 2 Trous 5

75 Trous 3 Trous 6

Tab. 56



Uniline System

Plaque d'interface a angle APC-2

Plaque d'interface a angle pour la fixation du chariot avec le profilé
d'aluminium d'un axe linéaire disposé en angle de 90° (voir p. US-66).
Toutes les plagues sont livrées avec des vis M6 x 10 selon DIN 912 et des
écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Logement pour les vis M6 selon DIN 912
(a utiliser pour la fixation sur les rainutes du profilé)

%5
4

Coté a fixer contre le profilé d'aluminium

Coté a fixer contre Is patin
|

73

@D}:J)@fl %}
Fos

165

@

75

Fig. 47

Plaque d'interface croisée APC-3

La plaque d'interface croisée pour la fixation de deux chariots de fagon
perpendiculaire I'un & I'autre en angle droit (voir p. US-67).

Toutes les plagues sont livrées avec des vis M6 x 10 selon DIN 912 et des
écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Taille Trous de fixation Trous de fixation
sur le patin 1 sur le patin 2

55 Trous 2 Trous 5

75 Trous 3 Trous 6

Tab. 58

Taille

55
75

Trous de fixation Trous de fixation
sur le patin sur le profilé
Trous 2 Trous 5
Trous 3 Trous 6
Tab. 57

160

Logement pour les vis M6 selon DIN 912
(a utiliser pour la fixation sur les rainﬁv‘a{profilé)
& % &
L
P
@F 22 ]
" © *2@3@ £
6,07 Yoo ||
" %4
G R
© & ]
52,5 55 L.110
160

Fig. 48
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Code de commande

Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires Uniline
u C 07 1A 1190 1A D 500 L 350
05=55
07=75 Index chariot long  voir de p. US-22 a p.. US-24

Index chariots doubles, distance of the centers of slider plates
voir de p. US-22 a p.. US-24

Systeme de guidage
L = longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement
Taille voir de p. US-22 a p. US-24
Type
Unité linéaire Uniline system
Exemple de commande : UC 07 1A 1190 1A D 500 L 350
Vous pouvez configurer nos unités via le site :http://configureactuator.rollon.com

US-30



Uniline System

Accessoires

Plaque d'adaptation moteur standard

C 07 AC2
05=55
07=75
Taille  voir p. US-27

Plagues d'adaptation moteur standard  voir p. US-27

Type
Exemple de commande : C07-AC2

Plaques d'adaptation moteur NEMA

C 07 AC1
05=55
07=75
Taille  voir p. US-27

Plaques d'adaptation NEMA voir p. US-27

Type
Exemple de commande : CO7-AC1

Plaque d'interface Désignation de commande : APC-1, voir p. US-28
Plaque d'interface a angle Désignation de commande : APC-2, voir p. US-29
Plaque d'interface croisée Désignation de commande : APC-3, voir p. US-29
Bloc de montage Désignation de commande : APF-2, voir p. US-28

Alésages de raccordement moteur

L =
] Code
Alésage [0] 75 de la téte
1A

12G8 / 4js9 14G8 / 5js9
Métrique [mm] 10G8 / 3js9 16G8 / 5js9 2A
avec rainure pour
clavette 1468 / 5js9 19G8 / 6js9 3A
16G8 / 5js9 4A
Métrique [mm] 18 1B
pour accouplement
conique 24 2B
) Vo I Vg % | %6 1P
Pouce [in]
avec rainure pour 3/ Vs 2P
clavette
% | Y6 3P

Les alésages de raccordement mis en relief sont des raccordements standard Tab. 59

Métrique : logement pour clavette selon DIN 6885 forme A
Pouce : logement pour clavette selon BS 46 Part 1 : 1958
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3 Série E Uniline

Série E Uniline / v

Description de la série E Uniline

Les axes linéaires Uniline de la série E se composent de guidages linéaires
a galets Compact Rail intégrés et de courroies crantées en polyéthurane
avec armature en acier montés dans un profilé en aluminium résistant
aux flexions. Les joints longitudinaux ferment le systeme. Grace a cette
disposition, I‘axe est protégé de maniere optimale contre les salissures et
les endommagements. Pour la série E, un rail maitre (rail en T) est monté
a plat dans le profilé en aluminium et le rail a guide suiveur (rail en U) est
fixé par bride a I'extérieur pour la reprise de moment sur le profilé. Des
versions a chariot long (L) ou chariot double (D) sont possibles.

Les caractéristiques principales :
Conception compacte
Guidages intérieurs protégés
Vitesses de déplacement élevées
Fonctionnement possible sans graisse (en fonction de I'application.
Notre service d'applications techniques se fera un plaisir de vous
fournir des informations plus détaillées)
Haute polyvalence
Longs déplacements
Versions a chariot long ou a plusieurs chariots
disponibles dans un axe linéaire

Us-32

Domaines d'application préférentiels:

Manutention, automatisation
Portiques a plusieurs axes
Machines d'emballage
Machines de coupe
Panneaux mobiles

Chaines de vernissage
Robots de soudage
Machines spéciales

Caractéristiques :

Tailles disponibles:

Type E: 55, 75

Tolérance de la longueur et de la course :
Pour des courses <1 m: +0 mm a +10 mm
Pour des courses >1 m: +0 mm a +15 mm

Fig. 49



Uniline System

Composants

Profilé en aluminium

Les profilés autoporteurs utilisés dans les unités linéaires de la série E
Uniline ont été congus et réalisés en collaboration avec une société leader
du secteur, afin d’obtenir des profilés anodisés de précision aux carac-
téristiques mécaniques élévées a la flexion et a la torsion. Le matériau
utilisé est un alliage d’aluminium 6060. Les tolérances dimensionnelles
sont conformes aux normes EN 755-9. En outre, les profilés sont dotés de
rainures pour un montage facile et rapide.

Courroies de transmission

Les unités linéaires de la série E Uniline sont équipées de courroies den-
tées a profil RPP en polyuréthane armées acier. Ce type de courroie est
le mieux adapté a la transmission dans les unités linéaires du point de
vue des couples d’entrainement admissibles, de la compacité et du faible

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%]

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

niveau sonore. La combinaison avec des poulies a jeu nul permet ainsi des
mouvements sans jeu lors des changements de sens. La largeur des
courroies optimisée en fonction des dimensions des profilés et la tension
optimale de celles-ci permettent ainsi d’obtenir les propriétées suivantes:
= Vitesses de déplacement élevées

= Faible niveau sonore

= Usure réduite

Chariot

Le chariot des unités linéaires de la série E Uniline est en aluminium ano-
disé. Les dimensions varient selon les modeles. Chaque chariot est équipé
de rainures en T pour la connexion a I'élément mobile.

Zn Cu

0,10 0,10 0,10 0,05-0,15

Tab. 60

Module Coefficient de dilatation
d'élasticité thermique (20°-100°C)
kg kN 10°
dm? mm? K
2,7 69 23

Caractéristiques mécaniques

Rp (02)

Conductibilité Chaleur Résistivité | Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
W J
— — Q.m.10° %©
m.K kg . K
200 880-900 &) 600-655
Tab. 61

165 10

60-80
Tab. 62
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3 Série E Uniline

E55

Systéme E55

Z Chariot S Course** Z
L

Diametre d'alésage ¢ * A Section A-A

L
A |
C G
E

* Informations concernant les alésages de poulies voir code de commande. ** La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig, 50
Z |Course**

[mm] mm] [mm [mm] mm] [mm] [mm [mm]| [mm]

E55 71 675 25 505 275 325 15 0249 15 71 235 047 200 28 05 54 108 3070
* Position des écrous T en cas d'utilisation de nos plagues d'adaptation moteur, voir p. US-391f Tab. 63

** Course maximale avec un rail de guidage en une piéce. Pour des courses longues, voir Tab. 68

E55L a chariot long
o 1@» \@ 1@ L
| [
Z Chariot Sn Course* Z
L
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig_ 51
Sin Z Course*
[mm] [mm] [mm] [mm]
E55L 310 Sn=S§,  +n-10 108 2770
* Course maximale avec un rail de guidage en une piece et longueur maximale du chariot S Tab. 64
Pour des courses longues, voir Tab. 68
E55D & chariot double
L
z Chariot S Chariot S Course* z
1 I
1 7
\ Ln
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 52
Course*
[m m] [mm] [mm] [mm] [mm]
E55D 3070 ln=L_,+n-5 2770
* Course maximale avec un rail de guidage en une piece et distance minimale L des charlots Tab. 65

**L'entraxe maximal L__ des chariots avec course = 0 mm
Pour des courses longues, voir Tab. 68
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Uniline System

Capacités de charge, moments et caractéristiques

E55

Type C Cors Coax
[N] [N] [N]

Courroie de transmission
La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée acier.

Type Largeur de la Poids

de courroie | Courroie [mm] kg/m

E55 18RPP5 18 0,074
Tab. 66

Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 182 Chariot standard
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - S +18 Chariot long
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - L - 182 Chariot double

Fig. 53

E55 4260 2175 1500 25,5
E55-L 8520 4350 3000 51
E55-D 8520 4350 3000 51

Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles

Données caracteéristiques

Tension de la courroie standard [N]

Couple a vide [Nm]

Vitesse de déplacement maximale [m/s]
Accélération maximale [m/s?]

Répétabilité [mm]

Précision linéaire [mm]

Rail-support Compact Rail

Type de patin

Moment d'inertie ly [cm*]

Moment d'inertie Iz [cm?]

Diameétre primitif de poulie [m]

Moment d'inertie de la masse de chaque poulie [gmm?]
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm]
Masse du chariot [g]

Poids de I'unité a course zéro [g]

Poids d'un metre de course de I'unité [g]
Course maximale [mm]

Température de fonctionnement

43,4 54,4
165 a 450 239 a 652
450 a 4605 652 a 6677
Tab. 67

220
0,3
3
10
0,1
0,8
TLv28 / ULV18
(S28 spec. / CPA 18
34,6
41,7
0,04138
45633
130
635
3167
5055
5500
de-20°Ca+80°C

Tab. 68
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3 Série E Uniline

E75

Systéme E75
o .
Z Chariot S Course** Z
L
Diametre d'alésage ¢ * A Section A-A
W \Y%
Z <
w ‘W
L
M
c A
* Informations concernant les alésages de poulies voir code de commande. ** La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig, 54

c* F | G J XY |V Z |Course**
[mm] [mm]{[mm] [mm] [mm])| [mm]|[mm] [mm]| [mm]

E75 75 90 715 35 535 388 345 20 @295 5 95 4,85 (55 285 36 145 23 704 116 3420

* Position des écrous T en cas d'utilisation de nos plagues d'adaptation moteur, voir p. US-39ff Tab. 69
** Course maximale avec un rail de guidage en une piéce. Pour des courses longues, voir Tab. 74

E75L a chariot long
o © © B
| [
z Chariot Sn Course* z
L
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 55
Course*
[mm] [mm]
E75L Sn=S§  +n-10 116 3000
* Course maximale avec un rail de guidage en une piece et longueur maximale du chariot S, Tab. 70
Pour des courses longues, voir Tab. 74
E75D & chariot double
L
z Chariot S Chariot S Course* z
1 I
1 7
\ Ln
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 56
L. Course*
[mm] [mm] [m m] [m m] [mm]
E75D 285 416 3416 ln=L, +n-8 3000
* Course maximale avec un rail de guidage en une piéce et distance minimale L des chariots Tab. 71

**L'entraxe maximal L des chariots avec course = 0 mm
Pour des courses longues, voir Tab. 74
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Uniline System

Capacités de charge, moments et caractéristiques

E75

Courroie de transmission
La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée acier.

Type Largeur de la Poids

de courroie | Courroie [mm] kg/m

E75 30RPP8 30 0,185
Tab. 72

Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 213 Chariot standard
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - S +72 Chariot long
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - L - 213 Chariot double

Fig. 57
Type C (e Cyox
[N] [N] [N]
E75 12280 5500 3710 85,5 163 209
E75-L 24560 11000 7420 171 57521540 852 4 2282
E75-D 24560 11000 7420 171 1543212673 2288 218788
Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles Tab. 73
Données caractéristiques
E75
Tension de la courroie standard [N] 800
Couple a vide [Nm] 13
Vitesse de déplacement maximale [m/s] 5
Accélération maximale [m/s?] 15
Répétabilité [mm] 0,1
Précision linéaire [mm] 0,8
Rail-support Compact Rail TLV43 / ULV28
Type de patin (S43 spec. / CPA 28
Moment d'inertie ly [cm*] 127
Moment d'inertie Iz [cm?] 172
Diameétre primitif de poulie [m] 0,05093
Moment d'inertie de la masse de chaque poulie [gmm?] 139969
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm] 160
Masse du chariot [g] 1772
Poids de I'unité a course zéro [g] 7544
Poids d'un metre de course de I'unité [g] 10751
Course maximale [mm] 7500
Température de fonctionnement de -20 °C a +80 °C

Tab. 74
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Lubrification

Les pistes de roulement des rails de guidage dans les axes linéaires Uni-
line sont prélubrifiées. Afin d'atteindre la durée de vie calculée, un film lu-
brifiant servant également de protection anticorrosion des pistes rectifiées
doit toujours exister entre la piste et le galet. Comme valeur de référence,
on peut partir d'un intervalle de lubrification tous les 100 km ou tous
les six mois. Nous recommandons d'utiliser comme lubrifiant une graisse
a roulement & base de lithium de consistance moyenne.

Epaississant

Lubrifiant

Graisse a roulement Savon de lithium

Relubrification des rails de guidage

Ces types ont sur les cotés du patin un canal de lubrification permet-
tant de mettre directement le lubrifiant sur les pistes. La lubrification peut
s'effectuer de deux manieres :

1. Relubrification a I'aide d'une seringue a graisse

La pointe de la seringue a graisse est introduite ici dans le canal du patin
pour injecter la graisse (voir fig. 58). Veuillez veiller a ce que le canal soit
rempli avant la lubrification proprement dite des pistes de roulement des
rails, pour cela il faut utiliser une quantité suffisante de graisse.

2. Systeme de lubrification automatique :

Un adaptateur* reliant la sortie du systeme de lubrification a I'unité linéaire
et vissé dans le trou du canal du patin est nécessaire. L'avantage de

Nettoyage des rails de guidage

Il est toujours recommandé de nettoyer et d'enlever les restes de graisse

avant toute relubrification. Cela peut étre effectué lors des travaux d'en-

tretien sur I'installation ou en cas d'arrét prévu de la machine.

1. Desserrez les vis de blocage C (en haut sur le chariot) du dispositif de
serrage de la courroie A (voir fig. 59).

2. Desserrez également completement les vis de tension de la courroie
B et enlevez les dispositifs de serrage de la courroie A de leurs empla-
cements.

3. Soulevez la courroie crantée jusqu'a ce que les rails soient visibles.
Important : veiller a ce que le joint latéral ne soit pas endommagé.

4. Nettoyez les pistes de roulement des rails avec un chiffon propre et
sec. Veillez a ce que tous les restes de graisse et de saletés des
étapes précédentes soient nettoyés. Afin d'assurer la propreté
compléte des rails, vous devez déplacer une fois le chariot sur
toute sa longueur.

5. Appliquez une quantité suffisante de graisse sur les surfaces de rou-
lement.

US-38

Lubrification des pistes de roulement
La lubrification correcte dans des conditions normales:
réduit le frottement
réduit I'usure
réduit les charges des surfaces de contacts
réduit les bruits de roulement

Plage de température
[°C]

Viscosité dynamique
[mPas]

-30a+170 <4500

Tab. 75

cette solution, est d'effectuer une relubrification des pistes
de roulement des rails sans arrét de la machine.
*'adaptateur éventuellement nécessaire doit étre fabriqué par le client

6. Réinsérez les dispositifs de serrage de la courroie A dans leurs empla-
cements et vissez les vis de tension de la courroie. Réglez a nouveau
la tension de la courroie (voir p. US-65).

7. Serrez le vis blocage C.

N

Fig. 59



Uniline System

Accessoires

Plaques adaptatrices
Plaques d'adaptation moteur standard AC2 Logement pour les vis M6 selon DIN 912
Plaques de montage pour les moteurs ou les réducteurs les plus courants. e e o onsurles | section A-A Coté moteur
Les alésages de raccordement pour les moteurs ou entrainements doivent 2 A :
étre effectués par le client. Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 N COte UNILINE
x 10 selon DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires. E A X
///_ \\\\ w s
J@y T 91
[
faz \% N \—@jA
G | c |
Fig. 60
Taille c F
[mm] [mm]
55 126 55 100 25 50,5 27,5 18 15 0 30 047
75 135 70 106 65 538 35 19 17,5 0 35 0 55
Tab. 76

NEMA plates AC1-P

, Logement pour les vis M6 selon .
Plaques de montage pour les moteurs ou les réducteurs les plus courants DIN 912 (& utiser pour la fixation 55 CUON AA Coété moteur
N . L, . sur les rainures du profié)
selon NEMA. Ces plaques prétes a monter sont livrées pour la fixation
sur les axes linéaires. Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x

10 selon DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Coté UNILINE

Taille NEMA

Moteurs / réducteurs

y*

55 NEMA 34
75 NEMA 42

Tab. 77

Fig. 61
Taille C F
[mm] [mm]
55 126 100 100 29 50,5 50 18 SIS 30 0 47 074 05,5 ? 98,4
75 135 120 106 8a 588 60 19 42,5 B8 0 55 0 57 071 0125,7
Tab. 78

Utilisation synchrone par paire des axes linéaires

Si deux axes doivent étre utilisés parallelement I'un a I'autre avec un arbre
synchrone, nous vous prions de le préciser lors de la commande afin que
les rainures des clavettes soient orientées les unes par rapport aux autres
dans les trous de raccordement moteur.

US-39



3 Série E Uniline

Equerre de fixation APF-2

Bloc de montage simple d'un axe linéaire sur une surface de montage ou
de deux unités avec ou sans plaque d'interface (voir p. US-68).

5 35 Section A-A i ) )
Une cale* est éventuellement nécessaire.
A 2 trous ®4,5
= 06,5 * (La cale éventuellement nécessaire doit étre fabriquée par le client)
o
N
1)
ee]
7.3 20 15 75
A 30
———
40
Fig. 62
EcrouT
. Le couple de serrage maximal est de 10 Nm.
Taille 40 - 75
Section A-A

e
\
E—L 1,5

M6
16,5

Fig. 63

Kits de montage

Plaque d'interface T APC-1 Note

Plaque d'interface pour la fixation des tétes d'entrainement et tétes de  Cette plaque adaptatrice ne peut étre utilisée que de maniere limitée pour
recirculation avec le chariot d'un axe linéaire disposé en angle droit  lestypes E et ED. Pour plus d'informations, veuillez contacter notre service
(voir p. US-65). Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x 10 selon  d‘applications techniques.

DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Logement pour les vis M6 selon DIN 912 . o o
(& utiliser pour la fixation sur les rainures du profilé) Taille Trous de fixation Trous de fixation

165 sur le patin sur le profilé

55

6
%@ 55 Trous 2 Trous 5
75 Trous 3 Trous 6

Tah. 79

150

@3,@2 %7% %
3.9 &ao Pas
9 62 1 LAY

Coté a fixer contre le profilé d'alumipriu/m(
Coté a fixer contre le patin

Fig. 64

Us-40



Uniline System

Plaque d'interface a angle APC-2 Note

Plague d'interface a angle pour la fixation du chariot avec le profilé  Cette plaque adaptatrice ne peut étre utilisée que de maniére limitée pour
d'aluminium d'un axe linéaire disposé en angle de 90° (voir p. US-66). les types E et ED. Pour plus d'informations, veuillez contacter notre service
Toutes les plagues sont livrées avec des vis M6 x 10 selon DIN912 et des  d‘applications techniques.

écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Logement pour les vis M6 selon DIN 912 - Taille Trous de fixation Trous de fixation
(& utiliser pour la fixation sur les rainutes du profilé) sur le patin sur le profilé
D o
5 5
R @@@ 55 Trous 2 Trous 5
o 75 Trous 3 Trous 6
Coté a fixer contre le profilé d'aluminium Tab. 80
Coté a fixer contre Is patin ’
@ o
3
106 4
©)
oo
165

Fig. 65

Plaque d'interface croisée APC-3

La plaque d'interface croisee pour la fixation de deux chariots de fagon Logement pour les vis M6 selon DIN 912

perpendiculaire I'un & I'autre en angle droit (voir p. US-67). (& utiiser pour |a fixation sur les ’ai”h'@s{”mﬁ'é)
Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x 10 selon DIN 912 et des @ '@6 =
écrous T pour la fixation sur les unités linéaires. & @;5
&2 ® o
Taille Trous de fixation Trous de fixation 33 ‘ 3@ Z
sur le patin 1 sur le patin 2 2 @é@ |
% 4
55 Trous 2 Trous 5 § % &5
: 6
75 Trous 3 Trous 6 B o L
52,5 55 110
Tab. 35 160

Fig. 66
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Code de commande

Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires Uniline
u E 07 1A 1190 1A D 500 L 350
05=55
07=75 Index chariot long  voir de p. US-34 a p. US-36

Index chariots doubles, distance of the centers of slider plates
voir de p. US-34 a p. US-36

Systeme de guidage
L = longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement
Taille voir de p. US-34 a p. US-36
Type
Unité linéaire Uniline system
Exemple de commande : UE 07 1A 1190 1A D 500 L 350
Vous pouvez configurer nos unités via le site :http://configureactuator.rollon.com

Us-42



Uniline System

Accessoires

Plaque d'adaptation moteur standard

E 07 AC2
05=55
07=75
Taille  voir p. US-39

Plagues d'adaptation moteur standard  voir p. US-39

Type
Exemple de commande : E07-AC2

Plaques d'adaptation moteur NEMA

E 07 AC1
05=55
07=75
Taille  voir p. US-39

Plaques d'adaptation NEMA voir p. US-39

Type
Exemple de commande : EQ7-AC1

Plaque d'interface Désignation de commande : APC-1, voir p. US-40
Plaque d'interface a angle Désignation de commande : APC-2, voir p. US-41
Plaque d'interface croisée Désignation de commande : APC-3, voir p. US-41
Bloc de montage Désignation de commande : APF-2, voir p. US-40

Alésages de raccordement moteur

L =
] Code
Alésage [0] 75 de la téte
1A

12G8 / 4js9 14G8 / 5js9
Métrique [mm] 10G8 / 3js9 16G8 / 5js9 2A
avec rainure pour
clavette 1468 / 5js9 19G8 / 6js9 3A
16G8 / 5js9 4A
Métrique [mm] 18 1B
pour accouplement
conique 24 2B
) Vo I Vg % | %6 1P
Pouce [in]
avec rainure pour 3/ Vs 2P
clavette
% | Y6 3P

Les alésages de raccordement mis en relief sont des raccordements standard Tab. 82

Métrique : logement pour clavette selon DIN 6885 forme A
Pouce : logement pour clavette selon BS 46 Part 1 : 1958

US-43



4 Série ED Uniline

Série ED Uniline // v

Description de la série ED Uniline

Les axes linéaires Uniline de la série ED se composent de guidages li-
néaires a galets Compact Rail intégrés et de courroies crantées en poly-
éthurane avec armature en acier montés dans un profilé en aluminium
résistant aux flexions. Les joints longitudinaux ferment le systeme. Grace
a cette disposition, I'axe est protégé de maniere optimale contre les salis-
sures et les endommagements. Pour la série ED, un rail suiveur (rail en
U) est monté a plat dans le profilé en aluminium et deux autres rails a
guide suiveur (rails en U) sont fixés par bride a I'extérieur afin d'accroitre
la reprise de moments. Des versions a chariot long (L) ou chariot double
(D) sont possibles.

Les caractéristiques principales :
Conception compacte
Guidages intérieurs protéges
Vitesses de déplacement élevées
Fonctionnement possible sans graisse (en fonction de I'application.
Notre service d'applications techniques se fera un plaisir de vous
fournir des informations plus détaillées)
Haute polyvalence
Longs déplacements
Versions a chariot long ou a plusieurs chariots
disponibles dans un axe linéaire

US-44

Domaines d'application préférentiels:
Manutention, automatisation

Portiques a plusieurs axes
Machines d'emballage
Machines de coupe
Panneaux mobiles
Chaines de vernissage
Robots de soudage
Machines spéciales

Caractéristiques :

Tailles disponibles:

Type ED: 75

Tolérance de la longueur et de la course :
Pour des courses <1 m: +0 mm a +10 mm
Pour des courses >1 m: +0 mm a +15 mm

Fig. 67



Uniline System

Composants

Profilé en aluminium

Les profilés autoporteurs utilisés dans les unités linéaires de la série ED
Uniline ont été congus et réalisés en collaboration avec une société leader
du secteur, afin d’obtenir des profilés anodisés de précision aux carac-
téristiques mécaniques élévées a la flexion et a la torsion. Le matériau
utilisé est un alliage d’aluminium 6060. Les tolérances dimensionnelles
sont conformes aux normes EN 755-9. En outre, les profilés sont dotés de
rainures pour un montage facile et rapide.

Courroies de transmission

Les unités linéaires de la série ED Uniline sont équipées de courroies
dentées a profil RPP en polyuréthane armées acier. Ce type de courroie
est le mieux adapté a la transmission dans les unités linéaires du point de
vue des couples d’entrainement admissibles, de la compacité et du faible

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%]

niveau sonore. La combinaison avec des poulies a jeu nul permet ainsi des
mouvements sans jeu lors des changements de sens. La largeur des
courroies optimisée en fonction des dimensions des profilés et la tension
optimale de celles-ci permettent ainsi d’obtenir les propriétées suivantes:
= Vitesses de déplacement élevées

= Faible niveau sonore

= Usure réduite

Chariot

Le chariot des unités linéaires de la série ED Uniline est en aluminium
anodisé. Les dimensions varient selon les modeles. Chaque chariot est
équipé de rainures en T pour la connexion a I'élément mobile.

-“--“ . .

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

Module Coefficient de dilatation
d'élasticité thermique (20°-100°C)
kg kN
dm? mm? K
2,7 69 23

Caractéristiques mécaniques

Rp (02)

0,10

0,05-0,15
Tab. 83

Conductibilité Chaleur Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
J
— — Q.m.10° G
m.K kg . K
200 880-900 &% 600-655
Tab. 84

165 10

60-80
Tab. 85

US-45




4 Série ED Uniline

ED75

Systéme ED75
o .
z Chariot S Course** z
L
Diametre d'alésage ¢ * A Section A-A

E A

* Informations concernant les alésages de poulies voir code de commande. ** La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 68

Cc* F G* X Y V Z |Course**
[mm] [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm]| [mm]

ED75 75 90 715 35 535 388 345 20 0295 135 4,85 M55 330 36 495 23 704 116 2900

* Position des écrous T en cas d'utilisation de nos plaques d'adaptation moteur, voir p. US-49ff Tab. 86
** Course maximale avec un rail de guidage en une piéce. Pour des courses longues, voir Tab. 91

ED75L a chariot long

z Patin S Course* z
L

* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 69

Type S, Course**
[mm] [mm] [mm]

ED75L Sn=§, +n-10 116 2500

* La longueur de 440 mm doit étre considérée comme longueur standard, toutes les autres longueurs sont des dimensions spéciales  Tab. 87
** Course maximale avec un rail de guidage en une piéce et longueur maximale du chariot Smax
Pour des courses longues, voir Tab. 91

ED75D a chariot double
L
Z Patin S Patin S Course* 7
— |
©
— 1
\ Ln
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 70
L. L. Course*
[mm] [mm] [m m] [m m] [mm]
ED75D 416 2864 ln=L_ +n-8 2450
* Course maximale avec un rail de guidage en une piéce et distance minimale L des charlots Tab. 88

**L'entraxe maximal L des chariots avec course = 0 mm
Pour des courses longues, voir Tab. 91

US-46



Uniline System

Type ED

Type C C C

Orad

Courroie de transmission

La courroie de transmission est en polyuréthane renforcée acier.

Type Type Largeur de la Poids

de courroie | Courroie [mm] kg/m

ED75 30RPP8 30 0,185
Tab. 89

Longueur de la courroie (mm) = 2 x L - 258 Chariot standard
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - S +72 Chariot long
Longueur de la courroie (mm) =2 x L - L - 258 Chariot double

Fig. 71

ED75 9815 5500 8700
ED75-L 19630 11000 8700
ED75-D 19630 11000 17400

Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles

Données caracteéristiques

Tension de la courroie standard [N]

Couple a vide [Nm]

Vitesse de déplacement maximale [m/s]
Accélération maximale [m/s?]

Répétabilité [mm]

Précision linéaire [mm]

Rail-support Compact Rail

Type de patin

Moment d'inertie ly [cm*]

Moment d'inertie 1z [cm?]

Diameétre primitif de poulie [m]

Moment d'inertie de la masse de chaque poulie [gmm?]
Déplacement du chariot par tour de poulie [mm]
Masse du chariot [g]

Poids de I'unité a course zéro [g]

Poids d'un metre de course de I'unité [g]
Course maximale [mm]

Température de fonctionnement

400,2
400,2
800,4

868 209
1174 22305 852 4 2282
3619 4 24917 2288 415752
Tab. 90

ED75

1000
1,5
5
15
0,1
0,8
uLv43 /ULv28
(S43 spec. / CS28 spec.
127
172
0,05093
139969
160
3770
9850
14400
7500
de -20°Ca +80°C

Tab. 91

Us-47



4 Série ED Uniline

Lubrification

Les pistes de roulement des rails de guidage dans les axes linéaires Uni-
line sont prélubrifiées. Afin d'atteindre la durée de vie calculée, un film lu-
brifiant servant également de protection anticorrosion des pistes rectifiées
doit toujours exister entre la piste et le galet. Comme valeur de référence,
on peut partir d'un intervalle de lubrification tous les 100 km ou tous
les six mois. Nous recommandons d'utiliser comme lubrifiant une graisse
a roulement & base de lithium de consistance moyenne.

Epaississant

Lubrifiant

Graisse a roulement Savon de lithium

Relubrification des rails de guidage

1. Poussez le chariot & une extrémiteé

2. Pressez et déplacez légerement la courroie crantée au milieu de sa
longueur afin que vous puissiez voir les rails intérieurs (voir fig. 72).
Il faut éventuellement desserrer ou relacher la tension de la courroie.
Pour cela voir chapitre Tension de la courroie (voir p. US-65)

3. Appliquez une quantité suffisante de graisse sur les surfaces de roule-
ment.

4. Rétablir, si nécessaire, la tension recommandée pour la courroie (voir
page US-65).

5. Apres cette opération, faire effectuer au chariot un aller et retour com-
plet, afin de répartir la graisse sur toute la longueur des rails.

Nettoyage des rails de guidage

II'est toujours recommandé de nettoyer et d'enlever les restes de graisse

avant toute relubrification. Cela peut étre effectué lors des travaux d'en-

tretien sur I'installation ou en cas d'arrét prévu de la machine.

1. Desserrez les vis de blocage C (en haut sur le chariot) du dispositif de
serrage de la courroie A (voir fig. 73).

2. Desserrez également completement les vis de tension de la courroie
B et enlevez les dispositifs de serrage de la courroie A de leurs empla-
cements.

3. Soulevez la courroie crantée jusqu'a ce que les rails soient visibles.
Important : veiller a ce que le joint latéral ne soit pas endommage.

4. Nettoyez les pistes de roulement des rails avec un chiffon propre et
sec. Veillez a ce que tous les restes de graisse et de saletés des
étapes précédentes soient nettoyés. Afin d'assurer la propreté
complete des rails, vous devez déplacer une fois le chariot sur
toute sa longueur.

5. Appliquez une quantité suffisante de graisse sur les surfaces de rou-
lement.

Us-48

Lubrification des pistes de roulement
La lubrification correcte dans des conditions normales:
réduit le frottement
réduit I'usure
réduit les charges des surfaces de contacts
réduit les bruits de roulement

Plage de température
[°C]

Viscosité dynamique
[mPas]

-30a+170 <4500

Tab. 92

Fig. 72

6. Réinsérez les dispositifs de serrage de la courroie A dans leurs empla-
cements et vissez les vis de tension de la courroie. Réglez & nouveau
la tension de la courroie (voir p. US-65).

7. Serrez le vis blocage C.

Fig. 73



Uniline System

Accessoires

Plaques adaptatrices
. .
Plaques d'adaptation moteur standard AC2 Logement pour les vis M6 selon DIN 912
Plaques de montage pour les moteurs ou les réducteurs les plus courants. f;,.‘,‘f,':ﬁi,’ff’;;ﬁgxat'on surles | Section A-A cote moteur
Les alésages de raccordement pour les moteurs ou entrainements doivent = W////%%‘..Z
étre effectués par le client. Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 o e COte UNILINE
x 10 selon DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires. E g
///_ RN | B
: [y @1,
| N
O\ HO

* La plaque adaptatrice doit étre usinée dans la zone X-Y en cas d'utilisation d'une unité linéaire | |

ED75. Sinon, celle-ci se trouve en contact avec le rail extérieur. G ‘ c ‘

X=20mm;Y=35mm -

Fig. 74

Taille c F
[mm] [mm]
75 135 70 106 85 5815 85 19 17,5

0 35 0 55
Tab. 93
NEMA plates AC1-P
, Logement pour les vis M6 selon .
Plaques de montage pour les moteurs ou les réducteurs les plus courants DIN 912 (a utiser pour la fixation 55 CUON AA Cété moteur
A \ . - sur les rainures du profié)

selon NEMA. Ces plaques prétes a monter sont livrées pour la fixation g
sur les axes linéaires. Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x P ) .

plaq h N Ll Cbté UNILINE

10 selon DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Taille NEMA

Moteurs / réducteurs

y*

75 NEMA 42

Tab. 94

* La plaque adaptatrice doit étre usinée dans la zone X-Y en cas d'utilisation d'une unité linéaire
ED75. Sinon, celle-ci se trouve en contact avec le rail extérieur.
X=20mm;Y =35mm Fig. 75

Taille C F
[mm] [mm]
75 135 120 106 85 5815 60 19 425 85 0 55 0 57

Utilisation synchrone par paire des axes linéaires

Si deux axes doivent étre utilisés parallelement I'un a I'autre avec un arbre
synchrone, nous vous prions de le préciser lors de la commande afin que
les rainures des clavettes soient orientées les unes par rapport aux autres
dans les trous de raccordement moteur.

071 0 125,7
Tab. 95

US-49



4 Série ED Uniline

Equerre de fixation APF-2
Bloc de montage simple d'un axe linéaire sur une surface de montage ou
de deux unités avec ou sans plaque d'interface (voir p. US-68).

5 35 Section A-A i ) .
A 2 trous 045 Une cale* est éventuellement nécessaire.
= = ©6.5 * (La cale éventuellement nécessaire doit étre fabriquée par le client)
i
0
[ee]
73 20 15 75
Al 30
40
Fig. 76
EcrouT
. Le couple de serrage maximal est de 10 Nm.
Taille 40 - 75
Section A-A
? 0
L ~ -~
-
7 ﬁ °
% U J% | W
A ‘ A
M6
16,5
Fig. 77
Kits de montage
Plaque d'interface T APC-1 Note

Plaque d'interface pour la fixation des tétes d'entrainement et tétes de  Cette plaque adaptatrice ne peut étre utilisée que de maniere limitée pour
recirculation avec le chariot d'un axe linéaire disposé en angle droit lestypes E et ED. Pour plus d'informations, veuillez contacter notre service
(voir p. US-65). Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x 10 selon  d‘applications techniques.

DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Logement pour les vis M6 selon DIN 912

(& utiliser pour la fixation sur les rainures du profilé) Taille Trous de fixation Trous de fixation
165 sur le patin sur le profilé
55 55
6 6
5 75 Trous 3 Trous 6
@ Tab. 96

150

&

3,29 Y
g3 2 @B 17 2
P2 o8
Coté a fixer contre le profilé d'aluminium
Coté a fixer contre le patin

Fig. 78
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Uniline System

Plaque d'interface a angle APC-2 Note

Plaque d'interface a angle pour la fixation du chariot avec le profilé  Cette plaque adaptatrice ne peut étre utilisée que de maniére limitée pour
d'aluminium d'un axe linéaire disposé en angle de 90° (voir p. US-66).  les types E et ED. Pour plus d'informations, veuillez contacter notre service
Toutes les plagues sont livrées avec des vis M6 x 10 selon DIN912 et des  d'applications techniques.

écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Logement pour les vis M6 selon DIN 912 - Taille Trous de fixation Trous de fixation
(& utiliser pour la fixation sur les rainutes du profilé) sur le patin surle profilé
6 6
> o
Q © O 75 Trous 3 Trous 6
o @ Tab. 97
Coté a fixer contre le profilé d'aluminium
Coté a fixer contre le patin
0| I
; |
2
‘ 34|
502" £
165
Fig. 79
Plaque d'interface croisée APC-3
La plaque d'interface croisée pour la fixation de deux chariots de fagon Logement pour les vis M6 selon DIN 912
perpendiculaire 'un & I'autre en angle droit (voir p. US-67). (& utiiser pour |a fixation sur les ra‘WPrOﬁ'é)
Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x 10 selon DIN 912 et des 6‘*3 '@6 g
écrous T pour la fixation sur les unités linéaires. & @ ;5
@2
Taille Trous de fixation Trous de fixation 3|13 ‘ @ Z
sur le patin 1 sur le patin 2 2 @»
o b ¢!
75 Trous 3 Trous 6 o % ¢
Tab. 98 &  of |
525 55 LJ10
160
Fig. 80
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Code de commande

Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires Uniline
u D 07 1A 1190 1A D 500 L 350
07=75
Index chariot long  voir p. US-46

Index chariots doubles, distance of the centers of slider plates
voir p. US-46

Systeme de guidage
L = longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement
Taille voir p. US-46
Type
Unité linéaire Uniline system
Exemple de commande : UD 07 1A 1190 1A D 500 L 350
Vous pouvez configurer nos unités linéaires via le site :http://configureactuator.rolion.com
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Uniline System

Accessoires

Plaque d'adaptation moteur standard

D 07 AC2
07=75 Plaques d'adaptation moteur standard  voir p. US-49
Taille  voir p. US-49
Type
Exemple de commande : DO7-AC2

Plaques d'adaptation moteur NEMA
D 07 AC1
07=75 Plaques d'adaptation NEMA  voir p. US-49
Taille  voir p. US-49
Type
Exemple de commande : DO7-AC1

Plaque d'interface Désignation de commande : APC-1, voir p. US-50
Plaque d'interface a angle Désignation de commande : APC-2, voir p. US-51
Plaque d'interface croisée Désignation de commande : APC-3, voir p. US-51
Bloc de montage Désignation de commande : APF-2, voir p. US-50

Alésages de raccordement moteur

e
] Code
Alésage [0] 75 de la téte
1A

14G8 / 5js9
Métrique [mm] 16G8 / 5js9 2A
avec rainure pour clavette 1 9G8 / 6]39 3A
4A
Métrique [mm] . 18 1B
pour accouplement conique 24 )
% | Y%s 1P
Pouc_e [in] op
avec rainure pour clavette
3P

Les alésages de raccordement mis en relief sont des raccordements standard Tab. 99

Métrique : logement pour clavette selon DIN 6885 forme A
Pouce : logement pour clavette selon BS 46 Part 1: 1958
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5 Série H Uniline

Série H Uniline / v

Description de la série H Uniline

Les axes linéaires Uniline de la série H sans téte d'entrainement ni cour-
roie se composent de guidages linéaires a galets Compact Rail intégrés
dans un profilé en aluminium résistant aux flexions. Pour la série H,un rail
suiveur (rail en U) est monté a plat dans le profilé en aluminium. La série
H sert d'axe suiveur qui assure la reprise des efforts radiaux selon sa dis-
position et, en combinaison avec les autres séries, reprend les éventuels
moments appliqués. Des versions a chariot long (L) ou chariot double (D)
sont possibles.

Les caractéristiques principales :
Conception compacte
Guidages intérieurs protéges
Vitesses de déplacement élevées
Fonctionnement possible sans graisse (en fonction de I'application.
Notre service d'applications techniques se fera un plaisir de vous
fournir des informations plus détaillées)
Haute polyvalence
Longs déplacements
Versions a chariot long ou a plusieurs chariots
disponibles dans un axe linéaire

US-54

Domaines d'application préférentiels:
Manutention, automatisation

Portiques a plusieurs axes
Machines d'emballage
Machines de coupe
Panneaux mobiles
Chaines de vernissage
Robots de soudage
Machines spéciales

Caractéristiques :

Tailles disponibles:

Type H: 40, 55, 75

Tolérance de la longueur et de la course :
Pour des courses <1 m: +0 mm a +10 mm
Pour des courses >1 m: +0 mm a +15 mm

Fig. 81



Uniline System

Composants

Profilé en aluminium Chariot

Les profilés autoporteurs utilisés dans les unités linéaires de la série H  Le chariot des unités linéaires de la série H Uniline est en aluminium ano-
Uniline ont été congus et réalisés en collaboration avec une société leader  disé. Les dimensions varient selon les modéles. Chaque chariot est équipé
du secteur, afin d’obtenir des profilés anodisés de précision aux carac-  de rainures en T pour la connexion a I’élément mobile.

téristiques mécaniques élévées a la flexion et a la torsion. Le matériau

utilisé est un alliage d’aluminium 6060. Les tolérances dimensionnelles

sont conformes aux normes EN 755-9. En outre, les profilés sont dotés de

rainures pour un montage facile et rapide.

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%)]

-“--“ .

0,35-0,60 0,30-0,60 0,10 0,10 0,05-0,15
Tab. 100

Caractéristiques physiques

Module Coefficient de dilatation Conductibilité Chaleur Résistivité | Température
d'élasticité thermique (20°-100°C) thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
kg kN 106 W J
. _ - — —_— Q.m.10° “©
dm? mm? K m.K kg . K
2,7 69 23 200 880-900 33 600-655
Tab. 101

Caractéristiques mécaniques

Rp (02)

205 165 10 60-80
Tab. 102
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5 Série H Uniline

H40

H40 system

42,5 80 4 Taraudages M4
u . r &
2 o © ©
: b &
n
~
Z Chariot S Course* Z
L
J. K
]
[aa]
o) <
s ?i
A
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 82
Type* J S X z Course**
[mm] [mm] | [mm] [mm] [mm]
H40 40 51,8 51,2 52,6 = 14 & 30 165 = = 12 1900
* Avec chariot long ou chariot double. Voir pour cela chapitre 3 Dimensions du produit type A...L etA...D Tab. 103

** Course maximale avec un rail de guidage en une piece. Pour des courses longues, voir Tab. 105

H40

H40-L
H40-D

US-56

3060
3060

Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles

1640
1640

0 0

Fig. 83

13,1
614192

192 21558
Tab. 104

Données caractéristiques

Vitesse de déplacement maximale [m/s]

Accélération maximale [m/s?]
Répétabilité [mm]

Précision linéaire [mm]
Rail-support Compact Rail

Type de patin

Moment d'inertie ly [cm?]
Moment d'inertie Iz [cm*]

Masse du chariot [g]

Poids de I'unité a course zéro [g]
Poids d'un métre de course de I'unité [g]
Course maximale [mm]
Température de fonctionnement

3

10
0,1
0,8

uLv18

(S18 spec.

12

13.6

220

860

3383

3500

de -20°Ca+80°C
Tab. 105



Uniline System

H55

H55 system

‘ .

Z Chariot S Course* 7

J K

Y. X
RERESS
EE o

&0
& @

ol<|®
T

* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 84

Type* J X Y yA Course**
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
H55 55 52 200 28

71 70,4 72,3 25 15 15 12 13 3070

*Avec chariot long ou chariot double. Voir pour cela chapitre 3 Dimensions du produit type A...L etA...D Tab. 106
**Course maximale avec un rail de guidage en une piéce. Pour des courses longues, voir Tab. 108

H40
Données caractéristiques
Vitesse de déplacement maximale [m/s] 5
Accélération maximale [m/s?] 15
Répétabilité [mm] 0,1
Précision linéaire [mm] 0,8
Rail-support Compact Rail uLv28
Type de patin (S28 spec.
Fig. 85 Moment d'inertie ly [cm*] 34.6
Moment d'inertie Iz [cm*] 41.7
Mm Masse du chariot [g] 475
Poids de I'unité & course zéro [g] 1460
H55 4260 2175 54,5 Poids d'un métre de course de I'unité [g] 4357
H55-L 8520 4350 0 0 0 239 a 652 Course maximale [mm] 5500
H55-D 8520 4350 652 a 6677 Température de fonctionnement de-20°Ca+80°C
Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles Tah. 107 Tab. 108
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5 Série H Uniline

H75
H75 system
: i
Z Chariot S Course* Z
L
J K
Y. X
RS
o ROLLG
UNILINE 'y P
® ®| nl<
N
&
A
* La longueur de la course de sécurité est fournie sur demande spécifique selon les exigences du client. Fig. 86

Type* J S X Y Z Course**
[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
H75 75 90 285 36

886 92,5 85 20 8 65 14,5 18 3420

* Avec chariot long ou chariot double. Voir pour cela chapitre 3 Dimensions du produit type A...L etA..D Tab. 109
** Course maximale avec un rail de guidage en une piece. Pour des courses longues, voir Tab. 111

H40
Données caractéristiques
Vitesse de déplacement maximale [m/s] 7
Accélération maximale [m/s?] 15
Répétabilité [mm] 0,1
Précision linéaire [mm] 0,8
Rail-support Compact Rail ULvV43
Type de patin (S43 spec.
Fig. 87 Moment d'inertie ly [cm*] 127
Moment d'inertie Iz [cm*] 172
Masse du chariot [g] 1242
Poids de I'unité avec course zéro [g] 4160
H75 12280 5500 209 Poids d'un métre de course de I'unité [g] 9381
H75-L 24560 11000 O 0 0 85222282 Course maximale [mm] 7500
H75-D 24560 11000 2288 218788 Température de fonctionnement de-20°Ca+80°C
Tenez compte des pages SL-5ff pour le calcul des moments admissibles Tab. 110 Tab. 111
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Uniline System

Lubrification

Les pistes de roulement des rails de guidage dans les axes linéaires Uni-  Lubrification des pistes de roulement
line sont prélubrifiées. Afin d'atteindre la durée de vie calculée, un film lu-  La lubrification correcte dans des conditions normales:

brifiant servant également de protection anticorrosion des pistes rectifiées réduit le frottement

doit toujours exister entre la piste et le galet. Comme valeur de référence, réduit I'usure

on peut partir d'un intervalle de lubrification tous les 100 km ou tous réduit les charges des surfaces de contacts
les six mois. Nous recommandons d'utiliser comme lubrifiant une graisse réduit les bruits de roulement

a roulement a base de lithium de consistance moyenne.

Lubrifiant Epaississant Plage de température Viscosité dynamique
[°C] [mPas]
Graisse a roulement Savon de lithium -30a+170 <4500
Tab. 112
Relubrification des rails de guidage cette solution, est d'effectuer une relubrification des pistes de roulement

Ces types ont sur les cotés du patin un canal de lubrification permet-  des rails sans arrét de la machine.
tant de mettre directement le lubrifiant sur les pistes. La lubrification peut  *L'adaptateur éventuellement nécessaire doit étre fabriqué par le client
s'effectuer de deux manieres :

1. Relubrification a I'aide d'une seringue a graisse

La pointe de la seringue a graisse est introduite ici dans le canal du patin
pour injecter la graisse (voir fig. 88). Veuillez veiller a ce que le canal soit
rempli avant la lubrification proprement dite des pistes de roulement des
rails, pour cela il faut utiliser une quantité suffisante de graisse.

2. Systeme de lubrification automatique :

Un adaptateur* reliant la sortie du systeme de lubrification & I'unité linéaire
et vissé dans le trou du canal du patin est nécessaire. L'avantage de

Nettoyage des rails de guidage

Il est toujours recommandé de nettoyer et d'enlever les restes de graisse
avant toute relubrification. Cela peut étre effectué lors des travaux d'en-
tretien sur I'installation ou en cas d'arrét prévu de la machine.

1. Nettoyez les pistes de roulement des rails avec un chiffon propre et
sec. Veillez a ce que tous les restes de graisse et de saletés des
étapes précédentes soient nettoyés. Afin d'assurer la propreté
complete des rails, vous devez déplacer une fois le chariot sur
toute sa longueur.

2. Appliquez une quantité suffisante de graisse sur les surfaces de rou-
lement.
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5 Série H Uniline

Accessoires

Equerre de fixation APF-2

5 35 Section A-A
A 2 trous 24,5
— @6,5
<t
&
|
[ce)
7,3 20 15 7,5
A_] 3
40
Fig. 89
EcrouT
Taille 40 - 75
Section A-A
i m\
L ~ ‘_;
7T | Wﬁ °
% N % |
A ! A
M6
16,5

Kits de montage

Plaque d'interface T APC-1

Fig. 90

Plaque d'interface pour la fixation des tétes d'entrainement et tétes de
recirculation avec le chariot d'un axe linéaire disposé en angle droit
(voir p. US-65). Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x 10 selon
DIN 912 et des écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Logement pour les vis M6 selon DIN 912

165
55 55

150

3 %

@2 %
1 6

25 &F9 1o%

Coté a fixer contre le profilé d'alum%)
Coté afixer contre le patin

(& utiliser pour la fixation sur les rainures du profilé)

¢

US-60

Fig. 91

Bloc de montage simple d'un axe linéaire sur une surface de montage ou
de deux unités avec ou sans plaque d'interface (voir p. US-68).

Une cale* est éventuellement nécessaire.

* (La cale éventuellement nécessaire doit étre fabriquée par le client)

Le couple de serrage maximal est de 10 Nm.

Trous de fixation Trous de fixation
sur le patin sur le profilé
40 Trous 1 Trous 4
55 Trous 2 Trous 5
75 Trous 3 Trous 6

Tab. 113



Uniline System

Plaque d'interface a angle APC-2

Plaque d'interface a angle pour la fixation du chariot avec le profilé
d'aluminium d'un axe linéaire disposé en angle de 90° (voir p. US-66).
Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x 10 selon DIN 912 et des
écrous T pour la fixation sur les unités linéaires.

Logement pour les vis M6 selon DIN 912 o Taille Trous de fixation Trous de fixation
(& utiliser pour la fixation sur les rainutes du profilé) sur le patin sur le profilé
g
@ @ 40 Trous 1 Trous 4
o 55 Trous 2 Trous 5
Coté a fixer contre le profilé d'aluminium
Co6té a fixer contre le patin 75 Trous 3 Trous 6
; B S Tab. 114
2
¥y b
@
£
165

Fig. 92

Plaque d'interface croisée APC-3

La plaque d'interface croisée pour la fixation de deux chariots de fagon Logement pour les vis M6 selon DIN 912
perpendiculaire I'un & I'autre en angle droit (voir p. US-67). (& utiliser pour la fixation sur les ra'wpmf“é)
Toutes les plaques sont livrées avec des vis M6 x 10 selon DIN 912 et des 6@ '@6 =
écrous T pour la fixation sur les unités linéaires. %3 ;5
©F W
Taille Trous de fixation Trous de fixation 3|13 ‘ ?@ Z
sur le patin 1 sur le patin 2 2 £®} |
. b ¢
40 Trous 1 Trous 4 o % &P
‘ 6
55 Trous 2 Trous 5 % o -
52,5 55 ..110
75 Trous 3 Trous 6 160
Tab. 115 Fig. 93
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Code de commande

Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires Uniline

U H 07 1A 1190 1A D 500 L 350
04=40
05=55
07=75

Index chariot long  voir p. US-80 - US-81 - US-82

Index chariots doubles, distance of the centers of slider plates
voir p. US-80 - US-81 - US-82

Systeme de guidage
L = longueur totale de I'unité
Code de la téte d'entrainement
Taille voir p. US-80 - US-81 - US-82
Type
Unité linaire Uniline system

Exemple de commande : UH 07 1A 1190 1A D 500 L 350
Vous pouvez configurer nos unités via le site :http://configureactuator.rollon.com
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Tension de la courroie // v

Tous les axes linéaires Uniline sont livrés avec une tension standard de la
courroie qui est suffisante pour la plupart des applications (voir tab. 116).

Taille 40 55 75 ED75 100
Tension de la courroie [N] 160 220 800 1000 1000
Tab. 116

Le systéme de serrage de la courroie pour les tailles 40 a 75 sur les
extrémités des chariots et sur la téte de recirculation pour la taille 100
permet un réglage de la tension de la courroie crantée conformément aux
exigences requises.

Pour le réglage des tailles 40 a 75, les étapes ci-dessous doivent étre

respectées (les valeurs de référence sont des valeurs standard):

1. Définir la différence de la tension de la courroie par rapport a la valeur
standard.

2. Les figures ci-contre 95 et 96 indiquent combien de fois on doit tourner
les vis de tension de la courroie B jusqu'a ce que la variation souhaitée
pour la tension de la courroie soit atteinte.

3. La longueur de la courroie (m) est:

L =2 x course (m) + 0,515 m (taille 40);
L =2 x course (m) + 0,63 m (taille 55);
L =2 x course (m) + 0,792 m (taille 75).

4. Multipliez le nombre de tours (voir point 2) par la longueur de la courroie
crantée m, (voir point 3).

5. Desserrez la vis de sécurité C.

6. Tournez les vis de tension de la courroie B conformément a |'explication
précédente. Resserrez la vis de sécurité C.

Exemple:

Augmentation de la tension de

330 N pour un A55 - 1070:

1. variation = 330 N - 220 N = 110 N,

2. Les figures 95 et 96 indiquent la valeur de 0,5 tour permettant de tour-
ner les vis de tension de la courroie B par metre de courroie crantée et
d'augmenter la tension de la courroie de 110 N.

3. Formule permettant de calculer la longueur de la courroie crantée:

la courroie de 220 N a

Tension de la courroie [N]

Tension de la courroie [N]

400

300

200

100

0

1500

1000

500

0

Uniline System

Fig. 94

— Taille 40
= = = Taille 55

P

-~

~

-~

-

+~
=

0

05

1

15

Tours de la vis de tension de la courroie B par métre de courroie crantée [t/m]

Fig. 95

= Taille 75

/

]

/

—_,,—"'

0

05

1

15

Tours de la vis de tension de la courroie B par métre de courroie crantée [t/m]

Fig. 96

L =2xcourse (m + 0,630 m=2x1,070 + 0,630 = 2,77 m.
4. Le nombre de tours nécessaire est alors:
05t/mx2,77m=14t.
5. Desserrez la vis de sécurité C.
6. Tournez les vis de tension de la courroie B en utilisant une référence

externe de 1,4 tour.

7. Resserrez la vis de sécurité C.
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6 Tension de la courroie

Pour le réglage de la taille 100, les étapes ci-dessous doivent étre
respectées (les valeurs de référence sont des valeurs standard) :

1. Définir la différence de la tension de la courroie par rapport a la valeur
standard.

2. La figure 97 ci-contre indique la distance a laquelle le galet de recir-
culation de la courroie doit étre décalé a I'aide des vis de réglage A
sur la téte de recirculation pour obtenir la tension souhaitée pour la
courroie crantée.

3. Multipliez le décalage par la longueur de la course.

4. Tournez les vis de réglage A conformément a I'explication précédente.

Exemple:

Augmentation de la tension de la courroie de 1 000 N a 1.500 N pour

A100-2000:

1. variation = 1.500 N - 1.000 N = 500 N.

2. Le graphique indique un décalage du galet de recirculation de la cour-
roie de 0,5 mm par metre de course afin d'augmenter la tension de la
courroie de 500 N.

Décalage = 0,5 mm x 2 (course) = 1 mm

Remarque:

Si l'unité linéaire est utilisée de maniére a ce que la charge soit exercée
directement sur la courroie, il est important que les valeurs indiquées pour
la tension de la courroie ne soient pas dépassees. Car sinon, la précision
de positionnement et la résistance de la courroie crantée ne peuvent pas
étre garanties. Si des valeurs plus élevées sont nécessaires pour la ten-
sion de la courroie, veuillez vous adresser a notre service d'applications
techniques.
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Tension de la courroie [N]

2000

1500

1000

500

0

Fig. 97

Tension de la courroie A100

0 05 1 15 2
Décalage du galet de recirculation de la courroie A en mm par métre de course

Fig. 98



Uniline System

Consignes de montage |/ v

Plaques d'adaptation moteur AC2 et AC1-P, taille 40 - 75

Il faut utiliser les plaques adaptatrices appropriées pour relier les unités
linéaires au moteur et au réducteur. Rollon fournit ces plaques en deux
versions différentes (voir chapitre Accessoires), sauf pour la taille A100.
Ces plaques standard sont déja dotées de trous nécessaires au montage
sur I'unité linéaire. Les trous de fixation pour le raccordement moteur
doivent étre faits par le client. Veillez a ce que la plague montée n'entre
pas en collision avec le patin en déplacement.

Raccordement au moteur et réducteur

1. Fixez la plaque d'adaptation sur le moteur ou le réducteur.

2. Reliez les écrous T aux vis sans les serrer et orientez les écrous paral-
lelement aux rainures.

3. Insérez I'arbre moteur dans la téte d'entrainement en alignant la cla-
vette avec la rainure correspondante.

4. Fixez la plaque d'adaptation moteur sur la téte d'entrainement de I'axe
linéaire au moyen des écrous (voir p. Accessoires). Pour cela, veillez a
la fixation correcte de la plaque adaptatrice.

Plaque d'interface T APC-1, taille 40 - 75

Assemblage de deux axes linéaires au moyen d'une plaque d'interface T

APC-1 (voir chap. Accessoires). Pour le montage de la plaque configurée

ci-dessus, on doit procéder selon les étapes suivantes :

1. Fixez la plaque d'interface en insérant les vis dans les trous préparés
de la APC-1 (voir fig. 100).

2. Reliez les écrous T aux vis sans les serrer et orientez les écrous paral-
lelement aux rainures de I'unité.

3. Placez la plaque sur le coté longitudinal de I'unité 1 et serrez les vis.
Veillez a ce que les écrous soient placés a 90° dans leurs rainures.

4. Pour fixer la plaque sur I'unité 2, insérez les vis par le coté longitudinal
de I'unité 1 (voir fig. 101).

5. Reliez les écrous T aux vis sans les serrer et orientez les écrous paral-
lelement aux rainures du chariot de I'unité 2.

6. Placez la plaque contre le chariot et serrez les vis. Important: faire
attention a ce que les écrous soient placés a 90° dans leurs rainures.

Fig. 99

Remarque :
Les plaques d'interface Uniline A40 sont livrées avec quatre trous de
fixation méme si deux trous sont seulement nécessaires. La plaque est
configurée de maniére symétrique a I'aide des quatre trous existants.
Pour le série C Uniline, seuls trois trous de fixation peuvent étre uti-
lisés a cause de la forme de construction du profilé d'aluminium
(voir p. US-22, fig. 32).

Fig. 100

Fig. 101
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7 Consignes de montage

Exemple 1 systéme composé de 2 axes X et d'un axe Y

Les deux unités sont reliées au moyen des chariots paralleles et tétes
d'entrainement. Pour cette configuration, nous recommandons d'utiliser
notre plaque d'interface APC-1.

Plaque d'interface a angle APC-2, taille 40 - 75

Assemblage de deux axes linéaires au moyen d'une plaque d'interface

a angle APC-2 (voir p. chap. Accessoires). Pour le montage de la plaque

configurée ci-dessus, on doit procéder selon les étapes suivantes:

1. Insérez les vis a utiliser pour relier a I'unité 1 dans les trous préparés
(voir fig. 103).

2. Reliez les écrous T aux vis sans les serrer et orientez les écrous paral-
lelement aux rainures des chariots.

3. Placez la plaque d'interface contre le chariot de I'unité 1 et serrez les
vis. Veillez a ce que les écrous soient placés a 90° dans leurs rainures.

4. Afin que la plaque d'interface puisse étre fixée sur I'unité 2, insérez les
vis dans les trous préparés sur le coté étroit de la plaque (voir fig. 104).

5. Reliez les écrous T aux vis sans les serrer et orientez les écrous paral-
lelement aux rainures du profilé d'aluminium de I'unité 2.

6. Placez la plaque d'interface contre le chariot de I'unité et serrez les
vis. Veillez a ce que les écrous soient placés a 90° dans leurs rainures.

Exemple 2 - systéme composé d'un axe X et d'un axe Z
Pour cette configuration, I'axe Z est relié au chariot de I'axe X par la
plague d'interface a angle APC-2.

Fig. 102

Fig. 103

US-66
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Uniline System

Plaque d'interface croisée APC-3, taille 40 - 75

Assemblage de deux axes linéaires au moyen d'une plaque d'inter-

face croisée APC-3 (voir chap. Accessoires). Pour le montage de la

plaque configurée ci-dessus, on doit procéder selon les étapes suivantes :

1. Insérez les vis d'un coté de la plaque d'interface dans les trous prépa-
rés (voir fig. 106).

2. Reliez les écrous T aux vis sans les serrer et orientez les écrous paral-
lelement aux rainures du chariot de I'unité 1.

3. Placez la plaque d'interface contre le chariot de I'unité 1 et serrez les
vis. Veillez a ce que les écrous soient placés a 90° dans leurs rainures.

4. Insérez les vis de I'autre coté de la plaque d'interface (voir fig. 107).

5. Reliez les écrous T aux vis sans les serrer et orientez les écrous paral-
lelement aux rainures du chariot de I'unité 2.

6. Placez la plaque d'interface contre le chariot de I'unité 1 et serrez les
vis. Veillez a ce que les écrous soient placés a 90° dans leurs rainures.

Exemple 3 - systéme composé de 2 axes X, d'un axe Y et d'un axe Z
L'assemblage des quatre unités linéaires forme un portique a 3 axes.
L'axe vertical est disposé de maniere non soutenue sur I'unité centrale.
Pour cela, les deux patins sont reliés I'un a I'autre au moyen de la plaque

Fig. 107

d'interface croisée APC-3. L'assemblage des deux axes paralléles a I'uni-
té centrale s'effectue au moyen de la plaque d'interface T APC-1.

Fig. 108
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7 Consignes de montage

Bloc de montage APF-2, taille 40 - 75

Assemblage de deux axes linéaires au moyen des blocs de montage

APF-2 (voir chap. Accessoires). Pour le montage de la plaque configurée

ci-dessus, on doit procéder selon les étapes suivantes :

1. Insérez les vis de fixation dans le bloc et utilisez, si nécessaire, une
cale* entre le bloc et le chariot.
*La cale éventuellement nécessaire doit étre fabriquée par le client

2. Reliez les écrous T aux vis sans les serrer et orientez les écrous paral-
lelement aux rainures des chariots.

3. Insérez la partie saillante du bloc de montage dans la rainure la plus
basse du profilé d'aluminium de I'unité 1.

4. Positionner le bloc longitudinalement selon la position que vous voulez
qu’il adopte sur le chariot de I'unité 2.

Exemple 4 - systéme composé d'un axe Y et deux axes Z
La liaison de I'axe Y aux chariots paralléles des axes Z est réalisée ici par
les blocs de montage APF-2.

5. Serrez les vis de fixation. Veillez a ce que les écrous soient placés a 90°
dans leurs rainures.

6. Répéter I'opération autant de fois qu'’il y a de blocs.
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1 Série TH

Série TH [/ v

Description de la série TH

Fig. 1

Les tables linéaires TH sont rigides et compactes et leur entrainement Dimensions extrémement compactes
par vis & billes permet d’obtenir des précisions de positionnement et des Grande precision de positionnement
répétabilités élevées (répétabilité jusqu'a 5um). Capacités de charge et rigidité élevées

Vis a billes préchargée
La transmission se fait par une vis a billes performante, disponible en Patins équipés de cage a billes
plusieurs classes de précision et différents pas. Le guidage est assuré Rails et vis a billes & I'intérieur du profilé
par deux ou quatre patins & recirculation de billes, préchargés, équipés Graissage par des canaux dédiés a chaque
de cage a billes, montés sur deux rails paralleles alignés avec précision. composant (patins et vis a billes)

La série TH est disponible avec un ou deux chariots pour répondre aux
différentes exigences de charge.

Des canaux spécifiques permettent de lubrifier les différents composants
(écrous de la vis a hilles, patins a recirculation de billes) de maniére in-
dépendante. La structure incroyablement compacte de I'unité TH en fait
la solution idéale pour les applications avec un encombrement restreint.

PS-2



Precision System

Composants

Profilé et chariot en aluminium

Le profilé et le chariot en aluminium Rollon Série TH ont été congus et
fabriqués en coopération avec une société leader du secteur afin d'obtenir
des profilés anodisés de haute précision, aux propriétés mécaniques
élevées et avec des tolérances dimensionnelles conformes aux normes
UNI 3879. Le matériau utilisé est I'alliage d'aluminium 6060.

Systéme de guidage

Les tables linéaires Rollon Série TH sont dotées de guidages a billes com-
posés de rails et patins a recirculation de billes préchargés. L'emploi de
cette technologie permet d'obtenir les caractéristiques suivantes:

Haute précision de parallélisme de déplacement

Haute précision de positionnement

Haut degré de rigidité

Usure réduite

Faible résistance au mouvement

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060

Composition chimique [%]

Systéme d'entrainement

Les tables linéaires Rollon série TH sont équipées de vis a billes de préci-
sion avec écrous préchargés ou non. La classe de précision standard des
vis a billes utilisées est ISO 7. La classe de précision ISO 5 est possible sur
demande. Les vis a billes des tables linéaires sont disponibles avec des
diametres et des pas différents (voir tableaux des spécifications). L'emploi
de cette technologie permet d'obtenir les caractéristiques suivantes:

= Vitesse élevée (pour les vis a pas long)

Effort de transmission important

= Performances mécaniques élevées

= Usure réduite

= Faible résistance au mouvement

Protection

Les tables linéaires Rollon série TH sont équipées de bandes de protection
afin de prévenir I'entrée de contaminations dans I'unité. De plus, les guid-
ages et la vis a billes sont tous deux équipés de leur propre systéeme de
protection, racleur ou joint a levres, pour éviter I'entrée de contaminants
dans I'écrou et les patins a billes.

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

Densité Module Coefficient de dilatation
d’élasticité thermique (20°-100°C)
kg
dm? mm? K
2,7 69 23

Caractéristiques mécaniques

Rp (02)

0,10 0,10 0,05-0,15

Tab. 1

Conductibilité Chaleur Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
J
— — Q.m.10° °C
m.K kg .K
200 880-900 33 600-655
Tab. 2

165 10

60-80

Tab. 3 PS-3




1 Série TH

TH 90 SP2

Dimensions (un chariot) TH 90 SP2

Trous de lubrification

N
\

s

=

[l

AN

20 | 32 34
L = 32 + 34 + 85 + COURSE UTILE + SECURITE

M3x6 pour lubrification du patin gauche D 4x6 H7 (2x) 705
| | —
i i | i
g releed olo] )/
® < Q)
[ ° © M4x8 (4x) °
Fo 7o ] (¢
: — :
27 |.455. |, 25 |
M3x6 pour lubrification du patin droit, M3x6 pour lubrification de la vis a billes
Fig. 2
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type Type I
7 4
TH 90 SP2 107 mm]
Course utile maxi. [mm] 665 TH 90 SP2 0,0130 0,0968 0,1098
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-12 Tab. 6
Poids du chariot [kg] 0,65
Poids course nulle [kg] 1,41
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,6
Tab. 4
Précision de la vis a billes TH 90 SP2 - Capacité de charge F,
Précision de positionne- | Précision de répétabilité Il:\IX
ment max. [mm/300mm] max. [mm] IN]
TH90/12-05 0,023 0,05 0,02 0,02 12-05 9000 4300
TH 90 SP2
TH90/12-10 0,023 0,05 0,02 0,02 12-10 6600 3600
Tab. 5 Tab. 7
" Fz
Z
Vo
Mx
- M
Fx FVY\‘ !

TH 90 SP2 - Capacité de charge

L ow | ow | o | o | oW

[N] [N] [Nm]

I T T I I T B B B
126 26 17 26 17

TH 90 SP2 6930 4616 6930 4616 188

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 8
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Precision System

TH 90 SP4
Dimensions (deux chariots) TH 90 SP2
| 35 ‘ | 35 | Trous de lubrification
n /O O O I
. \\
N ] ) ) -
=, =
20 | 32 34
L =32 + 34 + 150 + COURSE UTILE + SECURITE
M3x6 pour lubrification du patin gauche M3x6 pour lubrification du patin gauche
65 125 25
o \
= |
p Fefcse olo] [ole odole] )
Q
E— E 3 @ 4x6 H7 (4x) M4x8 (4x) ﬁ
©) [©)
Fef _\I@\ [e]e oeofe] ((
Y
| 455 | 795 |25
.27, ] M3x6 pour lubrification du patin droit
M3x6 pour lubrification du patin droj o .
M3x6 pour lubrification de la vis a billes
Fig. 3
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type
TH 90 SP4
Course utile maxi. [mm] TH 90 SP4 0,0130 0,0968 0,1098
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-12 Tab. 11
Poids du chariot [kg] 0,90
Poids course nulle [kg] 2,04
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,6
Tab. 9
Précision de la vis a billes TH 90 SP4 - Capacité de charge F,

Précision de positionne- | Précision de répétabilité
ment max. [mm/300mm] max3. [mm]

TH90/12-05 0,023 0,05 0,02 0,02 12-05 9000 4300
TH 90 SP4
TH90/12-10 0,023 0,05 0,02 0,02 12-10 6600 3600
Tab. 10 Tab. 12
Fz

Mz i I

Mx

-

My
Fx \

TH 90 SP4 - Capacité de charge

:
I T I I T

-----

TH 90 SP4 13860 9232 13860 9232 377

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 13

Remarque: pour le modéle SP4 les capacités de charge sont valables uniquement lorsque les patins sont reliés.
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1 Série TH

TH 110 SP2

Dimensions (un chariot) TH 110 SP2

39 Trous de lubrification
\
T 5 O O = 1
o \\
9 1= 2 =l
\\ \\
32 | 36 39
L =36 + 39 + 89 + COURSE UTILE + SECURITE
M5x8 pour lubrification du patin gauche @ 5x8 H7(2x) 885
0
| | =
~ d
é —els ole ] )\ )\ i
S © ° o)
e o © M5X8 (4x) °
Fof e ] ((C
1 | E— :
30 385, 50
M5x8 pour lubrification du patin droi M5x8 pour lubrification de la vis a billes
Fig. 4
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type ]
7 4
TH 110 SP2 LT
Course utile maxi. [mm] 1411 TH 110 SP2 0,0287 0,2040 0,2327
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-12 Tab. 16
Poids du chariot [kg] 0,76
Poids course nulle [kg] 2,65
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,83
Tab. 14
Précision de la vis a billes TH 110 SP2 - Capacité de charge F,
Précision de positionne- | Précision de répétabilité
ment max. [mm/300mm] max. [mm]
Vis Stat. Dyn.
TH110/16-05 0,023 0,05 0,005 0,045 16-05 17195 12640
TH110/16-10 0,023 0,05 0,005 0,045 TH 110 SP2 16-10 13420 9900
TH110/16-16 0,023 0,05 0,005 0,045 16-16 13900 9900
Tab. 15 Tab. 17
" Fz
'
Mx
- M
Fx I;y\‘ /
TH 110 SP2 - Capacité de charge

Stat. Dyn. . . Dyn.

TH 110 SP2 24200 14560 24200 14560 774 466 132 74 132 74

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 18
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TH 110 SP4

Dimensions (deux chariots) TH 110 SP4

| 39 | | 39 | Trous de lubrification
\
TS Ao NNef Q 1
" \\
& = = =R
32 | 36 \ 39
L =36 + 39 + 175 + COURSE UTILE + SECURITE
M5x8 pour lubrification du patin gauche M5x8 pour lubrification du patin gauche
85 146.5 20
|| ’—
= il
b T Tole%0 ¢le] [efodd olo] )/
Q
] E 8 @5x8 H7 (4x) M5x8 (4x) ﬁ
€ [©)
fefop \_\\@\\@|Q<{@¢f@‘ ((
) -
| 38.5 | 108 | 20
M5x8 pour lubrification du patin droi 30 M5x8 pour lubrification du patin droit
M5x8 pour lubrification de la vis a billes
Fig. 5
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type
TH 110 SP4
Course utile maxi. [mm] 1325 TH 110 SP4 0,0287 0,2040 0,2327
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-12 Tab. 21
Poids du chariot [kg] 1,26
Poids course nulle [kg] 4,00
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,83
Tab. 19
Précision de la vis a billes TH 110 SP4 - Capacité de charge F,

Précision de positionne- | Précision de répétabilité
ment max. [mm/300mm] max. [mm]

TH110/16-05 0,023 0,05 0,005 0,045 16-05 17195 12640
TH110/16-10 0,023 0,05 0,005 0,045 TH 110 SP4 16-10 13420 9900
TH110/16-16 0,023 0,05 0,005 0,045 16-16 13900 9900

Tab. 20 Tab. 22

" Fz
2 i I

Mx

- My
Fx I;\A

TH 110 SP4 - Capacité de charge

]
N N Y T

----m-

TH 110 SP4 48400 29120 48400 29120 1549 1356 816 1356 816
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 23

Remarque: pour le modéle SP4 les capacités de charge sont valables uniquement lorsque les patins sont reliés.
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1 Série TH

TH 145 SP2

Dimensions (un chariot) TH 145 SP2

49 ‘ Trous de lubrification
\
T = % = U
; | y ]
"’I 0_E (¢ d 0
\ T
44 44 45
L = 44 + 45 + 110 + COURSE UTILE + SECURITE
M5x10 pour lubrification du patin gauche @ 6x10 H7 (2x) 115
| | =
= : |
= Tofe%d ¢lo] )/
S { ® © ©
"""" [ce)
® M6x12 (4x) 1)
fef 7o ] ¢
i |

= =
36 45 70
M5x10 pour lubrification du patin droi M5x10 pour lubrification de la vis a billes

Fig. 6
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Type X y !
TH 145 SP2 (10" mm?]
Course utile maxi. [mm] 1690 TH 145 SP2 0,090 0,659 0,749
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-12 Tab. 26
Poids du chariot [kg] 1,45
Poids course nulle [kg] 5,9
Poids par 100 mm de course utile [kg] 2
Tab. 24
Précision de la vis a billes TH 145 SP2 - Capacité de charge F,
Précision de positionne- | Précision de répétabilité R,
ment max. [mm/300mm] max. [mm] IN]
Vis Dyn.
TH145/20-05 0,023 0,05 0,005 0,045 20-05 23545 14700
TH145/20-20 0,023 0,05 0,005 0,045 TH 145 SP2 20-20 19445 12250
TH145/25-10 0,023 0,05 0,005 0,045 25-10 29573 16270
Tab. 25 Tah. 27
" Fz
'
Mx
TR N
TH 145 SP2 - Capacité de charge

F ]
Type y y
[N] [Nm]
B 5 s R
TH 145 SP2 43400 34800 43400 34800 1888 1514 310 240
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab_ 28
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TH 145 SP4

Dimensions (deux chariots) TH 145 SP4

Precision System

| 49 | | 49 | Trous de lubrification
\
T \\ O O O . °
< | ) ) |
™ = f S
44 | 44 45
L = 44 + 45 + 210 + COURSE UTILE + SECURITE

M5x10 pour lubrification du patin gauche

M5x10 pour lubrification du patin gauche

@ 14 h7

M5x10 pour lubrification du patin dro/

100 174 30
o \
: |
o]0%0 o[e] [oodd ole] /)
E 2 @ 6x10 H7 (4x) M6x12 (4x) ﬁ
] [©)
fef [0] [e[egs o] ((
1 i P ‘
| 45 | 129 | 30
36 M5x10 pour lubrification du patin droit

M5x10 pour lubrification de la vis a billes

Données techniques

TH 145 SP4

Moments d’inertie du profilé en aluminium

Course utile maxi. [mm] 1590 TH 145 SP4 0,090
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-12

Poids du chariot [kg] 2,42

Poids course nulle [kg] 8,3

Poids par 100 mm de course utile [kg] 1,6

Précision de la vis a billes

Précision de positionne-
ment max. [mm/300mm]

TH145/20-05 0,023 0,05 0,005
TH145/20-20 0,023 0,05 0,005
TH145/25-10 0,023 0,05 0,005

TH 145 SP4 - Capacité de charge

Précision de répétabilité
max. [mm]

Tab. 29

TH 145 SP4 - Capacité de charge F,

Fig. 7

F
Type X
[N]
0,045 20-05 23545 14700
0,045 TH 145 SP4 20-20 19445 12250
0,045 25-10 29573 16270
Tab. 30 Tab. 32
M Fz
Vo
Mx
-~ M
Fx FVY\‘ !

M

y

[N] [Nm]

[N]
-

TH 145 SP4 86800 69600 86800

69600 3776 3028 2855 2290

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3)

Remarque: pour le modéle SP4 les capacités de charge sont valables uniquement lorsque les patins sont reliés.

2855

2290

Tab. 33
PS-9




1 Série TH

Interface moteur

Nb. 4D Nb. 4 E
H
B |-
| e
= i — £
'j\: g U}
< =<
Q | A 3 1
c 70 1
M
R, H @ 60
z /\ Nb. 4 D
] =) / l[ﬂ@ @K\g ©
a )"’ ~ ) - e j%iws‘ ' g”THllo
; H i
L L NP/ aN
— ‘DétaiIZ(TH 145, o
< Q .Y .| TH 110, TH 90) \/ R Nb. 4 E
* > G
Détail 1 (TH 145, TH 110)
M
2
N
'y
jq
o | o
Qi —| TH90
/ Y
~ —
/ o~
~
Q 0
<
Détail 1 (TH 90) .
Fig. 8
Unité [mm]
C | | I N HIHH
TH 90 28 25 20 M4x8 = 8 41 8 40 39 90 4 45 - 4.8 - - B | 88 | 27 | 1.8
TH110 40 25 32 M4x8 M6x10 11 40 10 50 49 110 4 95 8 48 25 52 55 38 27 13
TH145 48 25 44 Mex10M6x12 14 40 12 65 64 145 4 95 8 57 25 52 55 38 27 13
Tab. 34
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Precision System

Lubrification

Guidages a recirculation de billes

Les unités de la série TH sont équipées en standard de guidages a recircula-
tion de billes.

Les patins sont dotés de cage a billes en matiere plastique évitant ainsi le
contact acier/acier des corps roulants jointifs. Afin de limiter I'entretien, les
plaques d'extrémités des patins sont munies d'un réservoir de lubrifiant

Fig. 9
Vis a hilles.
Les écrous a hilles pour les unités linéaires de la série Rollon TH
doivent étre lubrifiés tous les 50 millions de tours. Merci d'utiliser
le tableau de conversion ci-dessous pour obtenir I'intervalle de re-
lubrification en fonction de la distance parcourue en km.

Quantité [g]
0,3

Modele (Diamétre - Pas)

12-05

12-10 0,3
16-05 0,6
16-10 0,8
16-16 1,0
20-05 09
20-20 1,7
25-10 1,7

Tab. 36

Tableau de comparaison

nombre de tours/distance parcourue

Nombre de tours 50108
Pas de 5mm 250 km
Pas de 10mm 500 km
Pas de 16mm 750 km
Pas de 20mm 1000 km

Tab. 37

libérant ainsi la juste quantité de graisse dans la zone supportant la charge
appliquée. Ce systeme garantit de longs intervalles de maintenance : re-
lubrification nécessaire tous les 5 000 km ou apres un an d'utilisation sur
la base de la premiere valeur atteinte. Dans le cas de fortes dynamiques et/
ou de charges élevées, contactez Rollon pour les vérifications nécessaires.

Quantité de lubrifiant nécessaire pour le regraissage:

Type

TH 90 1
TH110 0,8
TH 145 1,4

Tab.
Introduire 'embout de la burette dans les graisseurs. ab. 35

Procéder au graissage.

Type de lubrifiant : on utilise une graisse a base de savon lithium de
classe NLGI 2.

Pour des cycles de fonctionnement trés élevés ou un fonctionnement en
environnement contaming, les re-lubrifications doivent étre plus
fréquentes. Contactez Rollon.

Trou pour la lubrification du patin gauche

\_

[olve—sle]

[cle¢edelo]

Trou pour la lubrification du patin droi A billes

Fig. 10

Trou pour la lubrification de la Wi

Trou pour la lubrification du patin 2 Trou pour la lubrification du patin 4

| [c[e{oclo] [ole#eolo] |

© ©
© ©)
| [o[é¢dds[o] [o[ohd—3[e] |
L
e
Trou pour la lubrification du pa&

Fig. 11

Trou pour la
lubrification du patin 1
Trou pour la lubrification

de la vis a billes

sur la version SP4)

Graisseur patin 4 (seulement
sur la version SP4)

Fig. 12
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1 Série TH

Vitesse critique

La vitesse linéaire maximale des tables linéaires Rollon série TH dépend
de la vitesse critique de la vis (diametre, longueur) et de la vitesse maxi-
male conseillée de I'écrou de vis a billes utilisé. La vitesse limite des
tables Rollon série TH peut étre vérifiée a I'aide de la formule suivante :

V= f [m/s]

max /nQ

Tab. 38

Facteurs de calcul

Diameétre et pas de la vis Facteur de calcul (f) Longueur critique de la vis
(/0) [mm]
12-05 0,629 - 10°
12-10 1,258 - 10°
16-05 1,487 - 108
16-10 3,160 - 10° i
/-1 (&)
16-16 5,230 - 10° 2
20-05 2,155 - 10° L = Longueur tqtale
Cu = Course utile
20-20 8,608 - 10°
25-10 5,352 - 10°

Tab. 39

La vitesse maximale, qui dépend de I'écrou de vis a billes, est indiquée directement dans le tableau ci-dessous.

Diamétre et pas de la vis Vitesse linéaire max. Vitesse linéaire max.
de I'écrou de vis a billes [m/s] de I'écrou de vis a billes [m/s]

IS0 7 IS0 5
12-05 0,56 0,69
12-10 1,11 1,39
16-05 0,42 0,52
16-10 0,83 1,04
16-16 1,33 1,67
20-05 0,33 0,42
20-20 1,33 1,67
25-10 0,53 0,67

Tab. 40
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Precision System

Vmax [m/s]

Vmax [ m/s]

Vmax [m/s]

o
o
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o
o
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O
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o
o
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O
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O
O

Vitesse critique du modele TH 90

Limm] & 2

Vitesse critique du modele TH 110

O
~

1 ) 80"_________________-
[

800

o o o

o o o
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Vitesse critique du modele TH 145
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o o o o o
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Fig. 13
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1 Série TH

Accessoires

Fixation avec équerres

I u
A
Fig. 14
Equerre de fixation
D
: o
é I
E o
Trouslamés =
m| -
T |1
a1 || |
Fig. 15

Dimensions (mm)

Type Nombre | Trous lamés
de trous pour vis
2 M4 11 40

4 M4 8.5 30
TH 90
4 M4 8.5 20
1 M4 - -
4 M5 8.5 30
4 M6 11 40
TH110
1 M6 - -
TH 145
2 M6 11 40
4 M5 20 20
EcrouenT
MOD. 2
A NI
MOD. 1
=
@ D
Fig. 16

C L Code
Rollon
62

Dimensions (mm)

—

TH 90 102
TH 110 126
TH 145 161

Tab. 41

10.5 45 14.5 9.1 1003385
10.5 45 14.5 9.1 107 1003509
10.5 4.5 14.5 9.1 77 1003510
10.5 45 14.5 9.1 25 1003612
15 7 19.3 11.5 107 1002805
15 7 19.3 11.5 142 1002864
15 7 19 11.5 25 1002970
15 7 19 11.5 62 1002971
15 7 19 11.5 100 1003311
Tab. 42
Unité (mm)
RN
TH90 Mod. 2 M5 - Mod. 1 M2.5
TH 110 Mod. 2 M5 Mod. 1 M4 Mod. 1 M2.5
TH 145 Mod. 2 M6 Mod. 1 M4 Mod. 1 M2.5
Code 6000436 (M5)/6000437 (M6) 963.0407.81 6001361
Tab. 43



Precision System

Accessoires pour capteurs

PLAQUE DE DETECTION

PLAQUE DE DETECTION

L4

L5 t BS
\ PORTE DETECTEUR

PORTE DETECTEUR

L6

Vo ) GDE:I OO0

Porte détecteur REED

Fig. 17
Unité (mm)

L4 | L5 | L6 H5 Kit porte détecteur| Kit plaque de Kit porte dé-

détection tecteur REED

TH 90 10 15 95 12 25 3% 6 15 16 08 (001193 (001203 6001204

TH 110 10 15 95 30 25 3 12 15 16 08 (001193 (001198 6001204

TH 145 10 15 95 30 25 3 12 15 16 08 6001193 (001198 6001204
Tab. 44
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1 Série TH

Plaque de liaison

DET.A 5,2

Graisseur pour le curseur gauche
(non disponible pour la version SP2)

TH90 o | o ﬂ@mj

T

DET.B Graisseur pour le curseur
I droit (non disponible

8.2 %Z N pour la version SP2)
> m m 19, 40 . 27 40 ‘
TR | 5 |
| NERINE] 5P
o
L D i@ @ @» :
THO0-110 TH145 i T s
Graisseur pour
le curseur gauche Graisseur pour
Graisseur le curseur droit
pour
les vis & billes
Fig. 18
Plaque de liaison C L Code
SP2
‘ TH 90 90 16 15 20 20 6.8 60 (001195
TH 110 110 16 25 20 20 95 60 (001059
‘ TH 145 145 20 19 40 27 9.5 80 6001062
Tab. 45
Plaque de liaison Code
SP4
‘ TH 90 90 16 15 20 20 6.8 125 (001194
TH110 110 16 25 20 20 915 150 (001060
‘ TH 145 145 20 19 40 27 9.5 190 (001061
Tab. 46

Accouplement Kit cloche moteur

voir p. PS-18 Tab. 47
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Precision System

Kits de montage

XY X-Z
Fig. 19 Fig. 20

Pour le montage de tables TH les unes sur les autres, nous disposons de kit X-Y et X-Z. Le tableau ci-dessous donne les combinaisons possibles ainsi
que les codes de ces kits.

Code du kit
A TH 90 - TH 90 XY 6001199
TH 90 - TH 110 XZ 6001205
| TH110 - TH 110 XY 6001080
TH110 - TH 110 X2 6001083
- TH 110 - TH 145 XY 6001079
TH110 - TH 145 X2 6001084
- TH 145 - TH 145 XY 6001081
TH 145 - TH 145 X2 6001085

Tah. 48
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1 Série TH

Kit renvoi poulie/courroie

GI2__GI2

i
i

Modele Rapport de

réduction
TH 110 1:1 0 40
TH110 1:1 0 50
TH110 1:1 0 60
TH 145 1:1 0 80
TH 145 1:1 095

.---“ -

063 40,5
@70 40,5
@75 40,5
7100 52
#0115 52

Pour plus d'informations ou d'autres types, veuillez contacter Rollon.

Montage du moteur

Les tables linéaires Rollon série TH peuvent étre livrées avec différents
types de cloches et de brides d'adaptation pour un montage rapide du

Q

% D2

4xD4

ey
W)

@ D1H7

O

o]

3

-

Fig. 22
PS-18

TH90

TH110
TH110
TH110
TH110
TH145
TH145
TH145
TH145
TH145
TH145
TH145
TH145
TH145

@ 40
0 60
P 73,1
0 60
? 50
@ 50
@70
070
080
050
0 60
050
P73
0 55

014
D14
014
D14
019

233
233
273
273

88
88
100
100

M4
M6
M6
M8

Fig. 21

G001011
G001055
G001013
G000984

(000988
Tab. 49

moteur en ligne. Les cloches disponibles pour les tables concernées sont
répertoriées dans le tableau ci-dessous :

063
075
? 98,4
D75
@70
@70
0 85
090
0100
? 65
D75
@70
? 98,4
68X40

65
86
65
65
80x60
80x85
80x85
90
80x85
80x85
80x85
85
85x60

M6
M5
M5
05,4
M4
M6
M5
M6
M5
M6
M5
M5
06,4

68
76,7
68
75
92
92
92
92
92
92
92
92
82

B DB Ww

21

21

21

1

6001192
G001051
G001074
G001119
G001200
G000979
G001066
G001067
G001068
G001069
G001070
G001071
G001072

6001073
Tab. 50



Precision System

Code de commande |/ v

Code d'identification pour les unités linéaires TH

H 09 1205 5P 0800 1A
09=90 12-05 5P=IS0 5 1A=SP2
11=110 12-10 7N=IS0 7 pour montage avec cloche moteur
_ _ 2A=SP4

14=145 16-05 pour montage avec cloche moteur
L 3A=SP2
16-16 pour montage avec renvoi poulie/courroie
20-05 4A=SP4
20-20 pour montage avec poulie courroie
25-10

Code de la téte d'entrainement
L = longueur totale de I'unité
Précision et précharge
Diametre et pas de la vis a billes
Taille de I'unité linéaire  voir de p. PS-4 a p. PS-9
Unité linéaire série TH  voir p. PS-2

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : http://configureactuator.rollon.com
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2 Série TT

Série T // v

Description de la série TT

Fig. 23

1T

Les tables linéaires de la série TT sont dédiées aux applications néces-
sitant une précision de positionnement de I'ordre de 10 pm et une répé-
tabilité de 5 pm. Fabriquée en utilisant un profilé de base en aluminium
extrudé et anodisé tres rigide, cette série d’unités est congue pour des
charges élevées et des mouvements précis, qui sont habituellement
nécessaires dans les machines-outils ou les machines d’assemblage de
précision.

Toutes les surfaces de montage et de référence sont usinées afin de gar-
antir une précision du mouvement du chariot (tangage, roulis et lacet) sur
toute la course. La transmission s’effectue par une vis a hilles préchargée
de précision ISO5 ou ISO7 et la charge utile est reprise par quatre patins
a recirculation de billes montés sur deux rails paralleles. |l est possible
d’atteindre des vitesses €élevées avec des vis a billes a pas rapides.

Les tables linéaires TT ont été congues pour étre modulaires et donc
s'intégrer facilement dans des systemes d’automatisation multi-axes.
Toutes les tables linéaires TT sont inspectées a 100 % et livrées avec un
rapport de controle.

PS-20



Precision System

Composants

Profilé et chariot en aluminium

Le profilé et le chariot en aluminium Rollon Série TT ont été congus et
fabriqués en coopération avec une société leader du secteur afin d'obtenir
des profilés anodisés de haute précision, aux propriétés mécaniques
élevées et avec des tolérances dimensionnelles conformes aux normes
UNI 3879. Le matériau utilisé est I'alliage d'aluminium 6060. Pour ga-
rantir un mouvement extrémement précis, les profilés sont soumis a un
usinage de finition haute précision sur toutes les surfaces externes et
dans les zones de montage des composants mécaniques, notamment les
guidages a recirculation de billes et les paliers supportant la vis a billes.

Systéeme de guidage

Les tables linéaires Rollon Série TT sont dotées de guidages composés
de rails et patins a recirculation de billes préchargés. L'emploi de cette
technologie permet d'obtenir les caractéristiques suivantes :

= Haute précision de parallélisme de déplacement

= Haute précision de positionnement

= Haut degré de rigidité

= Usure réduite

= Faible résistance au mouvement

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé: AL 6060
Composition chimique [%]

Systéme d'entrainement

Les tables linéaires Rollon série TT sont munies de vis a billes de précision
avec écrous de préchargés ou non. La classe de précision standard des
vis a billes utilisées est ISO 5. La classe de précision ISO 7 est possible sur
demande. Les vis a billes des tables linéaires sont disponibles avec des
diametres et des pas différents (voir tableaux des spécifications). L'emploi
de cette technologie permet d'obtenir les caractéristiques suivantes:

= Vitesse élevée (pour les vis a pas long)

Effort de transmission important

= Performances mécaniques élevées

= Usure réduite

= Faible résistance au mouvement

Protection

Les tables linéaires Rollon série TT sont équipées de soufflets pour la pro-
tection de leurs composants mécaniques et électroniques internes contre
les contaminants. De plus, les guidages et la vis a billes sont équipés de
leur propre systéme de protection, racleur et joint a levres, pour éviter
I'entrée de contaminants dans I'écrou et les patins a billes.

Impuretés

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

Module
d’élasticité

Coefficient de dilatation
thermique (20°-100°C)

Densité

kg
dm? mm? K
2,7 69 23

Caractéristiques mécaniques

Rp (02)

Conductibilité
thermique (20°C)

0,10 0,10 0,05-0,15

Tab. 51

Température
de fusion

Chaleur
massique
(0°-100°C)

J

kg .K
880-900 33

Q.m.10° °C

200 600-655

Tab. 52

165 10

60-80

Tab. 53 pS.21




2 Série TT

TT 100

Dimensions TT 100
~ PC 120 CuU | PC
L
[(e]
St
5 -
3 £
LT = 166 + (2 x Pc) + CU
26 400 20
29 G | ‘ N x 100 ‘ G
S | | |
© o © © © S S
@ o o @ © @ © © ©®© © © o o
, 0 oo
s o & © ©
Q
a @ ®©
o ©
s o © 06 0 e o 0 0 ©0
°° T
®

CAPTEURS INDUCTIFS
(en option, voir page PS-36)

CONNECTEUR CAPTEURS INDUCTIFS
(en option, voir page PS-36)

98 | 4xM4 T 10
SURFACE DE REFERENCE
LATERALE DU CHARIOT

50
5
S %i
®
27,5

27,5
19,

REFERENCE “V”

§5 G111

DETAIL “B” -
20 80 20 ECHELLE5 : 1 . 6,4
[ |

o m\g 8,3
Q © . 2 1=
@ 9, - ST ‘ < o
@ _© Q _© /0, s
© © - |
° SURFACE DE REFERENCE LATERALE
© VOIR DET. “A”
ALE 2 :
© © SCALE2:3
©

©n@p_Q
%@@
o |
0P
19

4xM6V 8

Fig. 24
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Données techniques Données techniques
Course utile Longueur Dimension G
-CU totale LT [mm] TT 100
[mm] [mm]
416 246 50 25 Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-33
114 346 50 8 Poids du chariot [kg] 0,93
182 446 50 4 Tab. 56
252 546 50 5
320 646 50 6 Moments d’inertie du profilé en aluminium
390 746 50 7
458 846 50 7
526 946 50 8
TT 100 0,006 0,144 0,150

596 1046 50 9 Tab. 57
664 1146 50 10
734 1246 50 11
802 1346 50 11
940 1546 50 18

Remarque: pour la vis a billes 12/10, la course utile maximale est 664 mm. Tab. 54

Précision de la vis a billes TT 100 - Capacités de charge F,

Précision de positionne- | Précision de répéta-
ment max. [mm/300mm]| bilité max. [mm]

TT100/12-05 0,023 0,05 . 0,010 T 100 12-05 12000 6600
TT100/12-10 0,023 0,05 - 0,010 Tab. 58
Tab. 55
" Fz
Z
Vol
Mx
"’F: \ My
TT 100 - Capacités de charge

M
I T I T T

-----

1T 100 14000 8985 14000 8985
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab_ 59
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2 Série TT

TT 155
Dimensions TT 155
~ PC 150 cu ‘ PC
3 |
2 |
5 ‘
0
8 3

CONNECTEUR CAPTEURS INDUCTIFS
(en option, voir page PS-36)

LT=210+(2XPC)+ CU

30 LP 30
G CAPTEURS INDUCTIFS | N X120 N
(en option, voir page PS-36) ‘ ‘
© © o 0O ©
O 7 ¢ o 6 0 5 0 0 0
=1]0|/[&] © © 0 =10 @ Q [®
~
e
n
n
S
25
5
A
GRAISSEUR D’ECROU
! 153 AXMET 11 0 DE VIS A BILLES
SURFACE DE REFERENCE GRAISSEUR
™
LATERALE DU CHARIOT GRAISSEUR DE PATINS DE PATINS
o o
© n
o0 O O
N
o 10 135 | | 10
N T
155 20
B
150
o 17,5 35 45 35 17,5
—
$10,4 Q@ o O © |
REFERENCE “V” 06,4 © © © =] i
° b o °
i 2 ‘ : i
P i
i WL iy S
o 5 | ‘ U I
) | N | !
| S q e| @ |0 4§
N~ . R i — [ -
SURFACE I %ST8 16 % @@\ A
DE REFERENCE LATERALE w0
o 3 6 P6
DETAIL “B” 8 X M6 10
DETAIL “A” 80

Fig. 25
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Données techniques Données techniques
Course utile Longueur Dimension G Poids Type
CU [mm] totale LT [mm] [mm] [Kg] 1T 155

92 340 20 7.5 Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-33
140 400 50 8.5 Poids du chariot [kg] 2,93
188 460 20 9 Tab. 62
236 520 50 10
282 580 20 ik

Moments d’inertie du profilé en aluminium

330 640 50 12
Type I, L p
378 700 20 13 [10’mmq [ [107mmY] | [107mm?]
424 760 50 13
520 880 50 15 TT 155 0,009 0,531 0,54
614 1000 50 17 fab. 63
710 1120 50 18
806 1240 50 20
900 1360 50 21
994 1480 50 23
1090 1600 50 25
1184 1720 50 26
1280 1840 50 28
1376 1960 50 30
1470 2080 50 &
Remarque: pour la vis a billes @16, la course utile maximale est 994 mm. Tab. 60
Précision de la vis a billes TT 155 - Capacités de charge F,

Précision de positionne- | Précision de répéta-
ment max. [mm/300mm]| bilité max. [mm]

F
Type X

16-05 16100 12300
TT 155/ 16-05 0,023 0,05 0,005 0,045
16-10 12300 9600
TT155/16-10 0,023 0,05 0,005 0,045 TT 155
20-05 21500 14300
TT 155 / 20-05 0,023 0,05 0,005 0,045
20-20 18800 13300
TT 155/ 20-20 0,023 0,05 0,005 0,045 Tab. 64
Tab. 61 Fz
Mz
v
Mx
Arll;: \ My

TT 155 - Capacités de charge

T
A N I - I

-m----

TT 155 48400 29120 48400 29120 2541 1529 1533 1533
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 65
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2 Série TT

TT 225

Dimensions TT 225

@10h7 pour vis de 20mm
@14h7 pour vis de 25mm

PC 220 cu ‘ PC
4 :
NS € N
LT = 280 + (2XPC) + CU
42 | 30 LP 30
G CAPTEURS INDUCTIFS | N X 120 G
*4'* (egqootion voir page PS-36) ‘ ‘
B & °0 ©°y g°0 0° © © &
O O O O O O O
[©)] © © ©]
ol [&f o] (@ o &
(o] (o] N [o] (o]
= dl
g L (TR # ? e A
: o o Y o o
9 © © e ©
O O O O O O O
e® O, ©%@ e® 0Oy > e
5 B
DA D A ] ) 22% (en ontion, vor page Pag) v
i GRAISSEUR D’ECROU
YO 7’ D] GRAISSEUR DE PATINS rggﬁgggj DE VIS A BILLES
| ety =) ®
ol e \ s
Q 1 | @
Voir dét. “A” ! 200 ! . @@ ‘ e GRAISSEUR
225 DE PATINS
25 VUE AVANT
220
910 70 60 70 10
- ot
@ 7@6377@7 ‘@*@*9'=
e | o | e @ 1[0 o .
E REFERENCE “V”
- - —f = DETAIL A
8 =1
] 8 C H ) | 9 -
- @ S 0] o
8 P6 E 88 o
o | o | e © [ SURFACE 13,2
i DE REFERENCE LATERALE ‘
Q © | @(,9 _ ©7(>4@ _ ® M
==}
tn) 120
- N° 16 TROUS TARAUDES M6
PROFONDEUR 12 MM
Fig. 26
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Données techniques Données techniques
Course utile Longueur Dimension G Poids _ Type
CU[mm] | totale LT [mm] [mm] [Kg]
92 400 50 15 Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-33
144 460 20 16 Poids du chariot [kg] 54
196 520 50 17 Tab. 68
248 580 20 19
300 640 50 20 Moments d’inertie du profilé en aluminium
352 700 20 21
404 760 50 23
508 860 50 25
1T 225 0,038 2,289 2,327
612 1000 50 28 Tab. 69
714 1120 50 31
818 1240 50 88
922 1360 50 36
1026 1480 50 39
1234 1720 50 44
1440 1960 50 49
1648* 2200 50 54
1856* 2440 50 60
2062* 2680 50 65
2270* 2920 50 70
Remarque: pour la vis & billes @20, la course utile maximale est 1440 mm. Tab. 66
*Pour les longueurs indiquées Rollon ne garantit pas les déviations maximales
données la page PS-31
Précision de la vis a billes TT 225 - Capacités de charge F,

Type Précision de positionne- | Précision de répéta- Type F,
ment max. [mm/300mm]| bilité max. [mm] [N]

TT 225 / 20-05 0,023 0,05 0,005 0,045 20-05 21500 14300
TT 225 / 20-20 0,023 0,05 0,005 0,045 20-20 18800 13300
TT 225/ 25-05 0,023 0,05 0,005 0,045 TT 225 25-05 27200 15900
TT 225 / 25-10 0,023 0,05 0,005 0,045 25-10 27000 15700
TT 225 / 25-25 0,023 0,05 0,005 0,045 25-25 23300 14700
Tab. 67 Tab. 70
" Fz
Z
Vo
Mx
- M
Fx Fvy\‘ !
TT 225 - Capacités de charge

[N] [N] [Nm]
-

TT 225 86800 69600 86800 69600 6944 5568 5642 4524 5642 4524

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 71
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2 Série TT

TT 310

Dimensions TT 310

PC LC CuU PC

104
\

®

104

~
e
&
o
LT = 69+(2XPC)+LC+CU
55 | 49 LP 20
. S N X 280 ‘ G
—+A
@ @ @ © © @
= © © © © © o ©
2 i
Q
—
—
42
AT © © N olll o . © o ©
|
© S ©
13 - CONNECTEUR CAPTEURS INDUCTIFS
en option, voir page PS-36)
GRAISSEUR D’ECROU DE VIS .
307 ‘ A BILLES ET GUIDAGE LINEAIR GRAISSEUR D'ECROU DE VIS
‘ 120 ABILLES ET GUIDAGE LINEAIRE
e e
g ) AN - © °
R PN NN 9 — . —
I} g L«; % ‘ 2 & ;
1 280 /[/\ 65 , :Mlo X 20
310 - wpn
| VOIR LE DETAIL “A VUE AVANT
320
i 525 76 . 63 76 525
N
—
& & @ 24
8
(2]
<
8 J
20 H9 =
~| o — o —
o| © [<2]
™| N N
o
@
@ @ @ K] 13,5
To) 80 80 ,
o DET. “A”
N 8X) M12 X 24
260

PROFONDEUR 4,9 MM
Fig. 27
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Données techniques Données techniques
Course utile Longueur Dimension G
CU[mm] | totale LT [mm] [mm]
100 560 140 47 Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-33
150 625 175.5 50 Poids du chariot [kg] 16,91
200 690 65 53 Tab. 74
250 760 100 56
300 825 132.5 59 Moments d’inertie du profilé en aluminium
350 895 167.5 62
400 965 62.5 65
420 0 o2 5t T 310 0,060 7,048 8,008
500 1100 130 71 Tab. 75
600~ 1235 197.5 7
800" 1505 192.5 89
1000* 1750 175 100
1200* 2000 160 111
1600* 2495 127.5 133
2000* 2990 235 156
2400* 3485 202.5 178
3000* 4225 292.5 211
*Pour les longueurs indiquées Rollon ne garantit pas les déviations maximales Tab. 72

données a la page PS-31

Précision de la vis a billes TT 310 - Capacités de charge F,
Type Précision de positionne- | Précision de répéta- Type
ment max. [mm/300mm]| bilité max. [mm] [N]
TT 310/ 32-05 0,023 0,05 0,008 0,045 s I 210
TT310/32-10 0,023 005 0008 0,045 el Sl I 1LY
TT310/3232 0,023 005 0008 0,045 i S 195$0b -
Tab. 73 o
" Fz
v
Mx
-— M
Fx FVY\‘ !

TT 310 - Capacités de charge

F F M
T y z y
““

TT 310 230580 128516 274500 146041 30195 16064 26627 14166 22366 12466
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 77
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2 Série TT

Lubrification

Guidages a recirculation de billes

Les unités de la série TT sont équipées en standard de guidages a recircula-  libérant ainsi la juste quantité de graisse dans la zone supportant la charge
tion de hilles. appliquée. Ce systéme garantit de longs intervalles de maintenance : re-
Les patins sont dotés de cage a billes en matiere plastique évitant ainsi le  lubrification nécessaire tous les 5000 km ou aprés un an d'utilisation sur la
contact acier/acier des corps roulants jointifs. Afin de limiter I'entretien, les  base de la premiere valeur atteinte. Dans le cas de fortes dynamiques et/
plagues d'extrémités des patins sont munies d'un réservoir de lubrifiant  ou de charges élevées, contactez Rollon pour les vérifications nécessaires.

Introduire I'embout de la burette dans les graisseurs.
Procéder au graissage.

A - Patins - B - Ecrou de la vis a hilles
Type de lubrifiant : on utilise une graisse a base de savon lithium de
classe NLGI 2.
Pour des cycles de fonctionnement trés élevés ou un fonctionnement
en environnement contaming, les re-lubrifications doivent étre plus
fréquentes. Contactez Rollon.

Quantité de lubrifiant recommandée pour le regraissage des patins

Quantité (g) par graisseur

TT 100 1,4
TT 155 1,6
TT 225 2,8
Fig. 28 1T 310 5,6
Tab. 79
Lubrification standard Quantité de lubrifiant recommandée pour le regraissage des

La lubrification des patins a recirculation de billes et, séparément, de  écrous de vis a billes
I'écrou de vis a billes est facilitée par les graisseurs spécifiques situés sur
les cotés du chariot des tables linéaires Rollon série TT. Les tables linéaires
sont lubrifiées avec une graisse a base de savon de lithium classe n°2.

Modeéle Quantité [g]

12-05

12-10 0,3
Vis a billes 16-05 0,6
Les écrous de vis a billes des tables linéaires Rollon de la série TT doivent 16-10 0,8
étre lubrifiés tous les 50 x 108 tours. Merci d'utiliser le tableau de conver- 20-05 09
sion ci-dessous pour obtenir I'intervalle de re-lubrification en fonction de 20-20 17
la distance parcourue en km. 2505 14

25-10 1,7

Tableau comparatif nombre de tours / distance parcourue

25-25 2,4

Tours | Pasde | Pasde | Pasde | Pasde | Pasde 39-05 53
5mm 10mm | 20mm | 25mm | 32mm :

32-10 2,8

50-10° 250km 500km 1000 km 1250 km 1600 km 32-32 S
Tab. 78 Tab. 80
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Certificat de contrdle

Les tables linéaires Rollon de la série TT sont des produits de haute préci-
sion. Les profilés et les chariots sont en aluminium, en outre toutes les
faces externes et les surfaces de montage des composants mécaniques
(quidages linéaires, paliers supports-vis a billes, etc.) sont soumises a un
usinage de finition de haute qualité afin d'obtenir d'excellents résultats en
termes de répétitivité, de précision de positionnement et de parallélisme
de déplacement. Les tables linéaires Rollon de la série TT sont testées a
100 % et livrées avec un certificat de controle.

POSITIONING LINEAR STAGE TT SERIES

TYPE AND MODEL

Type T185

Stroke 710 mm

Ball screw diam. 16 mm

Ball screw lead 5 mm

Serial rif. N - 0407

SPECIFICATION

Measurement pilch 20 mm

Max error accepted on each different measuremant

Gl S0

G2 50

G3 50 mm

G4 50 mm

TEST RESULTS

Max arror on G1 8 mm

Max eror on G2 14 mm

Max eror on G3 19 mm

Max arror on G4 14 mm

Date 181007

Temperatura (C7) *Ch20

Cheched by

Final test resull: POSITIVO

Signature

ROLLONQ ROLLON S.r.l. Tel.: (+39) 039 62 59 1

Via Triests 26 | Fax: (+39) 039 62 59 205
LinearEvolution 20059 Vimercate (M8) E-Mail: infocom@rollon.it
www.rollon.it

Le certificat donne toutes les valeurs de parallélisme au cours de la
translation du chariot sur le profilé. Les mesures peuvent étre utilisées
afin de faire des compensations électroniques éventuelles pendant la
translation des tables linéaires.Les déviations maximales sont données
ci-dessous :

G1 - roulis 50 pm

G2 - tangage 50 pm

G3 - lacet 50 pm

G4 - parallélisme chariot/profilé 50 um

Modele Vis Couples de serrage (vis 12.9)
sur aluminium|  sur acier
TT 100 M6 10 Nm 14 Nm
TT 155 M6 10 Nm 14 Nm
TT 225 M8 15 Nm 30 Nm
TT 310 M12 60 Nm 120 Nm
Tab. 81

Remarques . Pour des longueurs de profilé LT (Lt) < 2 000 mm

Ces valeurs sont mesurées avec la table linéaire fixée a I'aide de supports sur un plateau de réfé-
rence et une erreur de parallélisme < 2 pym.

Les couples de serrage des vis doivent respecter les valeurs indiquées dans le tableau ci-dessus.
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2 Série TT

ATTENTION : Les niveaux de précision mentionnés sont valides unique-
ment si a table linéaire est fixée sur une surface de montage continue et
de la méme longueur. Les erreurs de la surface de montage peuvent avoir
une influence négative sur la précision de la table linéaire. Rollon ne gar-
antit pas les déviations maximales de parallélisme données a la page pré-
cédente si la table linéaire est montée sans support ou en porte-a-faux.

Précision G1

Fig. 29
Précision G2
[/ - G2]
A
+
A
Fig. 30
Précision G3
[/ -G3]
Fig. 31
Précision G4
Fig. 32

PS-32

Ci-dessous se trouvent des schémas expliquant comment sont réalisées
les mesures des différentes précisions ainsi que des exemples de rap-
ports de contrle (déviation en fonction la position du chariot).

80
60
50
40
30
20
10
Um0
-10
-20
-30
-40
-50
-60
-80

180 200 220 240 260 280
A— B ----

0 20 40 60 80 100 120 140 160
L (mm)

80
60
50
40
30
20
10
um o
-10
-20
-30
-40
-50
-60
-80

0 20 40 60 80 100 120 140 160
L (mm)

180 200 220 240 260 280

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280

L (mm)

180 200 220 240 260 280

0 20 40 60 80 100 120 140 160
L (mm)



Precision System

Vitesse critique

La vitesse maximale des tables linéaires Rollon série TT dépend de la
vitesse critique de la vis (diametre, longueur) et de la vitesse maximale
conseillée de I'écrou de vis a billes utilisé. La vitesse limite des tables Rol-
lon série TT peut étre vérifiée a I'aide de la formule suivante :

V = f [m/s]

max 42

Tab. 82

Facteurs de calcul

Diametre et pas de la vis Facteur de calcul f Longueur critique de la vis

(/) [mm]

12-05 0,65-10°

12-10 1,30 - 10°

16-05 1,63-10°

16-10 3,25-10°

20-05 2,13-10°

20-20 8,42 - 10° }

25-05 276 10° G- (F ZCU )

25-25 13,48 - 10°

32-05 3,58-10°

32-10 7,03-10°

32-32 22,50 - 10°

Tab. 83
La vitesse maximale, qui dépend de I'écrou de vis a billes, est indiquée directement dans le tableau ci-dessous.

Vitesse linéaire max.
de I'écrou de vis a hilles [m/s]

Diamétre et pas de la vis

12-05 05
12-10 1,0
16-05 05
16-10 1,0
20-05 0,5
20-20 2,0
25-05 0,5
25-10 1,0
25-25 2,5
32-05 0,4
32-10 0,8
32-32 2,5

Tab. 84
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2 Série TT

Vitesse critique du modéle TT 100
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7
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Fig. 33
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Accessoires

Montage du moteur

Les tables linéaires Rollon série TT peuvent étre livrées avec différents  avec le moteur. Les types de cloches disponibles pour les tables con-
types de cloches et de brides d'adaptation pour un montage rapide du  cernées sont répertoriés dans le tableau ci-dessous :

moteurs et des accouplements pour le raccordement de la vis a billes

4xD4

a
Q
i =
EE. |
[ JL # P9
L3 @DL-H7
L4 @D2
L1 D3
Fig. 34
Modéle Code
du kit

60 75 65 M6 ® 16 68 4 25 27 (000321
73,1 98,4 86 M5 8 16 76,7 2 33,7 35,7  (G000322
Trio0 40 64,5 65 M5 ® 16 68 4 25 27 (000336
50 70 65 M5 9 16 77,5 B85 34,5 36,5  G000433
70 85 80 M6 10 20 90 4 20 34 (000311
70 90 80 M5 10 20 90 5 20 34 (000312
80 100 90 M6 10 20 90 4 20 34 (000313
50 65 80 M5 10 20 90 8 20 34 (000314
TT 155 60 75 80 M6 10 20 90 4 20 34 (000315
50 70 80 M5 10 20 90 5 20 34 (000316
73 98,4 85 M5 10 20 90 4 20 34 G000317
515, 125,7 105 M6 10 20 100 5 30 44 6000318
60 99 85 M6 10 20 98 4 28 42 6000319
80 100 100 M6 10 28 106 5 30 48 (000302
95 115 100 M8 10 28 106 B 30 48 (000303
110 130 115 M8 10 28 106 8 30 48 (000304
60 75 100 M6 10 28 106 B 30 48 (G000305
. 70 85 100 M6 10 28 106 5 30 48 (000306
70 90 100 M5 10 28 106 5 30 48 (000307
50 70 96x75 M4 10 28 101 4 30 48 (000308
55,9 125,7 105 M6 10 28 106 B 30 48 G000309
73,1 98,4 96 M5 10 28 101 3 30 48 G000310
130 165 150 M10 10 28 106 B 30 48 (000363

TT 310 Option

Tab. 85
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2 Série TT

Fixation avec équerres

Modele A B
V /% ‘ (mm) (mm)

%%\\ %@5{& TT100 112 59

\ L - \ T 155 167 135

B TT 225 237 200
A Tab. 89

Fig. 35
Equerre de fixation

L A Modele C F Hi| L | L1 Code
e ﬁ Rollon

w J TT100 185 6 16 7 45 95 53 9.8 50 25 1002353
= q TT155 20 6 16 11 7 95 53158 50 25 1002167
N B TT225 20 6 16 13 7 95 5317.8 50 25 1002354
R Tab. 90
Fig. 36
EcrousenT
- c Modeéle C Code
‘ ‘F ‘ Rollon
- TT 100 M4 8 - 3.4 - 1001046
87 TT 155 M5 10 6.5 42 6.7 1000627
TT 225 M6 13 8.3 5 8 1000043
DA
ol Tab. 91
Fig. 37

TT 100 G000245

Détecteur de proximité m PNP-NC

TT 100 G000192  GO00475

TT 155 6000192  G000475 TT 155 6000244
TT 225 G000192  G000475 TT 225 G000244
TT 310 / / TT 310 /
Tab. 86 Tab. 92
Jeu de support Modele Code Connecteur fixe Modeéle Code
de cables a9 poles
TT 100 6000249 - G000191
TT 155 6000248 G000191
TT 225 6000248 G000191
TT 310 / /
Tab. 87 Tab. 93

9 poles
TT 100 6000516 6000589
TT 155 6000516 6000589
TT 225 6000516 6000589

TT 310 / /
Tab. 88
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Montages possibles

Les tables linéaires Rollon de la série TT doivent étre montées sur un
support de maniere appropriée afin d'assurer une précision maximale du
systéme. La planéité de la surface de montage détermine le résultat final
du mouvement du systeme. Le profilé et le chariot en aluminium des ta-
bles linéaires Rollon présentent une surface de référence latérale indiquée
par une rainure (sauf pour le modele TT310). Sur le dessus du chariot,
deux rainures de référence forment un angle a 90° permettant ainsi un

montage précis des systemes X-Y.Les tables linéaires de la série TT peu-
vent étre fixées a la surface de montage par le dessus via des vis (fig 38),
par le dessous avec des écrous en T (fig 39) ou a I'aide d'équerres de
fixation (fig 40) en fonction du type d'application. Pour des applications de
trés haute précision, Rollon recommande le montage a I'aide de vis par le
dessous. Pour obtenir les cotes de montage, reportez-vous au dessin des

cotations des tables.

Profilé

Face de référence
latérale du chariot

R max. 0,3

Fig. 38
Profilé _ a
Face de référence
latérale du chario
R max. 0,
EcrouenT
(voir accessoires)
Fig. 39
Profilé H
Equerres de fixation
(voir accessoires)
Fig. 40
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Code de commande

Code de commande |/ v

Code d'identification pour les unités linéaires TT

10 5P 1A
10=100 5P=IS0 5

15=155 7N=IS0 7

22=225

31=310

Code de la téte d'entrainement

Précision et précharge

Taille de I'unité linéaire  voir de p. PS-20 a p. PS-29

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : http://configureactuator.rollon.com
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Série TV [/ v

Description de la série TV

Fig. 41

v

Les unités linéaires de la série TV ont une structure autoportante en
aluminium extrudé et anodisé de section carrée (rectangulaire dans le
cas de la TV 140) et la transmission du mouvement est obtenue par
I'intermédiaire d'une vis a billes de précision ISO5 ou ISO7.

La charge utile est supportée par un seul guidage linéaire & recirculation
de billes (deux rails en paralleles dans le cas de la TV 140) garantissant
une précision de mouvement et une rigidité élevées.
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3 Séries TV

Composants

Profilé extrudé

Les profilés en aluminium anodisé utilisés dans les unités linéaires Rollon
série TV ont été congus et fabriqués en coopération avec une entreprise
leader du secteur afin d'obtenir la meilleure combinaison de haute ré-
sistance mécanique avec une faible masse. Le matériau utilisé est I'alliage
d'aluminium 6060.Les tolérances dimensionnelles sont conformes aux
normes EN 755-9. Des rainures latérales et sur le dessous sont prévues
pour un montage aisé des unités.

Systéme d'entrainement

Les unités linéaires Rollon série TV utilisent une vis a billes de précision.La
classe de précision standard des vis a billes utilisées est ISO 7 avec écrou
non préchargé.La classe de précision ISO 5 avec un écrou préchargé est
disponible sur demande. Les vis a billes des unités linéaires peuvent étre
fournies avec des diamétres et des pas différents. L'emploi de cette tech-
nologie d'entrainement permet d'obtenir les caractéristiques suivantes:

= Vitesse élevée (pour les vis a long pas)

= Effort de transmission important

= Performances mécaniques élevées

= Usure réduite

= Faible résistance au mouvement

Caractéristiques générales de I'aluminium utilisé : AL 6060
Composition chimique [%]

0,35-0,60 0,30-0,60

Caractéristiques physiques

Module Coefficient de dilatation
d’élasticité thermique (20°-100°C)
kg
dm? mm? K
2,7 69 23

Caractéristiques mécaniques

()

165 10

PS-40

Chariot

Le chariot des unités linéaires Rollon série TV est en aluminium anodisé.
Les dimensions varient en fonction du type.Le chariot est monté sur deux
patins préchargés et un rail de guidage. Pour le modele TV 140, deux rails
et quatre patins préchargés sont placés sous le chariot afin de reprendre
des charges plus importantes.

Protection

Les unités linéaires Rollon de la série TV sont fournies avec une bande
métallique externe en acier qui permet de protéger les composants in-
ternes de I'unité contre les contaminants. Un déflecteur en résine com-
prime la bande en acier sur sa propre zone magnétique avec des valeurs
de frottement tres faibles. Pour le modele TV 140, la bande de protection
est en polyuréthane. Elle est maintenue en position par des roulements
miniatures situés a I'intérieur du chariot. Dans le cas d'applications inten-
sives, il est possible d'équiper les guidages linéaires de doubles joints ou
de réacleurs.

0,10 0,10 0,10 0,05-0,15

Tab. 94

Conductibilité Chaleur Résistivité | Température
thermique (20°C) massique de fusion
(0°-100°C)
J
— — Q.m.10° °C
m.K kg . K
200 880-900 33 600-655
Tab. 95

60-80
Tab. 96
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TV 60

Dimensions TV 60

4X M4X8
33_.28 246 COURSE 28 25

28 52,5 85

—
<

= . o F—1

@38 hé
@10 hé

61 LM
35 L
190
= - ¢ ¢ ¢ 3 .
Fig. 42
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
TYDe Type
Course utile max. [mm] 2000 TV 60 0,064 0,081 0,145
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-46 Tab. 99
Longueur du profilé LM [mm] LT - 58
Longueur totale LT [mm] Course + 360
Poids course nulle [kg] 4,6
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,65
Tab. 97
Précision de la vis  billes TV 60 - Capacités de charge F,

Précision de positionne- | Précision de répéta-
ment max. [mm/300mm]| bilité max. [mm]

Type

TV 60/ 16-05 0,023 0,05 0,01 0,05 16-05 16100 12300
TV 60/16-10 0,023 0,05 0,01 0,05 TV 60 16-10 12300 9600
TV 60/16-16 0,023 0,05 0,01 0,05 16-16 12000 9300
Tab. 98 Tab. 100
" Fz
-
Mx
R W

TV 60 - Capacités de charge

F F M
T y z y
““

BTN T N o T S

TV 60 21294 11664 25350 13255 169 1483 775 1246
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 101

PS-41
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TV 80

Dimensions TV 80

_40_28 344 COURSE 28 20, 80
‘ 42 875 85 4X M4X8 [‘ B0 axMeX12
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= ! \
-
s |sl | LM ]
22 - -
36 L
TROU ‘ ‘
LUBRIFICATION 260

32,5 65 65 65 8X M6X11

T ;
° OO O © °
° QO O [oXINe) °

1 > % = >

60

18 25_ .20

Fig. 43
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Données caractéristiques Type ,
[107 mm4]
TV 80
Course utile max. [mm] 3000 Ve 0.106 0.152 0258
Tab. 104
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-46
Longueur du profilé LM [mm] LT - 60
Longueur totale LT [mm] Course + 460
Poids course nulle [kg] 7,8
Poids par 100 mm de course utile [kg] 0,95
Tab. 102
Précision de la vis a billes TV 80 - Capacités de charge F,
Précision de positionne- | Précision de répéta- ';lx
ment max. [mm/300mm]| bilité max. [mm] IN]
TV 80/ 20-05 0,023 0,05 0,01 0,05 - 20-05 21500 14300
TV 80/ 20-20 0,023 0,05 0,01 0,05 20-20 18800 13300
Tab. 103 Tab. 105
" Fz
v4
'
Mx
- M
Fx FVY\‘ !

TV 80 - Capacités de charge

6 | owm | oww | owm | owm
[N] [Nm]
s [ o | s [ o | s [ o | s [ o | s | om

TV 80 29610 16344 35250 18573 320 169 1827 963 1535 847
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 106
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V110

Dimensions TV 110

50_28 394 COURSE 2825 110 4X M10X20
42 ‘
@ | =T = | ™
oo} © [e2]
— % [es] N
Q| '!‘.8 %:E‘; ol
8[ ® 8 §‘ & =

T
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TROU 13]
LUBRIFICATION 55 L

Sl

42,5 75 75 75
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I
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E3
S

>

Données techniques

Données caractéristiques Type

V110
Course utile max. [mm] 3000 10 L5 05 1020

Tab. 109
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-46
Longueur du profilé LM [mm] LT-75
Longueur totale LT [mm] Course + 525
Poids course nulle [kg] 16,8
Poids par 100 mm de course utile [kg] 1,9
Tab. 107

Précision de la vis a billes

TV 110 - Capacités de charge F,

Précision de répéta- Type

bilité max. [mm]

Précision de positionne-
ment max. [mm/300mm]

TV 110/ 32-05 0,023 0,05 0,01 0,05 32-05 40000 21600
TV 110/ 32-10 0,023 0,05 0,01 0,05 V110 32-10 58300 31700
TV 110/ 32-32 0,023 0,05 0,01 0,05 32-32 34000 19500
Tab. 108 Tab. 110
Mz Fz
L
Mx
R N

TV 110 - Capacités de charge

MY
[Nm]

[N] [N]
-

V110 45990 26262 54750 29843

Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3)

1895 2920 1668

Tab. 111
PS-43
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3 Séries TV

TV 140
Dimensions TV 140
TROU LUBRIFICATION LT 138 @100 @80 H7
GRAISSEUR PROF. 3
230 .
< o (=4 Wi\
& Hb‘% . € ; O / 6
‘ oo, %53
4Xa5V17
j .20 140 MGQI;ROF.
45 N° 6 X M6 X 12 45
o ° < o 5 °
I o -
< OO o
J&+ 40 150 |40 *LSL
Fig. 45
Données techniques Moments d’inertie du profilé en aluminium
Données caractéristiques Type L, y ,
[107 mm4] [107 mm4] [107 mm?]
TV 140
Course utile max. [mm] 4000 ST 0,957 250 Gl
Tab. 114
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-46
Longueur du profilé LM [mm] LT-70
Longueur totale LT [mm] Course + 320
Poids course nulle [kg] 10,7
Poids par 100 mm de course utile [kg] 2,5
Tab. 112
Précision de la vis a billes TV 110 - Capacités de charge F,
Précision de positionne- | Précision de répéta- Type ';lx
ment max. [mm/300mm]| bilité max. [mm] [N]
TV 140/ 20-05 0,023 0,05 0,01 0,05 20-05 21500 14300
TV 140/ 20-20 0,023 0,05 0,01 0,05 o 20-20 18800 13300
TV 140/ 25-05 0,023 0,05 0,01 0,05 25-05 27200 15900
TV 140/ 25-25 0,023 0,05 0,01 0,05 25-25 23300 14700
Tab. 113 Tab. 115
M Fz
v4
'
Mx
- M
Fx FVY\‘ /

TV 140 - Capacités de charge

F, F, M,
[N] [N] [Nm]

s | om | s | on | se [ o | sa | ow | sw | om
TV 140 48400 29120 48400 29120 2251 1354 3049 1835 3049 1835
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 116

PS-44



Precision System

Lubrification

Unités linéaires TV 60, TV 80, TV 110

Les unités linéaires de la série Rollon TV sont équipées de guidages a re-
circulation de hilles avec de la graisse au savon de lithium de grade 2.
Une relubrification est nécessaire tous les 3/6 mois ou tous les 100 km de
distance parcourue. L'environnement extérieur et les charges appliquées
peuvent influencer les intervalles de lubrification.

Unité linéaire TV140
La taille TV140 est équipée de guidages a recirculation de hilles. Les
patins sont dotés de cage a billes en matiere plastique évitant ainsi le

Fig. 46

Vis a billes

Les écrous de vis a billes des unités linéaires de la série TV doivent étre
lubrifiés tous les 50 millions de tours. Merci d'utiliser le tableau de con-
version ci-dessous pour obtenir I'intervalle de re-lubrification en fonction
de la distance parcourue en km.

Position des graisseurs
Les positions des graisseurs, pour les patins et pour les écrous de vis a
billes sont indiquées sur les schémas spécifiques a chaque produit.

Tableau de conversion Nombre de tours / distance parcourue

Tours | Pasde | Pas de | Pas de | Pas de | Pas de | Pas de
5mm [10mm | 16 mm | 20 mm | 25 mm | 32 mm

50 -10° 250 km 500 km 800 km 1000 km 1250 km 1600 km
Tab. 117

contact acier/acier des corps roulants jointifs. Afin de limiter I'entretien,
les plaques d'extrémités des patins sont munies d'un réservoir de lubrifiant
libérant ainsi la juste quantité de graisse dans la zone supportant la charge
appliquée. Ce systeme garantit de longs intervalles de maintenance : relubri-
fication nécessaire tous les 5 000 km ou aprés un an d'utilisation sur la base
de la premiere valeur atteinte. Dans le cas de fortes dynamiques et/ ou de
charges élevées, contactez Rollon pour les vérifications nécessaires.

Introduire I'embout de la burette dans les graisseurs. Procéder au graissage.
A - Patins a billes - B - Ecrou de la vis  billes

Type de lubrifiant : on utilise une graisse a base de savon lithium de

classe NLGI 2.

Pour des cycles de fonctionnement trés élevés ou un fonctionnement en

environnement contaming, les re-lubrifications doivent étre plus

fréquentes. Contactez Rollon.

Quantité de lubrifiant recommandée pour le regraissage des patins

Modéle Quantité [g] de graisse pour
chaque graisseur

TV 60 14
TV 80 2.6
V110 5.0
TV 140 1.3

Tab. 118

Quantité de lubrifiant recommandée pour le regraissage de I'écrou
de la vis a billes

—
0,6

16-05

16-10 0,8
16-16 1,0
20-05 09
20-20 1,7
25-05 14
25-25 2,4
32-05 2,3
32-10 2,8
32-32 3,7

Tab. 119
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Vitesse critique

La vitesse linéaire maximale des unités linéaires Rollon série TV dépend de
la vitesse critique de la vis (diametre, longueur) et de la vitesse maximale
conseillée de I'écrou de vis a billes utilisé. La vitesse limite des unités de la
série Rollon TV peut étre vérifiée a I'aide de la formule suivante :

V. o= i [m/s]

max /nZ

Tah. 120

Facteurs de calcul

Diameétre et pas de la vis Facteur de calcul (f) Longueur critique de la vis
(%)
16-05 1,63-10°
16-10 3,25-10°
16-16 520-10°
20-05 2,13-10°
20-20 8,42 -10° _
25-05 2,76 -10° /”zLT' (%)
25-25 13,48 - 105 LT = Longueur totale
32-05 358 10° Cu = Course utile
32-10 7,03-10°
32-32 22,50 - 10°

Tab. 121
La vitesse linéaire maximale, qui dépend de I'écrou de vis a hilles, est indiquée directement dans le tableau ci-dessous.

Vitesse linéaire max.
de I'écrou de vis a billes

Diamétre et pas de la vis

[m/s]
16-05 0,5
16-10 1,0
16-16 1,6
20-05 0,5
20-20 2,0
25-05 0,5
25-25 2,5
32-05 0,4
32-10 0,8
32-32 2,5

Tab. 122
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Vmax [mm/s]

Vmax [mm/s]

Vmax [mm/s]

Vmax [mm/s]

Vitesse critique du modele TV 60
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3 Séries TV

Accessoires

Fixation avec équerres

Les guidages linéaires des unités linéaires Rollon de la série TV garantis-
sent des reprises de charges dans n'importe quelle direction. lls peuvent
donc étre installés dans n'importe quelle position.Pour le montage des
unités, nous recommandons d'utiliser les rainures dédiées dans les pro-
filés extrudés comme illustré ci-dessous.

A
Fig. 48
Equerre de fixation
L D
L/2 |
1 R
L |
L : T
n
|
I |
e
Fig. 49
EcrousenT
Fig. 50

PS-48

Modele

TV 60 7
TV 80 94
V110 130
TV 140 154

Tab. 123

Avertissement : ne montez pas les unités linéaires au niveau des tétes
situées aux extrémités du profilé.

Dimensions (mm)

Modele C L Code
Rollon
TV 60 16 19,5 35 M5 1002358
TV 80 16 20 50 M6 1002359
V110 31 27 100 M10 1002360
TV 140 16 22 50 M6 1001491
Tab. 124

Equerre en aluminium anodisé pour la fixation des unités via les rainures
latérales des profilés.

Code Rollon
Largeur de
rainure (mm) M6
6001038 = =
8 6001044 6001045
8.2 - 1000043 -
Tab. 125

Ecrous en acier & utiliser dans les rainures du profilé.
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Accessoires pour capteurs

PLAQUE DE DETECTION
3 B4
PLAQUE DE DETECTION PORTE DETECTEUR
A = : : -
1 & | Bﬂ
w0 ;& i ‘ ;
.
PORTE DETECTEUR @(‘ @
B5 L4 L5
Fig. 51
Porte détecteur Plaque de détection

Elément en aluminium anodisé, rouge, équipé d'écrous en T pour la fixa- ~ Plaque en acier monté sur le chariot.
tion dans les rainures du profilg.

Unité [mm]

Pour capteur | Code du porte Code de la

0 détecteur plaque de

détection

TV 60 20 20 105 40 10 32 012 (000849 (000581

TV 80 20 20 105 40 10 32 012 (000849 (000581

TV 110 20 20 105 40 10 32 012 (000850 (000581
TV 140 21 20 50 40 20 32 012 (000209 (000269

Tab. 126

PS-49



Code de commande

Code de commande |/ v

Code d'identification pour les unités linéaires TV

06 5P 1A
06=60 5P=IS0 5

08=80 7N=IS0 7

11=110

14=140

Code de la téte d'entrainement

Précision et précharge

Taille de I'unité linéaire  voir de p. 39 a p. PS-42

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : http://configureactuator.rollon.com
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4 Séries TK

Série TK |/ v

Description de la série TK

Fig. 52

La série « TK » est entierement réalisée en acier, ce qui permet d'avoir
de fortes capacités de charges, une grande précision de positionnement
et de répétabilité, le tout avec des dimensions treés compactes. Cette
série est interchangeable dimensionnellement avec d’autres unités a vis
a billes standards.

Toutes les surfaces de montage et de référence sont ajustées afin de

garantir une précision dimensionnelle élevée. Un entrainement par vis a
billes est utilisé pour transmettre I'effort de poussée.
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Composants

Profilé en acier

Le profilé de I'unité linéaire Rollon série TK est en acier étiré a chaud. Les
pistes de roulement des billes sont situées dans la partie interne du profilé
en U, trempé et rectifié afin d'assurer un parallélisme de haute précision
similaire a un guidage linéaire a recirculation de billes.

Systéme d'entrainement
La classe de précision standard est ISO 5 avec une précharge égere.
La classe ISO 7 est disponible sur demande avec un jeu controlé. Les
vis a hilles des unités linéaires peuvent étre fournies avec des diametres
et des pas différents. L'emploi de cette technologie permet d'obtenir les
caractéristiques suivantes:

Rigidité élevée et systéme compact

Effort de transmission important

Performances mécaniques élevées

Usure réduite

Faible résistance au mouvement

Chariot

Le chariot des unités linéaires Rollon de la série TK est fabriqué avec
le méme type d'acier que le profilé. Le chariot combine les fonctions
de guidage linéaire et d'écrou de la vis a billes. Le corps du chariot est
trempé et les pistes de roulements du guidage et de I'écrou de la vis a
billes sont rectifiées.

Protection
de la série TK sont équipées de joints
d'étanchéité frontaux et latéraux afin de protéger le chariot et I'écrou de

Les unités linéaires Rollon
vis a billes durant les déplacements. Des soufflets résistants a des tem-

pératures élevées sont montés sur demande sur les unités linéaires Rollon
de la série TK (sauf sur le TK40).
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4 Séries TK

TK 40

Dimensions TK 40
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Données techniques

Données caracteéristiques

Course utile avec 1 chariot - CU1 [mm] 36 86 136
Course utile avec 2 chariots - CU2 [mm] - 34 84
Dimension G [mm] 20 15 40
Dimension N [mm] 2 8 3
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-60

Longueur du guidage L2 [mm] 100 150 200
Longueur totale LT [mm] 159 209 259
Masse de la version a 1 chariot [Kg] 0,48 0,6 0,72
Masse de la version a 2 chariots [Kg] - 0,67 0,79

Tab. 127

Précision de la vis a billes

)] Couple a vide Précision de positionnement max. Précision de répétabilité
[Nm] [mm/300mm] max. [mm]

TK 40/ 08-01 0,012 0,008 0,02 = 0,003 0,01
Tab. 128

TK 40 - Capacités de charge F,

Mz
B ST ¥

TK 40 08-01 1284 M

Tab. 129 -~
Fx Fy

TK 40 - Capacités de charge

F F M
T y 2 y
““

BTN BN T T B T A T

TK 40 1 chariot 6468 3920 6468 3920

TK 40 2 chariots 12976 7840 12976 7840 162 - 182 - 182 -
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 130
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4 Séries TK

TK 60
Dimensions TK 60
59
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Données techniques

Données caractéristiques

) . Sans soufflets 60 110 210 310 410 510
Course utile avec 1 chariot - CU1 [mm]
Avec soufflets 45 7 151 230 300 376
; . Sans soufflets = = 135 235 865 435
Course utile avec 2 chariots - CU2 [mm]
Avec soufflets - - 93 165 241 317
Dimension G [mm] 25 50 50 50 50 50
Dimension K 100 100 200 100 200 100
Dimension n [mm] 2 2 3 4 ® 6
Dimension m 2 3 2 4 3 6
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-60
Longueur du guidage L2 [mm] 150 200 300 400 500 600
Longueur totale LT [mm] 220 270 370 470 570 670
Masse de la version a 1 chariot [Kg] 1,5 1,8 2,4 3 3,6 4,2
Masse de la version a 2 chariots [Kg] = = 2,7 &3 3,9 4,6
Tab. 131

Précision de la vis a billes

Type Couple a vide Précision de positionnement max. Précision de répétabilité
[Nm] [mm/300mm] max. [mm]

TK 60/ 12-05 0,15 0,07 0,02 = 0,003 0,01
TK60/12-10 0,15 0,07 0,025 = 0,003 0,01
Tab. 132

TK 60 - Capacités de charge F,

F
Type X
[N]
12-05 5625 3377 i I
TK 60 e
12-10 3234 2107
Tab. 133 Pali M
Fx \ /
TK 60 - Capacités de charge

:
I T N N T

--m---

TK 60 1 chariot 21462 13230 21462 13230 419 152
TK 60 2 chariots 42924 26460 42924 26460 838 - 348 - 348 -
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 134
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4 Séries TK

TK 80

Dimensions TK 80
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Données techniques

Données caractéristiques

) . Sans soufflets 210 310 410 510 610 810
Course utile avec 1 chariot - CU1 [mm]
Avec soufflets 174 248 327 410 491 654
: . Sans soufflets 100 200 300 400 500 700
Course utile avec 2 chariots - CU2 [mm]
Avec soufflets 84 158 237 319 399 561
Dimension H [mm] 70 20 70 20 70 70
Dimension n [mm] 3 4 § 6 7 9
Dimension m 2 3 3 4 4 ®
Vitesse maxi. de translation [m/s] Voir p. PS-60
Longueur du guidage L2 [mm] 340 440 540 640 740 940
Longueur totale LT [mm] 440 540 640 740 840 1040
Masse de la version a 1 chariot [Kg] 57 6,9 8 9,2 10,4 11,6
Masse de la version a 2 chariots [Kg] 6,5 7,7 8,8 10 11,2 12,4
Tab. 135

Précision de la vis a billes

Type Couple a vide Précision de positionnement max. Précision de répétabilité
[Nm] [mm/300mm] max. [mm]

TK80/15-10 0,17 0,1 0,03 - 0,003 0,01
TK 80/ 15-20 0,17 0,1 0,03 = 0,003 0,01
Tab. 136

TK 80 - Capacités de charge F,

F
Type X
[N]
15-10 11387 6429 l I
TK 80 My
15-20 6889 4175
Tab. 137 palt M
Fe PN

TK 80 - Capacités de charge

:
N T - I

--m---

TK 80 1 chariot 50764 31458 50764 31458 1507 =

TK 80 2 chariots 101348 62916 101348 62916 3014 - 3050 - 3050 -
Merci de vérifier le facteur de sécurité statique et la durée de vie (voir pages SL-2 et SL-3) Tab. 138
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4 Séries TK

Vitesse critique

Modeéle Pas de la vis 2 billes Longueur de rail Vitesse maximale
[mm] [mm] [m/s]

100 0,190 0,190
TK 40/08-01 1 150 0,190 0,190
200 0,190 0,190
150 0,550 0,390
200 0,550 0,390
300 0,550 0,390
TK 60/12-05 5
400 0,550 0,390
500 0,550 0,390
600 0,340 0,340
150 1,100 0,790
200 1,100 0,790
300 1,100 0,790
TK 60/12-10 10
400 1,100 0,790
500 1,100 0,790
600 0,670 0,670
340 0,740 0,520
440 0,740 0,520
540 0,740 0,520
TK 80/15-10 10
640 0,740 0,520
740 0,740 0,520
940 na, 0,430
340 1,480 1,050
440 1,480 1,050
540 1,480 1,050
TK 80/15-20 20
640 1,480 1,050
740 1,480 1,050
940 1,220 0,870
Tab. 139
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Code de commande // v

Code d'identification pour les unités linéaires TK

K 04 0801 5P 0800 1A
04=40 08-01 5P=IS0 5 1A = 1 chariot
06=60 12-05 7N=ISO 7 2A = 2 chariots
08=80 12-10
15-10
15-20
Type de chariot

L = longueur totale de I'unité
Précision et précharge
Diametre et pas de la vis a billes
Taille de I'unité linéaire  voir de p. PS-52 a p. PS-56

Unité linéaire série TK  voir p. PS-50

Vous pouvez configurer nos axes linéaires via le site : http://configureactuator.rollon.com
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Systemes multi-axes

Systémes multi-axes |/ v

Les tables linéaires Rollon de la série Precision System ont été spécial-
ement congues pour étre modulaires et permettre par conséquent une
installation rapide et sans effort de systemes a axes multiples. Rollon peut
fournir tous les kits nécessaires pour combiner la grande variété de tailles
et de longueurs de la série Precision System.

Systéme a deux axes horizontaux Systéme a trois axes

A - Fixation directe de I'axe Y sur I'axe X (montage "‘chariot sur chariot") G - Fixation directe de I'axe Y sur I'axe X a I'aide d'équerres a 90°.
a 'aide de vis sans supports intermédiaires. Fixation de I'axe Z sur I'axe Y (montage "chariot sur chariot") a I'aide
d'une plaque en croix.

Systéme a deux axes horizontaux Systéme a trois axes

B - Fixation de I'axe Y sur I'axe X (montage "profilé sur chariot”) & I'aide D - Fixation directe de I'axe Y sur I'axe X & I'aide d'équerrres & 90°.
d'une plaque en "croix".
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Charge statique et durée de vie Plus-Clean Room-Smart-Eco-Precision

Charge statique et durée de vie Plus-Clean Room-Smart-Eco-Precision // v

Charge statique

Lors de la vérification statique, la capacité de charge radiale F,la capacité de charge latérale F et
les moments M, My et M, indiquent les capacités de charge maximales admissibles. Les charges
plus €élevées pertuberaient le fonctionnement des unités linéaires. Pour la vérification de la charge
statique, on utilise un coefficient de sécurité S, qui prend en compte les conditions d’utilisation et
est défini de maniére détaillée dans le tableau suivant :

Coefficient de sécurité S,

Ni chocs ni vibrations, léger changement de direction a basse fréquence,

2-3
haute précision de montage, aucune déformations élastiques
Conditions normales de fonctionnement 3.5
Chocs et vibrations, changement de direction a haute fréquence 5-7
Le rapport entre la charge réelle et la charge maximale doit étre au maxi-
mum egal  la valeur inverse du coefficient de sécurité suppose S;.
Lgi szgi M‘gi MZgL M3g
F, S, F S, M S, M, S, M

Les formules susmentionnées sont valables pour un seul cas de charge.
Si deux ou plusieurs forces décrites agissent en méme temps, il faut ef-
fectuer la vérification suivante:

P, = charge latérale appliquée (N)
Fy = capacité de charge statique suivant'Y (N)
P P M M M 1 _ . o
Yoo, U R B P, = charge radiale appliquée (N)
F, 2 M, M, M, S F = capacité de charge statique suivant Z (N)

N

M., M,, M, = moments externes appliqués (Nm)
M, My, M, = capacités de charges (moments) statiques suivant
les 3 directions principales (Nm)

Le coefficient de sécurité S, peut se situer a la limite inférieure indiquée  Facteur de sécurité des courroies (F,/F < 1/S)
si les efforts survenant peuvent étre déterminés de maniere suffisam-
ment précise. Si le systeme est soumis a des chocs ou des vibrations
ou si des surcharges sont possibles, il convient de choisir la valeur la

Chocs et Vitesse / Application

vibrations accélération

plus elevée. Pour des applications dynamiques, des sécurités elevées sont Pas de chocs horizontale
. . . . . . - Faible
necessaires. Notre service technique se fera un plaisir de vous fournir des et/ou vibrations verticale
informations plus détaillées. Légers chocs M horizontale
o oyen
et/ou vibrations i verticale
Chocs et/ou , horizontale
N P Eleve -
vibrations élevés verticale

SL-2

Fig. 1
1
SO
Fig. 2
Fig. 3

Facteur de
sécurité S

14
1.8
1.7
2.2
2.2

Tab. 1



Durée de vie

Calcul de la durée de vie
La capacité de charge dynamique C est une valeur conventionnelle uti-

lisée pour le calcul de la durée de vie. Cette charge correspond a une
durée de vie nominale de 100 km. La durée de vie calculée, la capacité

c
L, =100km- (— - —= )
P f

La charge équivalente Peq correspond a I‘effet de la somme des efforts
et moments agissant simultanément sur le chariot. Si ces différentes
composantes de la charge sont connues, P peut étre calculée a l‘aide
des équations ci-dessous ou Fy, Fz, Mx, My et Mz sont les capacités de
charges dynamiques :

Types SP : guidage a recirculation de billes

M

P =P +P +(—+—+—)-F
S A VR U A
Fig. 5
Types Cl ou CE : guidages a galets
P M M M
e
F Mo MM,
Fig. 6

Pour cela, les charges externes sont supposées constantes dans le temps.
Les charges breves ne dépassant pas les capacités maximales de charge
n’ont aucun effet important sur la durée de vie et peuvent par conséquent
étre ignorées lors du calcul.

Coefficient d‘utilisation f,

de charge dynamique et la charge équivalente sont combinées dans la
formule ci-contre :

L, = durée de vie théorique (km)

C = pour la capacité de charge dynamique
considérer Fy-dyn (N)

P = charge équivalente moyenne appliquée (N)

f = coefficient d’utilisation (voir tab. 2)

Fig. 4

Ni chocs ni vibrations, Iéger changement de direction a basse fréquence; conditions de fonctionne-

ment propres; accélérations et vitesses réduites (c<bm/s? et v<1m/s)

Légeres vibrations; vitesses moyennes;

(1-2 m/s) et fréquence moyennement élevée de changement de direction (5m/s?< o < 10 m/s?)

Chocs et vibrations; vitesses élevées (>2 m/s) changement de direction a haute fréquence;

(o0 > 10m/s?) ; environnement pollué

18=2

>3

Tab. 2
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Charge statique et durée de vie Uniline

Charge statique et durée de vie Uniline |/ v

Charge statique

Lors de la vérification statique, la capacité de charge radiale G,
pacité de charge axiale Cy, et les moments M, M et M, indiquent les

la ca-

valeurs de charge maximales admissibles. Les charges élevées pertur-
bent les propriétés de roulement. Pour la vérification de la charge statique,
on utilise un coefficient de sécurité S, qui prend en compte les conditions
d’utilisation et est défini de maniere détaillée dans le tableau suivant ;

Coefficient de sécurité S

Ni chocs ni vibrations, Iéger changement de direction a basse fréquence,

1-15
haute précision de montage, aucune déformations élastiques
Conditions normale de montage 15-2
Chocs et vibrations, changement de direction a haute fréquence, nettes déformations élastiques 2.35
Fig. 6
Le rapport entre la charge réelle et la charge maximale doit étre au maxi-
mum égal a la valeur inverse du coefficient de sécurité suppose S,.
PO”’“gL Poax gi M‘ gi MZ gi M3 gi
COrad SO Oax SO Mx SO My SO Mz SO
Fig. 7
Les formules susmentionnées sont valables pour un seul cas de charge.
Si deux ou plusieurs forces décrites agissent en méme temps, il faut ef-
fectuer la vérification suivante :
Pra = charge radiale appliquée (N)
Corns = charge radiale admissible (N)
- - y y y 1 P = charge axiale appliquée (N)
o o g 2 . s o Coe = charge axiale admissible (N)
Orad Con M, M, M, S M., M,, M, = moments externes (Nm)
M, My, M, = moments maximaux admissibles
dans les différents sens de la charge (Nm)
Fig. 8

Le coefficient de sécurité S, peut se situer a la limite inférieure indiquée si les efforts survenant peuvent étre
déterminés de maniere suffisamment précise. Si le systeme est soumis a des chocs ou des vibrations ou si des
surcharges sont possibles, il convient de choisir la valeur la plus élevée. Pour des applications dynamiques, des
sécurités élevées sont nécessaires. Notre service d‘applications techniques se fera un plaisir de vous fournir
des informations plus détaillées.
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Formules de calcul
Moments M, et M, pour unités linéaires avec chariot long
Les charges admissibles pour les moments My et M, dépendent de la
longueur du patin. Les moments M, et M, admissibles pour chaque lon-
gueur du chariot sont calculés selon les formules suivantes :

S,=S,,+n-AS
S -5
Mzn = ( 1+ . = ) zmin
K
Sn_Smin
Myn=(1+ K ) y min

EEEEE
A40L 22 61 240 74
AS5L 82 239 310 110
A75L 287 852 440 1155
C55L 213 39 310 130
C75L 674 116 440 10 155
E55L 165 239 310 110
E75L 575 852 440 155
ED75L (M) 1174 852 440 155
ED75L (M) 1174 852 440 270

moment admissible (Nm)

= valeurs minimales (Nm)

moment admissible (Nm)

= valeurs minimales (Nm)

longueur du chariot (mm)

= longueur minimale du chariot (mm)

pas pour la variation de la longueur du chariot
constante

Fig. 9
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Charge statique et durée de vie Uniline

Moments M, et M, pour unités linéaires a 2 patins

Les charges admissibles pour les moments My et M, dépendent de la
valeur pour I'entraxe des chariots. Les moments M, et M, admissibles
pour chaque entraxe des chariots existant sont calculés par les formules
suivantes:

IiiiiIIIIIII

A40D
A55D
A75D
A100D
C55D
C75D
E55D
E75D
ED75D

Durée de vie

L=L +n-AL
I‘n

My :( . ) y min
I‘n

M =( ) zmin

I|iii||||ii|||||ii|||
70 193 285

225
77
2851
492
1809
450
15643
3619

Calcul de la durée de vie

La capacité de charge dynamique C est une valeur conventionnelle uti-
lisée pour le calcul de la durée de vie. Cette charge correspond a une
durée de vie nominale de 100 km. Les valeurs correspondantes pour

c
L, = 100km - (— -

La charge équivalente P correspond a Ieffet de la somme des efforts et
moments agissant simultanément sur le chariot. Si ces différentes com-
posantes de la charge sont connues, P peut étre calculée a l‘aide de

|‘équation ci-contre :
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652
2288
4950

90

312

652
2288
2288

P

300
416
396
300
416
300
416
416

AL

B
8
B
8
8

Tab. 4

<

y min

= = = =

zmin

=)

-

min

moment admissible (Nm)
moment admissible (Nm)

= valeurs minimales (Nm)
= valeurs minimales (Nm)

entraxe des chariots (mm)

= valeur minimale pour I'entraxe des chariots (mm)

pas pour la variation de la longueur du chariot

L
C
P

C

f
f
f

h

km

sont combinées dans la formule ci-contre:

= durée de vie théorique (km)

= capacité de charge dynamique (n)
= charge équivalente appliquée (N)
= coefficient d'utilisation (voir tab. 5)
= coefficient de contact (tab. 6)

= coefficient de course (fig. 13)

Fig. 10

chaque unité linéaire sont indiquées dans le tableau ci-dessous. La durée
de vie calculée, la capacité de charge dynamique et la charge équivalente

Fig. 11



P=P +(=—+—+—2+—)-C
Cooe M, M M

Oax
Fig. 12

Pour cela, les charges externes sont supposées constantes dans le temps.
Les charges breves ne dépassant pas les capacités maximales de charge
n’ont aucun effet important sur la durée de vie et peuvent par conséquent
étre ignorées lors du calcul.

Coefficient d‘utilisation f,

Coefficient d’utilisation f,

Ni chocs ni vibrations, Iéger changement de direction a basse fréquence; conditions de fonc-

tionnement propres; vitesses faibles (<1 m/s)

légeres vibrations; vitesses moyennes;

(1-2,5 m/s) et fréquence moyennement élevée de changement de direction

Chocs et vibrations; vitesses élevées (>2,5 m/s) changement de direction a haute fréquence;

environnement pollué

Coefficient de contact f,

Patin standard 1
Patin long 0.8
Patin double 0.8

Tab. 6

Coefficient de course f,

Le coefficient de course f, tient compte de la sollicitation plus forte des
pistes de roulement et des galets si les courses sont faibles. Le dia-
gramme suivant indique les valeurs correspondantes (pour courses de
plus de 1 m, fh=1) :

Calcul du couple moteur

Le couple c,, requis sur la téte d'entrainement de I'axe linéaire est calculé
par la formule suivante:

\

C=C +(F DP)
_C o4 (F. 2
m 2

1-15
15=2
2-35
Tab. 5
. -~
08 //
07 //
06 /
05 ’/
0:3 //
02 /
01 //
‘ ' ' ’ ‘ Coursé [m] ’ ‘ ‘ ‘ ’ '
Fig. 13
C, = couple moteur (Nm)
C, = couple avide (Nm)
F = force agissant sur la courroie crantée (N)
Dp = diametre primitif de poulie (m)
Fig. 14
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Notes

Notes // v

SL-8



Formulaire de demande // v

Données générales: Date: ... Demande N°:
Adresse: Interlocuteur:

Société: Code postal/Ville:

Tel.: Fax:

Données techniques:

Course utile (Y compris les courses de sécurité suppl.)

Masse a déplacer
Direction X
Position du centre de gravité Direction Y
Direction Z
Efforts supplémentaires Direction (+/-)
Direction X
Position des efforts Direction Y
Direction Z

Position de montage (horizontale/verticale/transversale)
Vitesse max.

Accélération max.

Précision de positionnement

Durée de vie requise

P

LxP

LyP

LzP

Fx (Fy, F2)

Lx Fx (Fy, F2)
Ly Fx (Fy, F2)
Lz Fx (Fy, F2)

As

I‘ Fz
+
Position horizontale
Pt — )
RAN R
LxP Position transversale
LyP T T
LzP Position verticale

Note : merci de joindre un schéma de I'application et un descriptif du cycle

de fonctionnement.

[mm]
[ka]
[mm]
[mm]
[mm]
(N]
[mm]
[mm]

(mm]

[m/s]
[m/s?]
[mm]

i
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